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Tekstil Terbiyesinde Silikon Uygulamalarm ve Sorun Giderme Rehberi

Ramoz Fular Banyosu ¢ Kurutma ve Fiksaj « Kimyasal Uyumluluk « Silikon S6kiim

Bu rehber; kumam bitim imlemlerinde kullanm lan silikon yumum atm cm larmn segimini, Ramoz / Stenter fular
banyosunun hazmrlanmasm nm, flotte alm mm nmn kontrollnd, kimyasal uyumlulumu ve hatalm uygulamalarda
Silikon S6kum / Silicone Stripping prosesini kapsar.

Silikon trdnlerinin kimyasal yapm sm, iyonik karakteri, aktif madde oranm ve capraz bamlanma o6zellimi
birbirinden farkim dmr. Bu nedenle am am m daki proses aralmklarm imletme bamlangm ¢ dem erleridir; Gretime
gecmeden dnce uriintin guncel Teknik Bilgi Formu / Technical Data Sheet (TDS), Guvenlik Bilgi Formu /
Safety Data Sheet (SDS) ve laboratuvar numunesi esas alm nmalm dmr. Uretici teknik dokiimanlarm, aynm (iriin
grubu icinde dahi pH ve kurutma kom ullarm nmn dem im ebildim ini gdstermektedir.

1. Silikonlarmn Smnmflandmrmimasm ve Calmmma Prensipleri

Tekstil silikonlarm nm yalnmzca "mikro, makro ve hidrofil" meklinde ti¢c kimyasal smnmfa aym rmak teknik
olarak yeterli demildir. Domru smnmflandmrma iki ayrm bam|mk altm nda yapm Imalmdmr:

1.1. Polimer Yapmsmna Gore Silikonlar

Aminofonksiyonel Silikon / Amino-functional Silicone

Amino gruplarm sayesinde 0zellikle selllozik elyaf ylizeyine ylksek ilgi gosterir. Kumam a:

Yumum aklmk,

Yuzey kayganmmm,

Dokumlaluk,

Elastik geri donim,

Elyaf--metal strtinmesinde azalma,

Dikilebilirlikte iyilem me

kazandm rabilir.

Amino dem eri yiikseldikce yumum aklmk ve tutunma artabilir; buna karm m Imk beyaz ve acmk renkli kumam larda
Ism| Sararma / Thermal Yellowing ve ton demimimi riski de yukselebilir. Aminosilikonlarm n etkisi, silikon
zincirlerinin elyaf ylizeyine yonlenmesi ve amino gruplarm nmn yiizeyle etkilem mesi tizerinden olum ur;
"elyafmn cekirdemine girme" ifadesi genel bir calm m ma mekanizmasm olarak kullanmimamalmdmr.
Hidrofil Silikon / Hydrophilic Silicone

Hidrofil silikonlar com unlukla silikon zincirine bam lanmm m Poliglikol veya Polieter / Polyglycol or
Polyether gruplarm icerir. Bu hidrofil gruplar elyaf yiizeyinde suyun yaymImasm nm ve nem tam m nmasm nm
destekler.

Bu Urdnler:

Havlu,

WG giyim,

Aktif spor giyim,

Yatak tekstilleri,

Emicilimin korunmasm gereken pamuklu ve sentetik kumam lar
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icin tercih edilir.

Hidrofil silikonlarm n calm mma prensibi, "kumam gézeneklerini acmk bmrakmak" m eklinde acm klanmamalmdmr.
Esas mekanizma, elyaf yiizeyinde hidrofil karakter tam myan bir silikon tabakasm olumturulmasm dmr. Uriinin
dom ru secilmemesi veya fazla kullanm Imasm durumunda hidrofil silikonlarda dahi emicilik kaybm

gorulebilir. ((Wacker][1])

Reaktif Silikon / Reactive Silicone

Reaktif veya capraz bam lanabilir silikonlar, kurutma sonrasm nda belirli sm caklmk ve siirede kimyasal
bamlanma ya da film olumumu gerektirebilir. Bu Urtinlerde Fiksaj / Curing kom ullarm kritik 6Gneme sahiptir.

Her silikon triinii ramdzde "polimerize olmaz". Reaktif olmayan silikon emiilsiyonlarm nda temel imlem, suyun
uzaklam tm rm Imasm ve silikonun ylizeyde diizgiin dam mtm Imasm dmr. Kimyasal ¢capraz bamlanma yalnm zca bu amacla
tasarlanmmm reaktif sistemlerde gerceklemir.

1.2. Emilsiyon Yapmsmna Gore Silikonlar

Mikroemidilsiyon Silikon / Silicone Microemulsion

Mikroemidilsiyon terimi, silikonun banyodaki damlacm k boyutu ve gériinimdyle ilgilidir; silikon polimerinin
kimyasal im levini tek bam m na tanm mlamaz.

Genellikle:

m effaf veya hafif mavimsi goériinim,
Daha dizgln ylzey damm [m mm
Yuksek banyo stabilitesi,

mnce ve homojen tume

samlar.

Urtinler arasm nda kabul edilmim tek bir evrensel nanometre smnmrm bulunmadm mmndan, "50 nm alte kesin mikro
silikon" m eklinde genel bir kalite smnmflamasm yapmIimamalmdmr.

Makroemdilsiyon Silikon / Silicone Macroemulsion

Makroemdlsiyonlar genellikle siit beyazm gorinir ve daha iri silikon damlacm klarm icerir. Kumam a:
Dolgunluk,

Yuzeysel kayganimk,

m peksi tume,

Belirgin ylizey efekti

kazandm rabilir.

Makroemdlsiyonlarm n "elyafa hi¢ giremedimi", mikroemulsiyonlarmn ise "elyaf cekirdemine ulamtmmm"

m eklindeki kesin ayrmm bilimsel olarak domru demildir. Dam m |m m; damlacm k boyutunun yanm nda polimer

yapm smna, kumam gdzeneklilimine, hidrofiliteye, flotte alm mm na ve kurutma martlarmna bam Imdmr.

1.3. Kalite Demerlendirme Kriterleri

Bir silikonun kalitesi yalnm zca verdimi ilk tum eyle dem erlendiriimemelidir. Am am m daki kriterler birlikte
incelenmelidir:
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Kesme ve yuksek devir stabilitesi,

Elektrolit ve sert su stabilitesi,

Alkali ve asit dayanmmm ,

Ism| sararma davranem m

Beyazlmk ve renk tonu tzerindeki etkisi,

Emicilik dem imimi,

Ymkama dayanemm,

Dikim performansm,

Kumam yilizeyinde yamlanma veya yapm mkanimk olum turup olumturmamass,
Fular silindiri ve ramdz zincirlerinde birikme emilimi.

2. Ram6z Fular Banyosunun Hazmrlanmasm
2.1. Banyo Smcaklmmm

Genel imletme uygulamasm nda silikon banyosu 20--30 °C aralmmmnda hazmrlanmalmdmr. Bazm Uretici teknik
kmlavuzlarm, emilsiyon stabilitesini korumak amacmyla banyo sm cakimmmnmn 30 °C'nin altm nda tutulmass nm
onermektedir. Bununla birlikte "sm cak su bittn silikonlarm anmnda keser" ifadesi dom ru demildir; smcakimk
dayanmmm Urin formilasyonuna gore demimir. ([Shin-Etsu Silicone Global][2])

2.2. Calmmma pH'm

Aminofonksiyonel silikonlarda com unlukla hafif asidik calmmma ortamm tercih edilir. Yaygmn calmmma
arammm;

pH 4,5--6,5

olmakla birlikte, kesin dem er kullanm lan Giriiniin TDS'sine gore belirlenmelidir. Ornemin hidrofil
mikroemdlsiyon nitelimindeki bir ticari Urtin igin Uretici tarafmndan pH 4,5--6,5 ve ortam sm cakim m mnda
calmmma onerilmektedir. Bu nedenle pH 4,5--5,5 aralmm® butin silikonlar icin demim mez bir zorunluluk
demildir.

2.3. Domru Hazmrlama Smrasm

1\. Fular teknesi, borular, filtreler ve sirkiilasyon hattm tamamen temizlenir.

2\. Tekneye gerekli miktarda yumum ak veya proses kalitesinde su almnmr,

3\. Su pH'm, seyreltimim Asetik Asit / Acetic Acid ile Griinln calmmma aralm mmna getirilir.
4\, Silikon ayrm bir kapta, oda sm cakim mmndaki suyla yavamca 6n seyreltilir.

5\. Seyreltilmim silikon filtre edilerek diim (ik karm m tm rma altm nda ana banyoya verilir.

6\. Dimer apre kimyasallarm ayrm ayrm seyreltilerek kontrolli bicimde eklenir.

7\. Son pH, banyo smcaklmmm ve goriiniim kontrol edilir.

Konsantre asit domrudan silikon konsantresinin izerine verilmemelidir. Bu uygulama lokal pH m oku
olumturarak emulsiyon km rmImasm na ve jel parcacm klarm na neden olabilir.
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2.4. Karmmtmrma ve Sirkllasyon

Cok yiiksek devirli karmm tm rm cm kullanmImamalmdmr.

Pompa kesme kuvveti Uriiniin dayanabilecemi smnmrda tutulmalm dmr,
Banyoda hava emilmesi ve yomun koépik olumumu 6nlenmelidir.

Fular devridaim hattm nda uygun gézenekli filtre bulunmalm dmr.

Banyo seviyesi mimkin oldum unca dim Uk ve tazeleme hmzm yiksek
tutulmalmdmr,

3. On Kabinli Ramdézde Kurutma ve Fiksaj Yonetimi

On kabinli bir raméz icin buttn silikonlarda gecerli tek bir smcaklm k profili bulunmamaktadmr. Profil
am am m daki verilere gbre olumturulmalmdmr:

Silikonun reaktif veya reaktif olmayan yapm sm,
Kumammn elyaf karmmmmm,

Kumam gramajm,

Girim nemi,

Flotte Almmm / Wet Pick-up,

Hat hmzm

Kabin hava debisi,

Gercek kumam smcakimmm,

m stenen en ve gramaj,

Elastan cinsi ve oranm.

3.1. Kabinlerin mmlevsel Dammlmmm

1--3. Kabinler: On Kurutma / Pre-drying

Amac, kumamtaki serbest suyu kontrollli olarak uzaklam tm rmak ve apre kimyasalm nmn ylizeye hmzlm gocini
onlemektir. Ani ve ammrm yiksek ilk kabin smcakimmm;

Kimyasal migrasyonu,
Kenar--orta farkm ,
Yiizey yamlanmasm,
Ton farkim mmm,
Sararma

olum turabilir.

4--7. Kabinler: Ana Kurutma / Main Drying
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Bu bolgede kumam taki nemin biyik bélimi uzaklam tm rm Imr. Hava sirkllasyonu, diize temizlimi ve enine
smcakimk emitlimi kontrol edilmelidir.

8--10. Kabinler: Son Kurutma veya Fiksaj / Final Drying or Curing

Reaktif olmayan silikonlarda ama¢ kumamm tam ve homojen bicimde kurutmaktmr. Reaktif veya capraz
bam lanabilir Grinlerde ise Ureticinin belirledimi kumam smcaklmmm ve bekleme siresi samlanmalmdmr,

Bir ticari hidrofil mikroemdilsiyon i¢in tretici 100 °C kurutma kom ulu bildirirken, farkim reaktif silikon
sistemlerinde 120--180 °C arasmnda msm| imlem gerekebilmektedir. Bu fark, 160--170 °C'nin bitlin
silikonlar icin zorunlu bir fiksaj smcakimmm olmadm mmnm gostermektedir.

3.2. Elastanim Kumamlar

Elastan / Spandex iceren kumam larda sm cakim m m n otomatik olarak 180 °C'ye ¢cm karmimasm domru demildir.
Elastan tirlerinin msm dayanm mm birbirinden farkim dmr; diim (ik sm caklm kta fikse olabilen 6zel elastan

tipleri de bulunmaktadmr. Ammrm smcaklmk veya uzun bekleme siresi:

Elastik glc kaybm ,

Kalmcm en demimimi,

Sararma,

Elastan km rmImass ,

Kumam yilizeyinde parlama

olumturabilir.

Elastanim kumamta en dum Uk yeterli sm caklm k--siire kombinasyonu, elastan Ureticisinin teknik bilgileri ve
im letme denemeleriyle belirlenmelidir.

4. Cift Fularlm Hat ve Flotte Almmm
4.1. Flotte Almmm Tanmemm

Flotte Almmm / Wet Pick-up am am m daki m ekilde hesaplanmr:
Flotte Almmm (%) = [(Yam Kumam Ammrimmm — Kuru Kumam Ammrlmmm) = Kuru Kumam Ammrimmm] x 100
Flotte almmm, 100 kg kuru kumam (zerinde tam m nan kilogram flotte miktarm nm ifade eder. ((CHT][3])

Yaklam m k kimyasal aplikasyon miktarm, flotte yom unlumunun 1 kg/L kabul edildimi durumda mu m ekilde
hesaplanabilir:

Kimyasal Aplikasyonu (%) = [Banyo Konsantrasyonu (g/L) x Flotte Almmm (%)] + 1000

Ornek: 30 g/L silikon iceren banyo, %70 flotte alm mmyla uygulanm rsa kumam (izerindeki kimyasal miktarm
yaklammk (30 x 70) + 1000 = %2,1 olur.

4.2. Birinci Fularmn Gorevi

Birinci fular, hat duzenine bam Im olarak:
On smkma,

Yuzey suyu uzaklamtmrma,

Girim nemini emitleme,
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On ymkama
amacmyla kullanm labilir.

Ancak yalnm zca smkma yapan bir fular "kumam m ymkamaz" ve kumamta gercek anlamda vakum olum turmaz. Temel
gorevi, ikinci fulara giren kumam mn nemini kararlm hale getirmektir.

Yiksek nip basmnce genel olarak flotte almmmnm dim Griir; ancak ammrm basmnc:
Orgili yapm smnmn ezilmesine,

En kaybm na,

Silindir izine,

Kenar--orta farkm na,

Elastan deformasyonuna

neden olabilir.

4.3. mkinci Fularmn Gorevi

m kinci fular silikon veya dimer apre kimyasallarm nmn kontrolli aplikasyonunu gerceklem tirir. Hedef flotte
almmm sabit bir ylizde olarak kabul edilmemeli; kumam yapmsm, gramaj, bam langm ¢ nemi ve istenen kimyasal
aplikasyon miktarm na goére belirlenmelidir.

Yamtan Yama Aplikasyon / Wet-on-wet Application yapm Imrken kumam m n birinci fular cmkmm nemi hesaba
katm Imazsa:

Silikon banyosu seyrelir,
Bam--son farkm olumur,
Apre miktarm dimer,
Ton ve tume demimir.

Bu nedenle birinci ve ikinci fular cm ke m |arm nda flotte almmm ayrm ayrm dlgtimeli, banyo konsantrasyonu
gercek etkin aplikasyon miktarm na goére ayarlanmalmdmr.

5. Enzim Gormim Kumamlarda Fulara Sarma ve Birikinti Problemi

Enzim prosesi sonrasmnda kumam Uzerinde kalan:
Kopmum vyiizey lifleri,

Olu hav,

Sabun ve ylzey aktif madde kalmntmlarm,

Alkali,

Sertlik iyonlarm

Boya hidroliz trlnleri

silikon banyosuna tam m nabilir. Bu kirleticiler silikon emulsiyonunun stabilitesini bozarak macunlam ma,
silindir birikintisi ve Fulara Sarma / Roller Wrapping problemine neden olabilir.
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Onleyici Tedbirler

1\. Enzim prosesi sonrasm nda yeterli smcak ve somuk durulama yapmimalmdmr.

2\. Kumam cmkmm pH'm ve iletkenlimi kontrol edilmelidir.

3\. Kumam ylizeyindeki serbest hav mimkin oldum unca mekanik olarak uzaklam tm rmImalmdmr,
4\. Fular devridaim hattm na kolay temizlenebilir filtre yerlemtirilmelidir.

5\. Filtre ve fular teknesi belirlenen periyotlarda temizlenmelidir.

6\. Silikon banyosu gereminden uzun sire bekletiimemelidir.

7\. Anti-sticking Urtin yalnm zca silikonla uyumlulum u beher testiyle dom rulandm ktan sonra kullanm Imalm dmr.
8\. pH, silikon Grininin teknik calm mma aralm mmnda tutulmalmdmr.

Anti-sticking madde kullanm mm , yetersiz ym kama veya iyonik uyumsuzlum un yerine gegcmez.

6. Silikon Banyosunda Kimyasal Uyumluluk

Silikon banyosunda hichir kimyasal grup "daima givenli" veya "daima yasak" olarak dem erlendiriimemelidir.
Uyumluluk; silikonun iyonik karakterine, yardm mcm kimyasalm n emilgatér sistemine, pH'a, elektrolit
miktarmna ve ekleme smrasmna bam Imdmr.

6.1. Bam|mca Riskler

Katyonik--Anyonik Etkilemim

Katyonik veya zaym f katyonik aminofonksiyonel silikonlar, anyonik Grtinlerle birlikte kullanm |dm m m nda
floklam ma, ¢okelme veya jel olumumu gosterebilir.

Polietilen Vakslar / Polyethylene Waxes

Polietilen vakslar noniyonik, anyonik veya farkim stabilizasyon sistemlerinde olabilir. Bu nedenle butiin
PE vakslar silikonla otomatik olarak uyumlu kabul edilmemelidir.

Kmrmm mazlmk Recineleri / Easy-care Resins

Recinenin kendisi, katalizorii veya banyodaki tuz yiiki silikon stabilitesini etkileyebilir. Ozellikle
magnezyum klorlr, metal tuzlarm ve yiksek elektrolit iceren sistemlerde 6n test yapm Imalmdmr.

Antistatik Maddeler / Antistatic Agents

Antistatik trnlerin iyonik yapmlarm farkim dmr. Katyonik, anyonik veya amfoter antistatikler silikonla
ayrm ayrm dem erlendirilmelidir.

Optik Beyazlatm cmlar / Optical Brightening Agents

Bircok seliilozik optik beyazlatm cm anyoniktir ve katyonik silikonlarla dom rudan karm m tm rm |[dm mm nda
uyumsuzluk gosterebilir.

Alkali Kalm ntm sm
Kostik soda veya soda kalm ntm sm, alkaliye dayanm kim olmayan silikon emdlsiyonlarm nm bozabilir. Bununla

birlikte 6zel olarak alkali stabil tasarlanmmm silikon Grlnleri de bulunmaktadmr. Dolaym smyla "bitlin
silikonlar alkalide kesin olarak kesilir" ifadesi dom ru demildir.

Bahri Budak  bahribudak.com « Sayfa 8



Tekstil Terbiyesinde Silikon Uygulamalarm ve Sorun Giderme Rehberi

6.2. Beher Uyumluluk Testi / Beaker Compatibility Test

Uretim 6ncesinde, gercek proses suyu kullanm larak am am m daki test yaps Imalm dm r:
1\. Uretim konsantrasyonunda banyo hazmrlanmr.

2\. Kimyasallar tretimdeki ekleme smrasmna gore ilave edilir.

3\. Gercek calmmma pH'm ayarlanmr.

4\. Banyo 30--60 dakika karmmtmrm [mr,

5\. Kopuk, cokelti, ipliksi jel, yam halkasm ve viskozite demimimi kontrol edilir.

6\. Numune filtre k&m m dm ndan gecirilerek tortu godzlenir.

7\. Gerekirse smcaklmk ve kesme stabilitesi ayrm ca test edilir.

7. Hatalm Kumamta Silikon S6ktm / Silicone Stripping
7.1. Temel Gercek

Fikse olmum veya capraz bamlanmmm silikonun kumamtan tamamen uzaklam tm rm Imasm nm garanti eden evrensel bir
sokum regetesi bulunmamaktadmr. Silikon Ureticileri de kiirlenmim silikon filmlerinin yalnm zca belirli

Olclde sokilebilecemini ve 6n deneme yapmImasm gerektimini belirtmektedir. ([Shin-Etsu Silicone

Global][2])

SOkim prosesinin amacn:

Serbest silikon yammnm uzaklam tm rmak,

Yiizeydeki silikon miktarm nm azaltmak,

Kumam m n yeniden m slanabilirlimini sam lamak,

Sonraki boya veya apre prosesini mimkin hale getirmek
olmalmdmr.

7.2. S6kiim Oncesi Hata Temhisi

Sokum kararm verilmeden 6nce hatanmn am am m dakilerden hangisi oldum u belirlenmelidir;
Fazla silikon aplikasyonu,

Emdilsiyon kesilmesi,

Lokal silikon lekesi,

Fular veya makine kaynakim yam bulammmm,

Reaktif silikonun ammrm fiksajm,

Yetersiz kurutma,

Kimyasal uyumsuzluk,

Kumanm Uzerinde deterjan veya alkali kalm ntm sm

Serbest silikon yamm ile capraz bamlanmmm silikon filmi aynm receteyle aynm derecede sokilemez.
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7.3. Kostik Soda ve Soda Ayremm
Kostik Soda / Caustic Soda --- Sodyum Hidroksit / Sodium Hydroxide

Kostik soda yiiksek alkalinite samlar; ancak silikon sokiimiinde "yalnm zca ylizde 100 pamukta kullanmlan
standart kimyasal" olarak dem erlendiriimemelidir.

Bam [m ca riskleri:

Boyalm sellloziklerde ton acmImasm ve boya hidrolizi,

Polyesterde smcak alkali hidrolizi ve ammrlmk kaybm,

Elastanda elastik glc kaybm,

Selulozik elyafta mim me ve kontrolstiz mekanik 6zellik dem imimi,

Makine ve atmk su sisteminde yiksek pH yukd.

Viskon, Modal veya Lyocell'in kostikle temas ettiminde dom rudan "eridimi" ifadesi domru demildir. Bu
elyaflar rejenere selllozdur; kuvvetli alkali altmnda mimme, yapm demimimi, fibrilasyon ve mukavemet
kaybm gosterebilirler. Bu nedenle proses kom ullarm mutlaka laboratuvarda domrulanmalmdmr.
([ResearchGate][4])

Soda / Soda Ash --- Sodyum Karbonat / Sodium Carbonate

Sodyum karbonat, kostik sodaya gére daha dum Uk alkalinite olumturur ve comu durumda ilk deneme icin daha
kontrollU bir secenektir. Bununla birlikte yiksek konsantrasyonlarda kullanm [dm m m nda:

Boyalm kumamta ton demimimi,
Tuz yukd,

Sert tutum,

Yetersiz durulama,

Sonraki proseslerde pH problemi
olum turabilir.

Soda; viskon, modal, elastanim veya boyalm kumamlarda "mecburi ve tamamen risksiz" bir secenek demildir.
Elyaf, boya ve silikon yapm smna gore dem erlendirilmelidir.

7.4. Yam Soklci ve Emilgatdr Secimi

Sokum smrasmnda elyaftan ayrmlan silikon, banyo icinde ince ve kararlm bicimde disperse edilmezse kumam a
veya makine ylizeyine yeniden tam m nabilir.

Bu nedenle banyoda:

Proses sm cakim m mnda stabil,

Alkaliye dayanmkim

Yeterli Yam Sékme / Degreasing giicline sahip,
Silikon tipine uygun,

Yuksek yeniden ¢okelme dnleme kapasitesi bulunan
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bir Silikon Sokucu--Emilgator / Silicone Stripper--Emulsifier kullanm Imalm dmr.

Uriin yalnm zca noniyonik olmak zorunda demildir. Ticari silikon sokiiculer, silikon bam larm nm parcalamaya
veya silikonun dispersiyonunu sam lamaya yonelik noniyonik, anyonik, katyonik ya da kombine sistemler

icerebilir. Secim Urtin TDS'sine gore yapm Imalmdmr.

7.5. Yaymnlanmmm Alkali S6kim Referansm

Bir silikon Ureticisinin teknik km lavuzunda, km smi sokim icin am am m daki sistem 6rnek olarak
verilmektedir:

Sentetik deterjan: 5--10 g/L

Sodyum karbonat: 50--100 g/L

Sm caklmk: 50--60 °C

Ardm ndan sm cak suyla ym kama ve durulama.

Aynm kaynak, kirlenmim silikon filminin tamamen sokilemeyebilecemini 6zellikle belirtmektedir. Bu recete
genel Uretim standardm demildir; yiksek soda konsantrasyonu nedeniyle her kumamta laboratuvar testi
yapm Imadan uygulanmamalm dmr. ([Shin-Etsu Silicone Global][2])

Zor sokilen ve capraz bamlanmmm silikonlarda, organosiloksan bam larm na etki eden 6zel Dengeleme
Katalizorleri / Equilibration Catalysts veya ticari silikon sokuctler gerekebilir. Yaym nlanmm m

proseslerde imlem smcakimmm 40--95 °C, imlem siresi ise 30--120 dakika arasm nda dem im mektedir; Ust

smcaklmk smnmrmnm kumammn dayanmmm belirler. ((Google Patents][5])

7.6. Smcak Tahliye ve Yeniden Lekelenmenin Onlenmesi

Sokum tamamlandm ktan sonra kirli banyo, kumam Uzerinde uzun sure bekletimemeli ve tamamen som umaya
bm rakm Imamalm dmr. Banyo som udukea:

Deterjanmn ¢dzme ve disperse etme glict dem im ebilir,
Silikon--kir parcacm klarm birlem ebilir,

Makine yluzeyine birikme artabilir,

Kumam a yeniden ¢okelme riski olum abilir.

Ancak 85--95 °C'de domrudan tahliye bitin makineler icin gecerli bir standart demildir. Tahliye
smcakimmm;

Boyama makinesi dreticisinin givenlik sanmrmna,
Pompa ve vana 6zelliklerine,

Atmk su hattm nmn smcaklmk dayanm mm na,
mmletmenin im glvenlimi prosedirine

uygun olmalmdmr.

Domru uygulama prensibi mdyledir:

1\. mmlem sonunda kumam hareketi durdurulmaz.

2\. Kirli banyo, makinenin izin verdimi en yiksek givenli tahliye sm caklm m mnda gecikmeden bom altm |mr.
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3\. Kumammn smcakimmmna yakmn temiz ve m [mk--smcak su almnmr,
4\. Kumam temiz su icinde hareket ettirilerek kademeli som utulur.

5\. Ardmmmk durulamalarda sm caklmk basamaklim olarak dim Gralur.

Kirli banyoyu kumam Gzerinde 30--40 °C'ye kadar som utmak yeniden lekelenme riskini artm rabilir. Buna
karmm |mk cok smcak kumama domrudan som uk su verilmesi:

Kalmcm Kmrmk mzi/ Crease Mark,

Halat izi,

Termal m ok,

Elastanim kumamta en ve gramaj dem imimi
olumturabilir.

7.7. Kontrollii S6kiim Proses Smrasm
1. Laboratuvar Denemesi

Kumam kompozisyonu domrulanmr.

Boya smnmfm ve renk hasimklarm kontrol edilir.

Kullanm Imm m silikonun driin adm ve iyonik yapm sm belirlenir.
En az g farklm middette sokim denemesi yapm Imr.

2. Banyo Kurulumu

Banyoya smrasmyla:

Su,

myon Tutucu / Sequestering Agent,

Silikon Soékici--Emilgator,

Gerekli gorilurse sodyum karbonat veya kontrollu alkali
almnmr,

Kostik soda ancak laboratuvar numunesinde renk, mukavemet ve elastikiyet kaybm kabul edilebilir bulunursa
kullanm Imalmdmr.

3. Ismtmave mmlem

Sm caklmk, kumam ve sokicu triin TDS'sine gore kademeli yukseltilir. S6kim sm rasmnda kumam hareketi, nozil
basmncm ve halat diizeni km rmk olum turmayacak seviyede tutulur.

4. Tahliye

Kirli banyo kumam Uzerinde bekletiimeden, makinenin izin verdimi glivenli sm cakim kta bom altm [mr.

5. Smcak Durulama

m [k durulama suyu kumam smcakilmmmna yakmn almnmr. Kumam en az 10--15 dakika hareket ettirilir ve banyo
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yeniden bom altm [mr.

6. Kademeli Somutma

mkinci ve tc¢incil durulamalarda sm caklmk basamakim olarak dim Grtltr. Durulama, képik ve yam filmi
kalmaym ncaya kadar surdurdlir.

7. Notralizasyon / Neutralization

Kumanm ta kalan alkali, seyreltiimim asetik asit veya uygun organik asitle nétralize edilir.
Hedef demer genellikle:
pH 5,5--6,5

aralmmmdmr; ancak son demer sonraki boya veya apre prosesine goére belirlenmelidir. Asit miktarm sabit
1--2 g/L olarak kabul edilmemeli, banyodaki gercek alkaliniteye gére kontrolll verilmelidir.

8. Son Durulama ve Kontrol

Kumam ekstrakt pH'm,
Islanma suresi,

Yiizey yamlanmasm,
Renk dem imimi,

Elastik geri donim,
Gramaj ve en,

Kmrmk ve abraj durumu
kontrol edilir.

7.8. Makine Temizlimi

So6kim sonrasm nda yalnm zca kumam mn durulanmasm yeterli demildir. Makinenin:
Ana goévdesi,

Filtreleri,

Emanjord,

Nozulu,

Pompasm,

Tammma borularm,

Numune kabm,

Tahliye hattm

uygun sm cak deterjan banyosuyla temizlenmelidir.

Makine yuzeyinde kalan silikon birikintileri temizlenmeden yeni partiye gecilmesi, aynm lekenin tekrar
olum masm na neden olabilir.
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8. Yeniden Silikon Aplikasyonu Oncesi Onay Kriterleri

Sokim gérmum kumam a yeniden silikon veriimeden dnce am am m daki kontroller tamamlanmalm dmr;
1\. Kumam yiizeyi homojen bicimde mslanmalmdmr.

2\. Lokal yam halkasm veya su itici bolge bulunmamalmdmr.

3\. Kumam ekstrakt pH'm silikonun calmmma aralmmmnda olmalmdmr.

4\. Renk farkm kabul smnmrlarm icinde bulunmalmdmr,

5\. Elastanim kumamta uzama ve geri donim kaybm kontrol edilmelidir.

6\. Laboratuvar fularm nda kuctik dlcekli yeniden apre denemesi yaps Imalmdmr.

7\. Deneme kumamm ramdzden gecirildikten sonra leke, sararma, emicilik ve tum e yeniden
dem erlendirilmelidir.

Sokum prosesinin bam arm sm yalnmzca kumam mn daha az kaygan héale gelmesiyle demil, yeniden m slanabilirlik
ve sonraki apre banyosunun stabilitesiyle domrulanmalm dmr.
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