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sartnamesi, tiriin kullaum amacy, lif karisuimi, renk grubu, sézlesme ve onayli test metodu esas alinmalidur.

bahribudak.com ¢ Renk, Haslik ve Final Kalite Kontrolleri Egitimi ¢ 2026-R1 « 1



BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI

ICINDEKILER

1. Amac, kapsam ve 6grenme ciktilar:

2. Final kalite kontrol sisteminin yapisi

3. Numune alma, kondisyonlama ve izlenebilirlik
4. Gorsel renk degerlendirmesi ve 151k kabini

5. Spektrofotometre ile renk dl¢imi

6. Renk farki, ton yonu ve metamerizm

7. Haslik testlerinin ortak degerlendirme sistemi
8. Yikama ve su hashgi

9. Surtme ve ter hashg

10. Isik haslig1 ve 6zel kullanim hashklar:

11. Yikama sonrasi boyut degisimi, donme ve verevlik

12. En, gramaj ve fiziksel performans testleri
13. Final pH, kimyasal kalinti, tutum ve gérinim
14. Hata haritasi, top kontroli ve siniflandirma

15. Kabul kriterleri, serbest birakma ve karantina karari

16. Uygunsuzluk, tekrar test, kok neden ve diizeltici faaliyet
17. Final kontrol formu, raporlama ve performans gostergeleri
18. Ornek kararlar, kontrol listesi, sorular ve teknik kaynaklar

TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

Egitimin temel mesaj1

Final kalite kontrol, yalniz son anda kusur aramak degildir. Siparis sartin1 dogru teste cevirmek, temsill numune almak, sonucu
dogru yorumlamak, uygunsuzlugu kaynagina baglamak ve yalniz dogrulanmis tirtinii sevke serbest birakmaktir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
1. AMAC, KAPSAM VE OGRENME CIKTILARI

Bu egitim notu; boyahane, apre, fizik-kimya laboratuvari, final kalite ve iiretim yonetimi ekiplerinin renk ve kalite
kararlarini ayn teknik sistem icinde vermesini amaclar. Dokiiman, 6rme kumaslarda boyama ve apre sonrasi
yapilan baslica kontrolleri kapsar.

» Kabul edilecek test yontemini siparis ve musteri sartnamesiyle eglestirmek.

* Numunenin partiyi temsil etmesini, dogru kosullarda bekletilmesini ve izlenebilirli§ini saglamak.

* Rengi hem standart 151k altinda gorsel hem de cihazla sayisal olarak degerlendirmek.

* Yikama, su, sirtme, ter ve 151k haslhiklarinin neyi él¢tiguniu dogru yorumlamak.

* Cekmezlik, donme, verevlik, en, gramaj, patlama ve boncuklanma sonuglarini birlikte degerlendirmek.
 Karantina, tekrar test, sartli kabul, yeniden islem ve sevk kararlarin yetki zinciriyle yonetmek.

Kapsam sinir1

Bu not, test cihazlarinin ayrintil kalibrasyon talimati veya miisteri bazl biitiin kabul limitlerinin yerine ge¢cmez. Kullanilan
cihaz kilavuzu, giincel standart metni ve misteri test protokolii laboratuvarda erisilebilir olmahdir.

2. FINAL KALITE KONTROL SISTEMININ YAPISI

Kalite, renk, kullanim alani, musteri test standardi, kabul limiti ve

Siparis sart1 sevk sart1 belirlenir.

Boyama, yikama, kurutma, ramdz, sanfor ve diger aprelerden sonra

R IOl kritik kontroller yapilir.

Bitmis Girtinli temsil eden numune taniml noktadan ve yeterli
miktarda alinir.

Final numune

Renk, haslik, boyut, fiziksel 6zellik ve gerekirse kimyasal uygunluk
dogrulanir.

Laboratuvar testleri

Gorunum hatalari, en, gramaj, metraj ve top ici stireklilik

Top kontrolii degerlendirilir.

Uygun, karantina, tekrar test, yeniden islem, sarth kabul veya red
karari verilir.

Rapor, numune, cihaz ¢iktisy, top listesi ve onay izi ayn1 parti

Kayit ve serbest birakma
dosyasinda tutulur.

Onemli ayrim

Proses kontroli, hatay1 olusurken 6nlemeye calisir. Final kalite kontrol ise sevke gidecek triiniin tanimh sart1 karsiladigini
dogrular. Final kontroliin varlig, proses ici kontrol eksikligini telafi etmez.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
3. NUMUNE ALMA, KONDISYONLAMA VE iZLENEBILIRLIiK

Kontrol Uygulama

Numune yalniz top basindan degil, tanimh plana gore bas-orta-son

Temsil gicd veya farkli toplardan alinir.

Kenar, orta ve en boyunca olasi farklar icin 6l¢tim noktalar:

Kenar etkisi
tanimlanir.

Yon bilgisi Kumasin en-boy yonii ve yuz-arka tarafl isaretlenir.

Numunenin sanforlu, ramdzli, yikanmis, dinlendirilmis veya sevke

Proses durumu
hazir oldugu yazilir.

Fiziksel test numuneleri taniml standart atmosferde yeterli siire

Kondisyonlama bekletilir.

S Siparis, parti, top, renk, lot, tarih, makine ve numune alan kisi
Kimlik o

kaydedilir.

Sahit numune, misteri geregi ve isletme prosediiriine gore 151k-nem

Saklama ..
etkisinden korunur.

Numune temiz makas, temiz yilizey ve uygun ambalajla hazirlanir;

Kontaminasyon .
4 farkli renkler temas ettirilmez.

Kondisyonlama notu
Ozellikle gramaj, en, kalinlik, patlama ve benzeri fiziksel sonuclar nem ve sicakliktan etkilenebilir. Numune ve referansin ayni
kosullarda hazirlanmasi gerekir.

4. GORSEL RENK DEGERLENDIRMESI VE ISIK KABINI

Misteri sartina gore D65, TL84, A veya taniml bagka kaynak

Isik kaynagi kullanilir.

.. Lamba omri, ic ylizey temizligi, cevre 15181 ve bakim kaydi kontrol
Kabinin durumu s s yuzey &b ¢ 5 ¥
edilir.

Standart ve numune ayni1 yon, ayni kat sayisi ve ayni arka zeminle

- lesimi
umune yerlesimi yerlestirilir.

Gozlem acisi, mesafe, degerlendirme siiresi ve operator alismasi

Balas kosulu standardize edilir.

Ton yonit Acik-koyu, kirmizi-yesil, sari-mavi yonleri ayr ifade edilir.

Top ici fark Bas-orta-son ve kenar-orta karsilagtirmasi yapilir.

Orgii yapisi veya apre etKisiyle olusan yiiz-arka farki ayrica

Yiiz-arka farki kaydedilir.

Farkli 151k kaynaklarinda eslesmenin bozulup bozulmadig: kontrol

Metamerizm s
edilir.

Gorsel onay kurah
Gorsel degerlendirme yapan kiside renk gorme yeterliligi periyodik olarak kontrol edilmeli; uzun stire araliksiz degerlendirme
ve renkli ¢evre etkisi sitnirlandirilmahdir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
5. SPEKTROFOTOMETRE iLE RENK OLCUMU

Kalibrasyon, beyaz/siyah referans, aciklik capi ve cihaz temizligi

Cihaz hazirhg dogrulanir.

Cihazin SCI/SCE veya esdeger 6l¢lim kosulu miisteri ve isletme

Olgiim geometrisi - s
gum g standardina gore segilir.

T ik Ornegin D65/10° veya miisteri tarafindan tanimh kombinasyon
kullanilir.
Isik gecirmeyi engelleyecek ve ayni kalinlif1 saglayacak kat sayisi

Katlama . .
standardize edilir.

Orme kumasg farkl yonlerde ve birden ¢ok noktadan élgiiliir;

Yon ve nokta
sonugclarin ortalamasi alinir.

Onayl standart, laboratuvar standardi veya miisteri master

Referans L o -
numunesi dogru kimlikle segilir.

L*, a*, b*, renk farki, ton yoni, egri ve dlciim kosullar1 raporda

Gk bulunur.

Cihaz dogrulama plagy, servis, performans kontroli ve yazihim

Balam kullanici yetkisi kaythdir.

Toplam renk farki yalniz tek basina karar degildir.

Sayisal renk farki; AL*, Aa*, Ab*, kullanilan formiil, 151k kaynagi, gézlemci, 6l¢ciim geometrisi, kumas yapisi ve gorsel
degerlendirmeyle birlikte yorumlanir.

6. RENK FARKI, TON YONU VE METAMERIZM

Terim Sahadaki anlami

AL* pozitif / negatif Numunenin referansa gore daha agik / daha koyu yoniini gosterir.
Aa* pozitif / negatif Daha kirmizi / daha yesil yoniinii gosterir.
Ab* pozitif / negatif Daha sar1/ daha mavi yoniinu gosterir.

Kullanilan AE formiiliine gore genel fark: sayisallastirir; formil adi

Toplam fark raporda yazilir.

Tolerans, musteri tarafindan tanimlanan 1s1kliik-kroma agirhgiyla

CMC listeri fi il B
veya mugterl tormtid degerlendirilir.

Metamerizm Bir 151kta uygun goriinen iki rengin bagska 1s1kta ayrigmasidir.

Toplar aras1 yon farki kiiciik olsa bile ayni sipariste siireklilik ayrica

Kromatik uyum kontrol edilir.

Cihaz uygun, gorsel uygunsuz veya tersi durumda tanimh karar

Karar . s
hiyerarsisi uygulanir.

Yanlhis yaklasim
“AE diisiikse renk mutlaka uygundur” ifadesi dogru degildir. Ayni toplam fark, farkli ton yonlerinden olusabilir; ytlizey, parlaklik,
orgu, tiy, apre ve 151k kaynagi gorsel sonucu etkileyebilir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
7. HASLIK TESTLERININ ORTAK DEGERLENDIRME SiSTEMI

Renk degisimi Testten sonra numunenin kendi rengindeki degisim degerlendirilir.
Akma/lekeleme Boyali numuneden komsu liflere gecen renk degerlendirilir.
Gri skala Renk degisimi ve lekeleme igin ilgili gri skala kullanilir.

Tek lifli veya ¢ok lifli komsu kumas, yontem ve miisteri sartina gére
secilir.

Komsu kumas

Su, deterjan, ter ¢ozeltisi veya diger ortam dogru regeteyle

Test ¢ozeltisi
¢ hazirlanir.

Celik bilye, stirtme basincy, siire veya cihaz hareketi yénteme uygun
olmalidir.

Mekanik etki
Kurutma Numune ve komsu kumas yontem tarifine gore ayrilir ve kurutulur.
Degerlendirme 15131 Gri skala okumasi tanimli 151k ve ¢evre kosulunda yapilir.

Cihaz, ¢ozelti, kumas, siire, sicaklik ve operator degiskenleri

Tekrar edilebilirlik Ryt

Hashk yorumu
Haslik sonucu yalmiz boyarmaddeye bagh degildir. Lif, renk koyulugu, fiksaj, art yitkama, ylizeyde kalan boya, apre kimyasali, su
kalitesi ve test hazirhigl sonucu degistirebilir.

8. YIKAMA VE SU HASLIGI

Ev tipi veya ticari yikama kogullarina karsi renk degisimi ve komsu

Yikama hashig: kumasa lekeleme direncini degerlendirir.

Sicaklik, deterjan, siire, mekanik etki ve agartici sistemi musteri

Test secimi " .
¢ standardina gore segilir.

Baglanmamis veya parcalanmis boyanin yetersiz uzaklastirilmasi

Rl tiporand lekelemeyi dustrir.

Yiizey boyasl ve yetersiz indirgen temizleme 6zellikle polyesterde
lekeleme riskini artirir.

Dispers boyama

Asit boyama Poliamidde boya secimi, pH/fiksaj ve art islem sonucu belirler.
Su hashg Suyla temas sonrasi renk degisimi ve komsu kumasa gegisi degerlendirir.

y Kompozit numune, dikis, ¢ozelti orani ve sikistirma yonteme uygun

Numune hazirhg P ¢ $ y 8
hazirlanir.

Test kodu, yontem varyanti, renk degisimi ve her lif icin lekeleme ayr1

R
apor yazilir.

Saha baglantis1
Yikama hashgindaki diisiik lekeleme degeri ¢cogu kez “boya tuttu mu?” sorusundan ¢ok “yiizeyde kalan baglanmamis boya
yeterince uzaklastirildi m1?” sorusunu giindeme getirir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
9. SURTME VE TER HASLIGI

Test Kritik kontrol

Kuru standart bezin belirli yiik ve hareket altinda boyal1 yiizeyden aldig1

Kuru siirtme s
renk degerlendirilir.

Standart bezin tanimli nem oraniyla kullanilmas: gerekir; fazla veya az

Yas siirtme e
1slatma sonucu degistirir.

Tiy, sardon, zimpara, pigment, koyu renk ve yetersiz art yikama siirtme
sonucunu etkiler.

Yiizey etkisi

Boy ve en yoniinde veya yliz-arka tarafta fark olusabiliyorsa plan buna
gore yapilir.

Asidik ve alkalik ter ¢ozeltilerinde renk degisimi ve lekeleme

Ter hashg degerlendirilir.

Perspirometre yiiki, etiiv sicakligl ve bekleme siiresi yonteme uygun

Basing ve siire
uygulanir.

Test sonrasi katlarin ayrilmasi ve kurutma bicimi degerlendirmeyi
Kurutma .
etkiler.
Diistik sonugc; boya sinifi, koyuluk, fiksaj, yitkama, nétralizasyon veya

Kok neden apre kalintisiyla iliskilendirilir.

Yas siirtme notu
Koyu reaktif, turkuaz, lacivert ve siyah gibi renklerde yas siirtme ¢cogu zaman kuru stirtmeden daha diisiik ¢ikar. Hedef deger
miisteri sartina gore belirlenir; sonucu yiikseltmek icin yalniz fiksatoér kullanimina giivenilmez.

10. ISIK HASLIGI VE OZEL KULLANIM HASLIKLARI

Test/alan Uygulama nedeni

Yapay giin 15181na karsi renk degisimini referanslarla birlikte

Isik hashg degerlendirir.

Dis giyim, mayo, dosemelik, otomotiv veya uzun siire 1s1k goren
Kullanim alan1 .. §“g Y .. y . ¥ ¥ $IXE
uriinlerde 6nemi artar.
Ytz tarafy, kat sayis1 ve maskelenen alan dogru hazirlanir.

Isik kaynagy, sicaklik, nem, siire ve referans solmasi yoéntemle uyumlu

Maruz birakma olmalidir.

Mayo ve havuz kullaniminda klorlu suya karsi renk dayanimi ayrica
istenebilir.

Klorlu su
Deniz suyu Plaj ve deniz kullaniminda ilgili deniz suyu haslig talep edilebilir.
Kuru temizleme Uriin bakim etiketine gore ¢oziiciiye karst haslik gerekebilir.

Polyester ve yliksek 1s1 goren tirtinlerde 1s1 etkisiyle renk gogii ayrica
kontrol edilir.

Isy/sitblimasyon

hashg Bebek ve gocuk iirtinlerinde miisteri/yasal sartlara gore istenebilir.

Test plan1 kural
Her kumasa biitiin hashk testlerini uygulamak yerine kullanim alani, bakim etiketi, misteri talebi ve risk analizine gore test
matrisi hazirlanmahdir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
11. YIKAMA SONRASI BOYUT DEGiSiMi, DONME VE VEREVLIK

Boyut degisimi (%) = (Yikama sonrasi élcii - ilk élcii) / 1k élcii x 100

Negatif sonug ¢cekmeyi, pozitif sonuc uzamay gosterir. En ve boy yont ayr1 hesaplanir; isaret ve yon raporda acik¢a yazilir.

Kontrol Teknik aciklama

Numune en ve boy yoniinde, kenardan uygun uzaklikta ve yeterli dlcim
araligiyla isaretlenir.

Isaretleme

Miisteri tarafindan tanimlanan yikama ve kurutma prosedirii aynen

Yikama-kurutma
uygulanir.

Yikama sonrasi numune tanimli kosulda dinlendirilir ve diiz halde
Bekletme —
olculir.

Orgii yapisi, raméz eni, sanfor, elastan ve rahatlatma kosullarindan

En ¢ekmesi etkilenir.

flmek uzunlugu, besleme, agir1 gerilim, kurutma ve sanfor ayarlarindan

Boy cekmesi etkilenir.

Donme/spiralite Yikama sonrasi dikis veya ilmek stitununun dénmesi 6l¢ulir.

En dogrultusunun kumas boyuna diklikten sapmasidir; kumas yapisi ve

Verevlik proses gerilimleri etkiler.

Tekrar sayisi Miisterinin istedigi yikama sayis1 ve ¢evrim adedi raporda yazilir.

Yorumlama
Cekmezlik yalniz final sanforun konusu degildir. Orgii ayar1, ham kumas relaksasyonu, kasar, boyama gerilimi, raméz eni,
kurutma ve sanfor birlikte sonucu olusturur.
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Kenarlar hari¢ miisterinin kullanabilecegi net en 6lciiliir; top boyunca

ke sitreklilik kontrol edilir.

Kondisyonlanmis numuneden standart kesiciyle birden ¢ok noktada

Gramaj o6lciiliir; ortalama ve dagilim raporlanir.

Patlama mukavemeti Orme kumasin ¢ok yonli basinca kargt dayanimini gsterir.

Yiizeyde tiiylenme, boncuk olusumu ve kegelesme egilimi

Boncuklanma degerlendirilir.

Asimmma Kullanim alani gerektiriyorsa stirtiinmeye karsi ylizey dayanimi él¢iilir.

Elastanli irinlerde uzama, kalic1 deformasyon ve toparlanma

Elastikiyet/geri doniis istenebilir

Ozellikle teknik, dolgun veya firali iiriinlerde basing ve él¢iim kogulu

Kalinhik standardize edilir.

Konfeksiyon riski olan kumaslarda dikis agilmasi veya patlama ayrica
degerlendirilebilir.

Dikis/yarilma

Test yonii En ve boy yonil sonuclar1 ayr1 tutulur; numune kesim yonti isaretlenir.

Dagilim kurah
Tek bir gramaj veya en 6l¢iimii topun tamamini temsil etmeyebilir. Ol¢iim plani; top basi-orta-son, kenar-orta ve farkli toplari
kapsamalidir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
13. FINAL pH, KIMYASAL KALINTI, TUTUM VE GORUNUM

Kontrol Final kalite anlami

. Ekstraksiyon yontemi ve miisteri limiti tanimli olmali; dogrudan 1slak

Final pH . AN
kumas yiizey 6l¢iimiiyle karigtirilmamalidir.

Gerekli tirtinlerde yetersiz durulama veya tuz kalintisi igin isletme

LG S G P 21 L kontroli olarak izlenebilir.

Peroksit kalmtisi Ka.s.fir sonrasl veya sonraki proses riski igin gerekli oldugunda kontrol
edilir.
Miisteri, tilke veya lirtin grubunun yasal sartlarina gore yetkili yontemle

aldehit/kimyasal uygunluk test edilir.

Solvent, yag, yanik, kimyasal veya mikrobiyal koku sevk éncesi
uygunsuzluk olarak degerlendirilir.

Yumusaklik, kayganlik, dolgunluk, sertlik ve yiizey hissi onayh
referansla karsilastirilir.

Apre, kalender, recine, optik beyazlatici veya 1s1 etKisiyle olusan fark

Parlaklik/optik goriinim Kontrol edilir.

Nem Paketleme 6ncesi agirl nem; kiif, koku, agirhik ve sevk riski olusturabilir.

Yag, pas, boya noktasy, silikon izi, yabanci elyaf ve ambalaj

Temizlik .
kontaminasyonu aranir.

Kabul sinir1
Final pH ve kimyasal uygunluk icin tek bir evrensel sinir kullanilmamaldir. Lif tlirti, bebek/cocuk iirtinti, ten temasi, misteri
protokolil ve gecerli mevzuat birlikte degerlendirilir.

14. HATA HARITASI, TOP KONTROLU VE SINIFLANDIRMA

Renk siirekliligi Top basi-orta-son, kenar-orta, yiiz-arka ve toplar arasi fark kontrol edilir.

Diize, halat, kirik, ezik, ¢izgi veya makine temasi kaynakli izler

Boyuna iz Kaydedilir.

Durus, dozaj, sicaklik, ramdz zinciri veya besleme degisimi kaynakl
bantlar aranir.

Leke Yag, pas, silikon, kimyasal, boya, kir ve yabanci elyaf tiirti ayrilir.
Delik/yirtik Orgti, dikis, diize, makine veya tagima kaynakli hasar isaretlenir.

Kurutma, bekleme, diisiik dolasim veya sikisma kaynakh kalici iz
degerlendirilir.

Kirik/kat izi
En ve kenar Dalgal1 kenar, siki kenar, en farki ve kenar ice kivrilmasi kontrol edilir.
Yiizey Ty, boncuk, firca/sardon diizensizligi, tras izi ve parlama kontrol edilir.

Net metre, top agirlig, ek yeri, hata konumu ve top sinifi kayit altina
alinir.

Metraj/top bilgisi

Siiflandirma
4 puan sistemi veya bagka bir hata puanlama yontemi kullaniliyorsa hata boyu, puan degeri, 100 m?/100 yd? hesab1 ve kabul
limiti musteri prosediiriiyle ayni olmalidir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
15. KABUL KRiTERLERi, SERBEST BIRAKMA VE KARANTINA KARARI

Karar Gerekli kosul

Biitiin zorunlu testler ve top kontrolleri sartname icinde; kayitlar

Uygun tamamdir.

Teknik etkisi degerlendirilmis sapma igin musteri veya yetkili yazih
onayl vardir.

Sarth kabul

Numune, cihaz veya yontem siiphesi varsa onayl tekrar test plani

Tekrar test
uygulanir.

Sonug belirsiz, eksik veya uygunsuz oldugunda tirtin fiziksel ve

Karantina sistemsel olarak bloke edilir.

Teknik olarak duzeltilebilir uygunsuzluk icin risk, maliyet ve onayla

Yeniden islem .
yeni proses acilir.

Uygun ve uygunsuz toplar ayri listelenir; karisik sevke izin

Ayirma/siiflandirma !
verilmez.

Diizeltilemeyen veya sozlesme/yasal sart1 karsilamayan triin sevke
kapatilir.

Kalite sorumlusu, isletme yonetimi ve gerekiyorsa miisteri onayi

Serbest birakma yetkisi
tanimhdir.

Kural
Sozlu onay, eksik test veya “daha 6nce de boyle gonderdik” yaklagimi serbest birakma kanit1 degildir. Karar; rapor, yetki, tarih ve
parti kimligiyle kayith olmaldar.

16. UYGUNSUZLUK, TEKRAR TEST, KOK NEDEN VE DUZELTICI FAALIYET

Adim Uygulama

Sonucu dogrula Numune kimligi, yontem, cihaz, ¢ozelti, operatér ve hesap kontrol edilir.

Ayn1 numune, yeni numune veya bagimsiz laboratuvar secimi

Tek: 1
ekrar test plani gerekceyle belirlenir.

Stipheli parti sevk, paketleme veya bagka siparisle karismadan

Uriinii bloke et .
karantinaya alinir.

Kumas, boya, kimyasal, su, recete, makine, dozaj, sicaklik, yikama, apre,

Kok nedeni siniflandir ) -
test veya insan faktori.

Yikama, notralizasyon, fikse, sanfor, ayirma veya baska islem teknik

Diizeltme karar: riskle degerlendirilir.

Yeniden iglem sonrasi yalniz hedef test degil, etkilenebilecek diger kalite
o6zellikleri de tekrar kontrol edilir.

Dogrulama

Tekrar1 dnleyecek recete, talimat, egitim, bakim, kalibrasyon veya

Dizeltici faaliyet tedarikgi faaliyeti agilir.

Ayn1 hatanin sonraki partilerde azalip azalmadig1 KPI ile izlenir.

i
-
=
.
=]

=1
=
=
(=]

=

(=
=:

Tekrar test disiplini
Sonuc uygun ¢ikana kadar test tekrarlamak kabul edilemez. Tekrar test sayis1 ve nedeni dnceden taniml olmali; biitiin sonuglar
raporda goruinmelidir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
17. FINAL KONTROL FORMU, RAPORLAMA VE PERFORMANS GOSTERGELERI

17.1 Asgari final kontrol formu alanlar1
EV GRS Siparis, misteri, kalite, renk, lot, parti, makine, top sayisi, kg ve metre
Proses durumu Boyama, yikama, raméz, sanfor ve diger aprelerin tamamlanma bilgisi
Numune bilgisi Top/konum, tarih, alan kisi, kondisyonlama ve sahit numune kodu
Renk Gorsel onay, 151k kaynaklari, cihaz kosulu, AL*, Aa*, Ab*, AE ve karar
Hashk Test kodu, yontem varyanti, renk degisimi ve lif bazl lekeleme sonuglar:

En, gramaj, cekme, donme, patlama, boncuklanma ve gerekli diger
testler

Boyut/fizik
Top kontrolii Hata tipi, konumu, puany, sinifi ve ayirma karari
Uygunsuzluk Karantina, tekrar test, yeniden iglem, miisteri onay1 ve sonug

Serbest birakma Karar, yetkili, tarih-saat ve sistem blokajinin kaldirilmasi

17.2 Temel performans gostergeleri

Final ilk gecis oran1i ilk kontrolde uygun bulunan parti / toplam kontrol edilen parti x 100
Renk uygunsuzluk orani Renk nedeniyle karantinaya alinan parti / toplam parti x 100

Haslik uygunsuzluk orani Haslik nedeniyle uygunsuz parti / test edilen parti x 100

Cekmezlik uygunsuzlugu Boyut degisimi nedeniyle yeniden islem veya red orani

Tekrar test orani Tekrar test agilan sonug / toplam test x 100

Laboratuvar cevrim siiresi Numune kabuliinden rapor ve serbest birakmaya kadar stire

Yeniden islem sonrasi basari ilk yeniden islemde uygun olan parti / yeniden islem géren parti x 100
Miisteri kalite sikayeti Sevk edilen miktara gore renk, hashik, cekme ve gértiniim sikayeti

Uygunsuzluk agilisindan dogrulanmis diizeltici faaliyet kapanisina kadar

Kok neden kapanma stiresi
gin
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
18. ORNEK KARARLAR, KONTROL LISTESI, SORULAR VE TEKNIK KAYNAKLAR

18.1 Ornek final karar tablosu

Renk cihazda uygun, gorselde 151k degisiminde Metamerizm ve 6l¢ciim kosullar: arastirilir;
uygunsuz miisteri 151k kaynagina gore karar verilir.

Karantina / teknik inceleme

Art yikama, yiizey boyasi ve test hazirligi

Yikama lekelemesi diisiik, renk degisimi uygun incelenir.

Yeniden yikama olasihigl degerlendirilir

Yiizey boyasi, koyuluk, tity ve apre etkisi

Yas stirtme diisiik, kuru siirtme uygun Kontrol edilir.

Miisteri limiti ve kullanim alanina gore karar

Orgii yapisi, raméz ve sanfor gerilimleri

En-boy ¢ekme uygun, dénme yiiksek incelonir.

Yeniden islem / red riski

Numune ve top izlenebilirligi dogrulanir;

Ayirma ve yeniden siniflandirma
uygunsuz top ayrilr.

Bir top uygunsuz, digerleri uygun

ik sonucun nedeni bulunmadan dogrudan

serbest birakilmaz. Teknik onay ve kayit zorunlu

Tekrar testte uygun sonug

18.2 Kisa final kontrol listesi
Sartname Guncel musteri standardy, test kodu ve kabul limiti acik.
Numune Partiyi temsil ediyor, yonu ve kimligi isaretli, kondisyonlanmuis.

Gorsel, cihaz, 151k kaynaklari, top ici ve toplar arasi fark kontrol
Renk s
edildi.

Hashk Zorunlu testler dogru yéntem varyantiyla tamamlandi.
Boyut/fizik En, gramaj, cekme, donme ve gerekli performanslar uygun.

Goriniim Top kontroli, hata haritasi, metraj ve siniflandirma tamam.

Kimyasal/final PH, koku, tutum, nem ve gerekli uygunluk kontrolleri tamam.

Karar Karantina/serbest birakma yetkili ve kayitli; uygunsuz top ayrilmis.

18.3 Degerlendirme sorular1

* Gorsel renk onayz ile cihaz 6l¢iimu neden birlikte kullanilmalidir?

* Diisiik yikama lekelemesi hangi proses adimlarini sorgulatir?

* Yas siirtme numunesinin nem orani neden kritik bir degiskendir?

¢ Cekmezlik sonucu hangi tiretim asamalarinin ortak sonucudur?

* Bir test sonucu uygunsuz oldugunda tekrar test karari nasil verilmelidir?

* Final kalite formunda serbest birakma yetkisinin kayith olmasi neden zorunludur?
* Top i¢i renk farki cihaz ortalamasi uygun olsa bile neden sevk riski olusturur?

* Kok neden kapanmadan yalniz yeniden islem yapmak neden yeterli degildir?

18.4 Teknik kaynaklar ve kullanim notu

Kaynak Bu egitimdeki kullanim alani

Tekstiller i¢in kondisyonlama ve fiziksel testlerde standart atmosfer
yaklasimi.

ISO 139

ISO 105-A02 / A03 Renk degisimi ve lekelemenin gri skala ile degerlendirilmesi.
ISO 105-C06 Ev tipi ve ticari yikamaya karsi renk hashg: yontemleri.
ISO 105-X12 Kuru ve yas stirtmeye karsi renk hashgi.

ISO 105-E01 / E04 Su ve insan terine karsi renk hashgi.

ISO 105-B02 Yapay giin 15181na kars1 151k hashig.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

Ayni kosullarda élglilen numuneler arasinda renk farki hesaplama
ISO 105-J03
yaklagimi.

IS0 6330 /ISO 5077 Ev tipi yikama-kurutma prosediirleri ve boyut degisimi hesab1.

1SO 12945-2 Deglgtlrllm@v MarFmdale yontemiyle boncuklanma, tiiylenme ve
kecelesme egilimi.
. A A Nihai test yontemi, varyant, kabul limiti ve rapor formatinda 6ncelikli
Miisteri sartnamesi
kaynaktir.

Sonug
Guvenilir final kalite sistemi; dogru sartname, temsili numune, kontrolli laboratuvar kosulu, gorsel ve cihaz destekli renk karari,
uygun haslik ve fizik testleri, eksiksiz top kontrolii ve kayith serbest birakma yetkisinin birlikte calismasidir.
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