BAHRI BUDAK
EGITIM NOTLARI « TEKSTIiL. BOYAMA TEKNOLOJiSi

POLYESTER /| PAMUK KARISIMLARDA
BOYAMA EGITIMI

Dispers ve reaktif boyama adimlarinin birlikte yonetimi,
tek banyo - ¢ift banyo secimi, pH gecisi, art yikama ve kalite kontrolu

Bu egitim notu, polyester/pamuk (PES/CO) ve polyester/pamuk/elastan (PES/CO/EL) drme kumaglarin HT jet
makinelerinde guvenli ve tekrar uretilebilir bicimde boyanmasina yonelik teknik ¢erceveyi aciklar.
Hazirlayan Bahri Budak - Tekstil Boyama ve Apre Uzmani
Kapsam HT jet - PES/CO ve PES/CO/EL 6rme kumaslar

Revizyon 2026-R1

TEMEL YAKLASIM

Polyester ve pamuk ayni boya sinifiyla boyanmaz. Polyester bolimi dispers boyarmaddeyle yiiksek sicaklikta, pamuk
boélumiu reaktif boyarmaddeyle kontrollii elektrolit ve alkali kullanilarak boyanir. Bagarili proses; iki lif bileseninin ayr1
kimyasal ihtiyaglarini dogru sirayla yonetir.
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1. Egitimin amaci ve kapsami

Bu egitim, polyester/pamuk karigimlarin iki farkl lif bilegseni nedeniyle neden tek lifli kumaslardan daha karmagik
oldugunu; boya se¢imi, proses sirasi, sicaklik, pH, yitkama ve ton eslestirme acisindan aciklamak icin hazirlanmistir.

e Polyester kismin dispers, pamuk kismin reaktif boyarmaddeyle boyandigini dogru bicimde kavramak.
e  Cift banyo-iki agama ile tek banyo-iki asama proseslerinin farkini ve se¢im sartlarini belirlemek.

e  Yiiksek sicakliktaki polyester adimu ile alkali reaktif adimi arasindaki gegisi giivenli yonetmek.

e  Polyester/pamuk/elastan kumaslarda sicaklik, alkali ve mekanik zorlanma risklerini azaltmak.

e  Renk, hashik ve tekrar tiretilebilirlik sorunlarini 6l¢tilebilir kontrol noktalarina baglamak.

Terminoloji kural

Bu dokiimanda yabanci terimler dogrudan Tiirkgelestirilmez. Once tekstil sahasinda kullanilan agik Tiirkgce ifade yazilir;
gerekli oldugunda teknik terim parantez i¢inde verilir.
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TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

2. Karisim kumasin lif yapisi ve boya siniflari

Polyester hidrofob, pamuk ise seltilozik ve hidrofil bir liftir. Kimyasal yapilar1 farkli oldugu icin ayni boyarmadde her
iki lifi ayn1 mekanizmayla boyayamaz. Karisim kumasta hedef renk, her iki bilesenin ayr1 ayr1 dogru boya sinifiyla

renklendirilmesiyle elde edilir.

Lif bileseni Kullanilan boya smifi Temel boyama mantig:

. Yiiksek sicaklikta boya Genellikle pH 4.5-5.5; yaklagik
Polyester (PES) Dispers boyarmadde molekiliinin lif igine ilerlemesi 125-135 °C
. N Boya serisine gore ¢cogunlukla 40-
Pamuk (CO) Reaktif boyarmadde B.O yarmaddeﬁmn selillozla 80 °C; elektrolit ve alkali
kimyasal bag kurmasi -
kontrolli
Elastan (EL) Ana hedef lif degildir Isy, alkali, boya lekelenmesi ve Uriin teknik sinirlari ve on fikse

3. Terminoloji - sahada anlasilir karsiliklar

geri kazanim davranig1 yonetilir | sartlar1 dikkate alinir

Boya cekim orani

Lif ylizeyine alinma

Lif icine ilerleme

Boyanin yeniden dengelenmesi

Kimyasal baglanma

Suyla etkisizlesme

Indirgen temizleme

Baglanmamis boyanin yikamayla
uzaklastirilmasi

iki 1if bilegeninin ayn1 tona boyanmasi

Lif bilesenlerinin farkh tonlara boyanmasi

Hedef dis1 lifte lekelenme

Banyo orani

Exhaustion

Adsorption

Diffusion

Migration

Fixation

Hydrolysis

Reduction clearing

Wash-off

Solid shade / union shade

Cross-dyeing

Cross-staining

Liquor ratio / flotte

Banyodaki boyarmaddenin ne kadarinin
kumasa gectigini ifade eder.

Boyarmaddenin once lif yilizeyinde
tutulmasidir.

Boyarmaddenin lifin i¢ bolgelerine
gecmesidir.

Boyarmaddenin koyu boélgelerden agik
bolgelere hareket ederek dagilimi
diizeltmesidir.

Reaktif boyarmaddenin pamukla kalic1 bag
kurmasidir.

Reaktif boyarmaddenin suyla reaksiyona
girip lifle baglanma yetenegini
kaybetmesidir.

Polyester yiuizeyindeki baglanmamis dispers
boyanin indirgen ortamda
uzaklastirilmasidir.

Pamuk yiizeyindeki hidrolize ve
baglanmamis reaktif boyanin sicak
yikamayla uzaklastirilmasidir.

Polyester ve pamugun gorsel olarak ayni renk
tonuna getirilmesidir.

Karisimdaki liflerin bilingli olarak farkh renk
veya tonlarda birakilmasidir.

Boyarmaddenin boyamas: amaclanmayan lif
uzerinde yuzeysel renklenme yapmasidir.

Kumas agirhig ile islem banyosu hacmi
arasindaki orandir.
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4. Karisim orani, renk hedefi ve laboratuvar hazirhg

Laboratuvar ¢aligsmasi yalniz toplam kumas agirhifina gore degil, lif bilegsenlerinin orani dikkate alinarak kurulmahdir.
Ornegin %65 polyester / %35 pamuk kumasta, gorsel renk derinligi iki lifin ayr1 ayr1 aldig1 boya miktarinin birlesimidir.

Kumas kompozisyonu dogrulanir; yalniz etiketteki oranla yetinilmez, gerektiginde lif analizi yapilir.

Hedefin iki lifte ayni ton mu yoksa farkl ton efekti mi oldugu sipariste acik¢a tanimlanir.

Polyester ve pamuk i¢in kullanilacak boya kombinasyonlarinin renk yont, hashigi ve proses uyumu ayr1 degerlendirilir.
Laboratuvar numunesi, iretimde kullanilacak 6n terbiye, 1s1l fikse ve proses sirasini miimkiin oldugunca temsil etmelidir.
Recete toplam kumas agirhigina gore yazilsa bile, maliyet ve renk derinligi kontroliinde her lif bilesenine diisen gercek
boya miktar: ayrica hesaplanir.

Onemli kontrol

Ayni renk adi, polyester ve pamuk iizerinde ayni spektral egriyi garanti etmez. iki boya sinifinin 151k kaynaklarina gére
renk davranigi birlikte kontrol edilmelidir; yalniz tek 151k altinda gorsel eslesme yeterli degildir.

5. Proses secimi: cift banyo, tek banyo-iki asama ve 6zel tek banyo
sistemleri

En genis boya secimi, daha giicli

Polyester ve pamuk ayr1 banyolarda proses kontrold, koyu ve kritik

it banyo-iki asama Su, siire ve enerji tiiketimi daha

boyanur. renklerde yiiksek giivenilirlik. ylksektir.
Ayni makinede banyo

e ey M g bogltﬂmadafl veya siirh Daha leé} sur'e Ye df:\ha iiugl}k Boyai ve klmy.asgﬂl.uyumu, pH geglgl
yenilemeyle énce polyester, sonra kaynak tiiketimi mimkindir. ve ylzey temizligi daha kritiktir.

pamuk adimi yurutilir.

Dispers ve reaktif sistem, lireticinin
(Ozel tek banyo sistemi secilmis boya ve yardimcilariyla
o0zel proses altinda birlikte yonetilir.

Genel receteyle uygulanmaz; boya
serisi ve tedarikgi prosesi
zorunludur.

En yiiksek proses kisaltma
potansiyeli.

Saha onerisi

Koyu renk, yliksek haslik, kritik miisteri tonu veya ilk tiretim s6z konusuysa ¢ift banyo-iki asama en giivenli baslangictir.
Tek banyo secenekleri ancak laboratuvar dogrulamasi ve boya tireticisi uyum bilgileriyle devreye alinmaldir.
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6. Cift banyo-iki asama prosesinin ayrintilari

Kumas kompozisyonu, on terbiye, fikse, makine temizligi, diize ve

1. On kontrol . y
cevrim dogrulanir.

Dagiticy, iyon tutucu, diizgiinlestirici ve asit/tamponla pH hazirlanir;

2. Polyester banyosu dispers boya kontrolli verilir.

Kritik renklerde yaklasik 0.8-1.5 °C/dk hizla 125-135 °C bolgesine

3. Isitma cikalir.

Renk koyulugu ve boya enerji sinifina gore genellikle 30-60 dk;

4. Yuksek sicaklik bekletme ..
numune ve banyo kontrolu yapilir.

Kumas yapisina gore kontrolli sogutulur; banyo bosaltilir ve

5. Sogutma ve bosaltma durulama yapilir,

Gerekli renk ve boya sinifinda polyester yilizeyindeki baglanmamais

. Indi izl
6. Indirgen temizleme boya uzaklagtirilir.

Yeni ve temiz banyoda reaktif boya, elektrolit ve alkali secilen reaktif

7. Pamuk banyosu - .
prosesine gore uygulanir.

Pamuk yiizeyindeki baglanmamais reaktif boya uzaklastirilir; final pH

8 Sicak yikama ve haslik dogrulanir.

Cift banyo prosesinde polyester adiminin 6nce yapilmasi genellikle daha giivenlidir. Boylece reaktif boyali pamuk, daha sonra
130 °C civarindaki asidik polyester kosullarina maruz birakilmaz; indirgen temizleme de pamuk boyanmadan 6nce
tamamlanabilir.

7. Tek banyo-iki agama prosesinin ayrintilari

Tek banyo-iki asama, gercek anlamda tek adim degildir. Ayn1 makine ve ¢ogu zaman ayni banyo iginde iki farkl
kimyasal ortam ardigik olarak kurulur. ilk asamada polyester, ikinci asamada pamuk boyanir.

Asidik polyester banyosu hazirlanir; dispers boya ve yardimcilar

Baglangic verilir.

Polyester boyama Yiiksek sicaklik asamas1 tamamlanir, kontrolli sogutma yapilir.

Banyo rengi, yiizey boyasi, pH, kdpiik ve kumas numunesi

Ara kontrol degerlendirilir.

Secilmis prosesin gerektirdigi notralizasyon, su yenileme veya

Banyo donugtmi yardimci ilavesiyle reaktif boyama ortamina gegilir.

Pamuk boyama Reaktif boya, elektrolit ve alkali kademeli bicimde uygulanir.

Hem dispers ylizey boyasi hem baglanmamis reaktif boya icin proses

Final yitkama
tasarimina uygun yikama yapilir.

e  Reaktif boyarmadde, yiiksek sicaklik polyester asamasinda banyoda bekletilmez; 6zel sistem diginda bastan verilmez.

e Klasik indirgen temizleme kimyasallari, reaktif boyarmaddeyle ayni anda rastgele kullanilmaz.

e Dispers boyanin alkali ve indirgen madde dayanimyi; reaktif boyanin sicaklik ve pH dayanimu liretici verileriyle
dogrulanir.

e Banyo tuzlulugu, yiizey aktif madde yiikii ve pH gecisi reaktif boya ¢ekimini degistirebilir.
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Ozel proses uyarisi

Piyasadaki kaynak tasarruflu tek banyo sistemleri, belirli dispers ve reaktif boya gruplarinin birlikte secilmesine
dayanir. Bu sistemler, standart boyalari rastgele ayni banyoya koymak anlamina gelmez.

8. On terbiye, 1s1l fikse ve elastan riskleri

Dispers boya lekesi, kopiik, ylizey fark: ve Kumas tipine uygun etkili fakat kontrollii 6n

Orme yagi ve silikon kalintisi reaktif boyamada diizensizlik olusturabilir. yikama.

Pamuk bileseninde boya ve kimyasal

Yetersiz hidrofilite ; Emicilik, pH ve peroksit kalintis1 kontrolii.
dagilimini bozar.
Polyester ve elastanda boya alma farkliigl, en | Kumas yapisina gore dogru sicaklik-stire ve
Isil fikse farki . . P
ve gramaj sapmasl olusturabilir. diizgin en ayari.
o Ytiksek 1s1, kuvvetli alkali ve uzun iglem Elastan denyesi ve tedarikgi sinirlarina goére
Elastan hassasiyeti . -~ -
uzama-kopma veya gii¢ kaybi yaratabilir. proses dogrulama.
Optik beyazlatic1 kalintisi Ton yonini ve metameriyi degistirebilir. SR BAC OO RO RO NI R

numune karsilagtirmasi.
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9. pH, sicaklik ve banyo gecislerinin yonetimi

Karisim boyamanin en kritik noktasi, asidik ve yiiksek sicakliktaki polyester asamasindan elektrolitli ve alkali pamuk
asamasina kontrollu gecistir. Yalniz son pH degerini gormek yeterli degildir; gecis hiz1 ve banyodaki tamponlama da
izlenmelidir.

Dispers boyanin kararlihig) ve diizgiin boya

Polyester baslangici alimi.

pH4.5-5.5

Boya sinifi, polyester tipi, renk koyulugu ve

125-135°¢ elastan smiriyla dogrulanir.

Polyester yiiksek sicaklik

Numune, banyo rengi, yiizey boyasi ve

Sogutma /ara islem makine kirliligi kontrol edilir.

Yaklagik 70-90 °C

Reaktif baslangici Boya serisine uygun sicaklik ve kontrolli pH | Elektrolit ve boya dagilimi dengelenir.

Alkali verme Kademeli Ani boya baglanmasini ve abraj riskini
azaltir.

Final yikama Notr veya hedef final pH Baglanmamis boya ve alkali kalintis

uzaklagtirilir.

Ol¢iim disiplini
pH degeri yalnmiz makine ekranindan degil, gerektiginde kalibre edilmis cihazla alinan ger¢ek banyo numunesinden
dogrulanmaldir. Yiiksek sicaklik numunesi giivenli sekilde sogutulup olgtilmelidir.

10. Indirgen temizleme ve baglanmamis boyanin uzaklastirilmasi

indirgen temizleme, polyester lif ylizeyinde kalan ve hashg1 diisiiren dispers boyay1 uzaklastirir. Reaktif yikama ise
pamuk yiizeyindeki hidrolize ve baglanmamis boyay sicak su ve uygun yikama maddesiyle uzaklastirir. iki iglem ayni
amagta goriinse de kimyasal mekanizmalar: farklidir.

indirgen temizleme

Sicak sabunlama / reaktif yikama

Final durulama

Polyester yiizeyindeki dispers boya
Pamuk ylizeyindeki hidrolize
reaktif boya

Kimyasal, tuz, alkali ve parcalanmig
boya kalintilar:

indirgen madde + alkali veya ézel
indirgen temizleme trini

Sicak su + uygun ytkama maddesi;
kontrollii pH

Temiz su ve hedef final pH

Yikama, stirtme, ter ve 1s1 hashgini
iyilestirmek; yiizey lekesini
azaltmak

Yas haslig1 ve tekrar Uretilebilirligi
iyilestirmek

Apreye uygun, temiz ve kararl
kumas elde etmek

Indirgen temizlemenin siddeti boya sinifi, renk koyulugu, haslik hedefi ve kullanilan tiriiniin aktif maddesine gore
belirlenmelidir. Sabit bir recete biitiin boya serilerine uygulanmamaldir.

11. Yardimci kimyasallarin gorevleri

Yardimci Gorevi

Dispers boya parcaciklarinin banyoda kararh ve homojen kalmasina

Dagitict yardim eder.

Kritik sicaklik bolgesinde boya alma hizini kontrol eder ve ton farkini

Polyester diizgiinlestirici
y uzguniestirici azaltir.
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Yardimci Gorevi

Kalsiyum, magnezyum, demir gibi iyonlarin boya ve kimyasallarla

fyon tutucu
y sorun olusturmasini azaltir.

Kirik énleyici / yaglayict Kumas-kumas ve kumas-makine siirtinmesini azaltir; receteyle
yiclyagiay uyumu kontrol edilir.
Asit / tampon sistemi Polyester agsamasindaki pH degerini ve pH degisimini yonetir.

Pamuk yuizeyindeki baglanmamig boyanin tekrar kumasa ¢cokmesini

Reaktif yikama maddesi ——

Makine ve yardimeci kimyasal sistemi icin uygun, silikon riski

R degerlendirilmis Urtn secilir.

12. Recete ve miktar hesaplamalari

12.1 Lif bileseni agirhklar:
Toplam parti agirlig1 500 kg ve kompozisyon %65 polyester / %35 pamuk ise:

Polyester agirhigi = 500 x 0.65 = 325 kg
Pamuk agirhg: = 500 x 0.35 = 175 kg

Recete isletmede toplam kumas agirhigina gore ytzde olarak yazilabilir. Ancak polyester ve pamuk tzerindeki gercek
renk derinligini karsilastirmak icin, her boya grubunun kendi lif bilegsenine gore karsilig1 ayrica hesaplanmalidir.

12.2 Banyo hacmi

500 kg kumas, 1:6 banyo orani ile ¢alisiliyorsa teorik banyo hacmi yaklasik 3.000 L olur. Makine 61t hacmi, boru hatty,
dozaj tanki ve gercek seviye farklari ayrica dogrulanmaldir.

12.3 Kimyasal miktari

Kumas agirhigina gore % Miktar (kg) = Parti kg x ytizde / 100 500 kg parti, %1.2 boya — 6.0 kg
g/L ile verilen kimyasal Miktar (kg) = Banyo L x g/L./ 1000 3.000 L banyo, 2 g/L Urin — 6.0 kg
Ticari Urin konsantrasyonu ve yogunlugu %50 aktif tirintin saf madde karsilig: ayrica

Siv1 irin duzeltmesi .
dikkate alinir. hesaplanir.

Hesaplama uyarisi

Polyester i¢in dispers boya ve pamuk icin reaktif boya ytizdeleri dogrudan birbirine kiyaslanmaz. Boya giici, lif orani,
hedef ton, boya verimi ve iiriin konsantrasyonu birlikte degerlendirilir.
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13. Renk eslestirme, ayni ton ve farkl ton hedefleri

Ay tonhedef Pol.ye.es.ter ve pamuk gorsel olarak ayni tona Ikl l?oya grgl?unun renk yonu ve metamerisi
getirilir. birlikte secilir.

Melanj /iki ton hedefi L.1.f k?}le§enler1 farkl acikhik veya renk Slpvar1§ stan.darc.h' ve lif orani laboratuvarda
yoniinde birakilir. dogru temsil edilir.
Spor ve efekt kumaslarda bilingli Hedef dis1 lekelenme ve yikama hasligl

Polyester koyu - pamuk agik uygulanabilir. kontrol edilir.

Reaktif derinlik artirilirken polyester yiizey Dispers/reaktif boya kombinasyonu ve

Pamuk koyu - polyester agik lekesi izlenir. yikama dikkatle secilir.

14. Olciilebilir kalite kriterleri

Spektrofotometre ve gorsel degerlendirme

Renk farki Onayli standarda gore isletme toleransi birlikte

Polyester ve pamuk bileseninde hedeflenen Lif ¢6zme veya mikroskobik / segici

Lifler arasi ton uyurmu ton iligkisi degerlendirme gerekiyorsa uygulanir

Koyu renklerde yiizey boyasi ve yikama

Kuru- u hashg Mi i i AT L o s
uru-yas sirtme haslhgl usteri sartnamesi i P o e e

Yikama hashg: Miisteri ve irtiin standardi L}ﬂe.er arasi lekelenme ve renk degisimi
birlikte okunur

Ter, su ve 1s1 hashig1 Kullanim alanina gére 0;e}11kle spor giyim ve elastanli yapilarda
kritik

Final pH Isletme / miisteri limiti Apre ve cilt temasi agisindan dogrulanir

. . R Yiiksek sicaklik ve elastan geri kazanimi
En, gramaj ve cekmezlik Siparis toleransi

dikkate alinir

15. Yaygin hatalar, kok nedenler ve duzeltme yaklagsimi

Boya kombinasyonlarinin renk yoéni uyumsuz;
Polyester-pamuk ton farki lif oran1 yanlis; laboratuvar numunesi tiretimi
temsil etmiyor.

iki lif igin ayr1 renk él¢imii ve yeniden
kombinasyon sec¢imi.

Abraj / parca farku Hizl 1s1tma, diizensiz gevrim, ani alkali, yetersiz | Proses kayitlarini sicaklik-pH-dozaj-cevrim

on terbiye veya dozaj farki. birlikte incelemek.

D T L Yetersiz indirgen temizleme veya reaktif sicak ?{uzey bc}ya31 kaynagini lif bazinda belirleyip art
yikama; yanlis boya sinifi. islemi diizeltmek.

Pamukta kirli ton D}spers boya v?ya parcalanmis boya pamuga Dagzlt.lc%, ara yikama, banyo temizligi ve pH
yuzeysel ¢cokmus. gecisini kontrol etmek.

el st me B Kuvve.th alkah/mdu.‘gen ortam, boya dayanimi Boya dayanimi ve art islem siddetini yeniden
yetersiz veya uzun iglem. dogrulamak.

Elastan giic kayby Asiry 31cak'1.1k, uzun siire, kuvvetli alkali veya Elﬂas}an tipi ve denyesine gére proses sinirlarini
uygunsuz on fikse. disirmek.

bahribudak.com ¢ Polyester/Pamuk Karigim Boyama Egitimi « 2026-R1 e



BAHRI BUDAK EGITiM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

Hata Olas1 kok neden Diizeltme yaklasimi

Makine lekesi / oligomer M.akme temizligi yetersiz, polyesterden ¢oken F{ltre, yizey, esanjor ve makine yitkama planini
oligomer veya boya kalintis1. gliclendirmek.
. Dispers ve reaktif boya spektral egrileri Birden fazla 151k kaynaginda boya
Metameri q .
uyumsuz. kombinasyonunu yeniden segmek.

Diizeltme ilkesi

Karigim kumasta diizeltme yapmadan 6nce hatanin hangi lif bileseninden kaynaklandig: belirlenmelidir. Sorun
polyesterdeyken reaktif boya ilavesi, pamukta sorun varken dispers boya ilavesi yapmak renk farkini biyiitebilir.

16. Operator ve vardiya kontrol listesi

e  Kumas kompozisyonu, lotu, parti agirligi ve renk hedefi dogrulandi.

e On terbiye, peroksit kalintisi, pH, hidrofilite ve 1s1l fikse bilgileri kontrol edildi.

e  Makine temizligi, filtre, dlize, pompa ve kumas ¢evrim stresi uygun.

e  Dispers ve reaktif boya serilerinin proses uyumu laboratuvar tarafindan onaylandi.

e  Polyester asamasi baslangi¢ pH, 1sitma hizi, tepe sicaklik ve bekleme siiresi kayatl.

e Indirgen temizleme gerekliligi ve recetesi boya sinifina gore dogrulandi.

e  Reaktif asamada elektrolit ve alkali miktarlari ile verme stireleri agik.

e Banyo gecisinde pH, sicaklik ve seviye gercek numuneyle kontrol edildi.

e  Final yikama, final pH, renk, haslik, en ve gramaj sonuclar1 kaydedildi.

e Tlave veya diizeltme yapilacaksa hatanin polyester mi pamuk mu kaynakl oldugu belirlendi.

17. Egitim degerlendirme sorulari

Polyester ve pamuk neden ayni boya sinifiyla boyanamaz?

Cift banyo-iki asama prosesinin en 6nemli avantaj1 nedir?

Tek banyo-iki agsama prosesinde reaktif boya neden ytiiksek sicaklik agsamasinda bastan verilmez?
indirgen temizleme ile reaktif sicak yikamanin farki nedir?

Polyester/pamuk ton fark: gorildiigiinde ilk hangi kontroller yapilmalidir?

Elastanh karisimlarda sicaklik ve alkali neden daha kritik hale gelir?

Recete toplam kumas agirhigina gore yazildiginda lif bilegseni hesab1 neden ayrica yapilmaldir?
Metameri riskini azaltmak i¢in boya kombinasyonu nasil degerlendirilmelidir?
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18. Kaynakca ve teknik notlar

e DyStar - Cadira Reactive/Disperse Continuous: polyester/seltiloz karisimlar: i¢in secilmis dispers ve reaktif boya
kombinasyonlari ile degistirilmig siirekli proses yaklasima.
e  Archroma - AVITERA SE FAST ve TERASIL W/WW: polyester-seliiloz karisimlarinda kaynak tasarruflu 6zel boya sistemi
bilgileri.
e  CHT - BEZAKTIV Process Recommendations: seliiloz ve karigimlar i¢in reaktif boya baglanmasi, boya se¢imi, sicaklik,
elektrolit ve alkali hesaplama yaklagimu.
e  CottonWorks - Textile Dyeing Booklet: lif-boya sinifi iligkisi, pamukta reaktif boya mekanizmasi ve boyama sonrasi yikama
esaslari.
e DyStar - Dianix CW-SF White Paper: polyester ve karisimlarda yiiksek yas haslikly, indirgen ortam dayanimi gelistirilmis
dispers boya 6zellikleri.
Teknik kullanim notu: Bu dokiimandaki sicaklik, pH, siire ve kimyasal araliklar1 egitim amach baslangi¢ cercevesidir. Nihai recete;
boya ve kimyasal tiriin teknik foyleri, kumas kompozisyonu, elastan tipi, makine, renk koyulugu, miisteri sartnamesi ve
laboratuvar denemesiyle onaylanmaldir.
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