BAHRI BUDAK EGITiM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
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Boyarmadde-lif iligkisi, boya alimi, kumas tizerinde renk dengelenmesi, kimyasal baglanma, suyla
bozulma, proses kontroli ve yikama mantig1
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HT jet - pamuk ve pamuk-elastan 6rme kumaslar
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Bu dokliman egitim ve proses standardizasyonu amaciyla hazirlanmistir. Regete, tuz, alkali, sicaklik, siire ve kabul limitleri; kullanilan
boyarmadde serisi, teknik fdy, makine, kumas, renk grubu ve miisteri sartnamesiyle birlikte onaylanmalidir.
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Temel yaklasim

Reaktif boyamada hedef yalnizca boyarmaddeyi kumasa ¢ekmek degildir. Boyanin lif yiizeyine alinmasi
(adsorpsiyon), kumas iizerinde yeniden dengelenmesi (migrasyon) ve lifle kimyasal baglanmasi (fiksaj)
kontrollu yurutilmeli; suyla reaksiyona girerek baglanma yetenegini kaybetmis (hidrolize olmus) boya ile
baglanmamis boya etkin yitkamayla uzaklastirilmalidir.

1. Egitimin amaci ve kapsami

Bu egitim notu, pamuk ve pamuk-elastan 6rme kumaglarin HT jet makinelerinde reaktif boyanmasini ortak bir teknik
dil icinde acgiklar. Amac, receteyi ezberlemek yerine prosesin nedenlerini, dl¢iilebilir kontrol noktalarini ve hata olusum
mekanizmalarini anlamaktr.

¢ Boyarmaddenin banyodan kumasa gecisi ile lif izerinde kimyasal bag olusturmasini birbirinden ayirmak.
¢ Tuz, alkali, pH, sicaklik, stire, banyo orani (flotte) ve kumas ¢evriminin birbirine bagh etkisini agiklamak.
¢ Yikama ve sabunlamanin renk hashg ile tekrar edilebilirlik tizerindeki rolini goéstermek.

¢ Abraj, ton farki, diisiik haslik, leke ve tekrar boya risklerini proses verileriyle analiz etmek.

2. Reaktif boyarmadde ve seliloz arasindaki bag

Reaktif boyarmaddeler, seltiloz lifindeki hidroksil gruplariyla uygun alkali ortamda kovalent bag olusturabilen reaktif
gruplar tasir. Bu glicli bag, dogru kimyasal baglanma (fiksaj) ve yeterli yikama saglandiginda ytiksek yikama hashiginin
temelidir.

Ayni1 anda iki reaksiyon yarisir: istenen reaksiyon boyarmaddenin seliilozla baglanmasidir; istenmeyen reaksiyon ise
boyarmaddenin suyla reaksiyona girerek baglanma yetenegini kaybetmesidir (hidroliz). Hidrolize olmugs boyarmadde
lifle yeniden kovalent bag kuramaz, fakat lif yiizeyine fiziksel olarak tutunabilir ve yikamayla uzaklastirilmahdir.

Terim Tanim Proses acisindan anlami

Boyarmaddenin banyodan lif ylizeyine Kumas renk almaya baglar; kalic1 kimyasal

Boya alum (adsorpsiyon) gecip gecici olarak tutulmasi. bag hentiz olusmayabilir.
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Terim Tanim Proses acisindan anlam

Lif icine ilerleme (diftizyon)

Yeniden dagilma (migrasyon)

Kimyasal baglanma (fiksaj)
Suyla bozulma (hidroliz)

Yikamayla uzaklastirma (wash-off)

Kritik ayrim

Boyarmaddenin lif yapisi icinde i¢
bolgelere dogru ilerlemesi.

Boyarmaddenin koyu bolgelerden daha
acik bolgelere dogru yeniden
dengelenmesi.

Boyarmaddenin seltilozla kalic1 kovalent
bag olusturmasi.

Reaktif grubun suyla reaksiyona girerek
lifle baglanma yetenegini kaybetmesi.

Hidrolize olmus ve baglanmamais boya ile

tuz ve alkali kalintilarinin uzaklastirilmasi.

Sicaklik, stire, lif hazirhigl ve boyarmadde
molekiili bu hareketi etkiler.

Diizgiin renk, bag-son ve sag-sol esitligi igin
onemlidir.

Alkali, sicaklik, stire ve boyarmadde
reaktivitesi birlikte belirler.

Yiksek pH ve sicaklikta hizlanabilir;
yikama yukint artirir.

Haslik, akma ve sonraki proses
guivenilirligi icin zorunludur.

Banyonun acgilmasi veya kumasin koyulasmas: kimyasal baglanmanin (fiksajin) tamamlandigini gostermez. Lif
yuzeyine alinmis (adsorbe olmusg) fakat baglanmamis boyarmadde, yikama sirasinda kumastan cikabilir ve

hashik sorununa déntisebilir.

3. Temel terminoloji ve verim kavramlari

Terminoloji kullanim notu: Bu bélimde 6nce sade Tilirkce agiklama, ardindan parantez iginde tekstil literatiiriinde

kullanilan teknik terim verilmistir. Dokiimanin devaminda ayni kavramlar bu iki kullanim birlikte diistintlerek

okunmalidir.

Boya ¢ekim orani (tlikenme / exhaustion)

Toplam boyaya gore kimyasal baglanma
orani (fiksaj)

Kumasa gecen boyaya gore baglanma
verimi

Baslangicta banyoda bulunan
boyarmaddenin kumasa gecen yiizdesi.

Kumasa kimyasal olarak baglanan
boyarmaddenin uygulanan toplam boyaya
orani.

Kimyasal baglanan boyanin banyodan
kumasa gecmis toplam boyaya orani.

Banyo konsantrasyonu 6l¢timleriyle takip
edilir; kumasa gecen boyanin tamami
kimyasal baglanmis degildir.

Gergek renk verimini ve yitkamayla
uzaklastirilmasi gereken boya yikinu
gosterir.

Kumas ylizeyinde fiziksel olarak tutunan
fakat baglanmamuis boya riskini aciklar.

Laboratuvar formiilleri

Boya c¢ekim orani (%) = [(CO - Ct) / CO] x 100. Kimyasal baglanma / fiksaj (%) = [lifte baglanan boya / uygulanan
boya] x 100. Literatiirde boya ¢ekim orani igin “tiikenme” veya “exhaustion” terimleri de kullanilir. Olgiim
yontemi, numune alma ve spektrofotometrik kalibrasyon isletme prosedtriiyle tanimlanmalidir.
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4. Reaktif boyama sonucunu belirleyen ana degiskenler

Degisken

Kasar ve su emiciligi (hidrofilite)

Su kalitesi

Banyo oran (flotte)

Makine yuki

Kumas cevrim stiresi

Boyarmadde uyumu

Sicaklik ve siire

Dozaj profili

Prosese etkisi

Diizensiz emicilik, boyarmadde alimini ve
boyanin kumas tizerinde yeniden
dengelenmesini (migrasyonu) bozar.

Sertlik, metal, pH ve iletkenlik
boya/kimyasal davranisini degistirir.

Konsantrasyon, dozaj miktari, tuz ve alkali
yukiini dogrudan etkiler.

Asir1 veya diistik yiik kumas cevrimi ve
kimyasal temas esitliini bozar.

Bir dozaj stiresinde kumasin kac tur
attigin belirler.

Uclii kombinasyonda reaktivite,
boyarmaddenin life ¢ekim egilimi
(substantivite) ve baglanmamis boyanin
yikamayla uzaklasma davranisi (wash-off)
farklar: ton yuriyusini etkiler.

Lif icine ilerleme (diflizyon), yeniden
dagilma (migrasyon), kimyasal baglanma
(fiksaj) ve suyla bozulma (hidroliz) hizim
birlikte etkiler.

Tuz ve alkali yerel konsantrasyonu hizh
degisirse abraj olusabilir.

5. HT jet proses akisi ve kritik kontrol noktalar:

Kontrol yaklasimi

Damla emme, kilcal emme / su yiiriitme
(wicking), final pH ve peroksit kalintisi
kontroli

Parti ve haftalik su analizleri

Gergek banyo hacmi ile recete
hesaplarinin eglestirilmesi

Kapasite, goz, diize ve halat uzunlugu
kontroli

Dozaj stiresi cevrim sayisina gore
degerlendirilir

Tedarikci uyumluluk ve boyama profilleri

Gerc¢ek makine kayd1 ve sensor
dogrulamasi

Kademeli dozaj, yeterli karisim ve bekleme

Hazirhk dogrulamasi

Baslangi¢ banyosu

Boyarmadde alim1

Elektrolit / boya alimi

Alkali / kimyasal baglanma

Numune ve karar

Yikama ve sabunlama

Kasar sonucu, pH, peroksit kalintis, su,
makine, lot ve regete kontrolu

Flotte, sicaklik, yardimci kimyasallar ve
kumas dolasimi dogrulanir

Boyarmadde homojen ¢6ziilir, filtre edilir
ve kontrolli bicimde verilir

Prosese gore bastan veya kademeli tuz;
yeterli dengeleme ve yeniden dagilma
(migrasyon) slresi

pH kontrolli yiikseltilir; alkali kademeli
verilir, baglanma siiresi ve sicaklik izlenir

Ton, duzgunlik, pH ve recete
karsilastirilir; ilave karar: kayith verilir

Tuz, alkali ve hidrolize olmus boya
uzaklastirilir; sicaklik ve banyo temizligi
takip edilir
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Final pH, iletkenlik, renk farki, hashk ve
goérinim onaylanir

Kasar serbest birakma, su, makine temizligi, yiik, banyo oram
(flotte), recete ve lotlar

Final serbest birakma

Baslangic

Boyarmadde veriligi Cozlinme, filtreleme, tank temizligi, verilis siiresi ve sirkiilasyon

Tuzun miktari, b6linmesi, iletkenlik degisimi ve yeniden dagilma

Elektrolit agamasi - L
(migrasyon) suresi

Alkali asamast Baslangic pH, alkali bélme sayisi, dozaj siiresi, pH yiikselis hizi ve

kumas turu
Kimyasal baglanma beklemesi Gergek sicaklik, pH, siire, numune ve kumas hareketi

Bosaltma sicakligl, durulama, nétralizasyon, sabunlama, banyo
Yikama - . .

berraklig: ve iletkenlik
Final Renk farky, bas-son esitligi, pH, haslik, akma ve onay numunesi

6. Elektrolit, alkali ve pH yonetiminin o6zeti

6.1 Elektrolitin gorevi

Pamuk lifi ve bircok reaktif boyarmadde sulu ortamda negatif yiik tasir. Elektrolit, bu elektrostatik itmenin etkisini
azaltarak boyarmaddenin lif ylizeyine yaklagmasini ve banyodaki boyanin kumasa gecisini (¢cekim / tiikenme)
destekler. Gerekli miktar; boyarmadde yapisi, renk derinligi, banyo orani (flotte), su iletkenligi ve proses tipine gore
degisir.

¢ Acik renklerde yiiksek doz yerine dogru tartim ve temiz makine daha kritiktir.

¢ Koyu renklerde hizli veya lokal elektrolit temas1 ani boya ¢ekimine ve abraj riskine yol agabilir.

« fletkenlik 6l¢iimii, gercek tuz girisini izlemek igin yararh bir proses gostergesidir; tek bagina recete onayi degildir.

6.2 Alkalinin gorevi ve pH yukselisi

Alkali, seltilozu daha reaktif hale getirir ve boyarmadde-lif baginin olugsmasini baslatir. Ancak alkali ile birlikte hidroliz,
yani boyarmaddenin suyla reaksiyona girerek baglanma yetenegini kaybetmesi de hizlanir. Bu nedenle amac pH
degerini bir anda yiikseltmek degil, kumasin tiim bolgelerinde kontrolli ve benzer bir kimyasal baglanma (fiksaj)
baglangici olusturmaktir.

e Bircok reaktif sistemde kimyasal baglanma (fiksaj) bolgesi yaklasik pH 10.5-11 civarinda olabilir; nihai hedef
kullanilan boya serisinin teknik foyiine gore belirlenir.

o Alkali dozaj stiresi, kumasg ¢evrim suresiyle birlikte degerlendirilir. Kumas yeterli tur atmadan alkali tamamlanirsa
bazi bolgelerde erken ve kalic1 baglanma (lokal fiksaj) riski artar.

¢ Soda ve kostik kombinasyonu gereken sistemlerde toplam alkalilik, aktif madde ve gercek ¢ozelti konsantrasyonu
birlikte hesaplanir.

Saha ilkesi

Tuz boyarmaddeyi kumasa ceker; alkali boyarmaddeyi kumagsa kimyasal olarak baglamaya baglar. Boyanin
banyodan kumasa gecisi (cekim) yetersizken veya boyanin kumas tizerinde yeniden dengelenmesi (migrasyon)
tamamlanmadan alkaliye gecmek, diizgiinsiizligi kalicilastirabilir.
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7. Proses secenekleri ve kullanim mantigl

Proses yaklagimi Temel mantik Kritik not

3060 °C klasik

60-60 °C, tuz bastan

60-60 °C, tuz sonradan

60—80—60 °C yeniden dagilimli (migrasyonlu)

80-60 °C kontrollu inig

Disiik sicaklikta boya/elektrolit alima,
kontrolli 1s1tma ve alkaliyle kimyasal
baglanma (fiksaj).

Boya serisinin ve kumasin izin verdigi
durumda elektrolit baslangi¢ banyosunda
bulunur.

Boyarmadde alimindan sonra tuz kademeli
verilir ve dengeleme siiresi uygulanir.

Yiksek sicaklik asamasi ile boyanin kumas
uzerinde yeniden dagilmasi (migrasyon)
desteklenir, sonra baglanma sicakligina
donulir.

Boyarmadde-tuz sistemi yiiksek sicaklikta
dengelenir; kontrollu inis sonrasi kimyasal
baglanma (fiksaj) baslatilir.

Genel proses; boyarmadde-lif sistemine ve
renk grubuna gore dogrulanir.

Ani boya cekimi ve hazirhk hatalarina karsi
gliclu sirkilasyon gerekir.

Tuz bolme ve bekleme stiresi diizginsuzligu
belirler.

Ozellikle bazi mavi/turkuaz ve zor
kombinasyonlarda tedarikci onayi gerekir.

Yalniz uygun boya serisi ve tanimh prosesle
kullanilmalhdir.

Onemli uyar1

Proses adlar1 birbirinin yerine kullanilabilecek sabit receteler degildir. Boyarmadde reaktivitesi, kombinasyon
uyumu, kumas, makine ve renk derinligi degistiginde tuz, alkali, sicaklik ve siire profili yeniden onaylanmalidir.

8. Yikama, sabunlama ve suyla bozulmus boyanin uzaklastirilmasi

Reaktif boyama sonrasi kumas lizerinde tuz, alkali, hidrolize olmus boyarmadde ve fiziksel olarak tutunmus boya
bulunabilir. Yikama yalnizca banyonun berraklagmasi degildir; lif ylizeyindeki baglanmamis boyanin tekrar banyoya
¢Ozunerek ayrilmasi (desorpsiyon) ve yeniden kumasa ¢cokmemesi gerekir.

ik bosaltma / durulama

Notralizasyon
Sicak sabunlama

Ara ve final durulamalar

Final kontrol

Amac

Konsantre tuz, alkali ve serbest boyanin
uzaklastirilmasi.

Yiksek alkalinin dustrilmesi ve
sabunlama kosulunun hazirlanmasi.

Hidrolize olmus ve fiziksel olarak
tutunmus boyanin liften uzaklastirilmasi.

Cikan boyanin ve yardimcilarin kumastan
uzaklagtirilmasi.

Akma, haslik, pH ve renk temizliginin
dogrulanmasi.

Uygun sicaklikta hizli ve tam bosaltma

Final pH degil, sabunlama 6ncesi dogru
calisma alani

Boyarmaddenin yikamayla uzaklagma
Ozelligine (wash-off davranisina) uygun
sicaklik ve stire

Banyo rengi, pH ve iletkenlik diigtisi

Kumasin onay olmadan apreye
gonderilmemesi

Neden sicak sabunlama?

Hidrolize olmus reaktif boyanin life fiziksel ¢ekim egilimi (substantivitesi) boya yapisina gore degisir. Yetersiz
sicaklik, siire, su degisimi veya uygun olmayan sabunlama kimyasi; yikama hashgi, yas siirtme, akma ve beyaz
zemin kirlenmesi sorunlarina neden olabilir.
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9. Olciilebilir kalite kriterleri ve hesaplamalar

Kriter Yontem Degerlendirme

Miisteri toleransi; farkli 1s1klarda tonun

Spektrofotometre ve onayl gorsel

Renk farki N . degisik gériinmesi (metameri) ile birlikte
degerlendirme ¥ s
degerlendirilir
Bas-son / sag-sol esitlik Bolgesel numune ve AE karsilagtirmasi Kumas boyunca farkin kabul i¢inde olmasi
Final pH Ekstraksiyon veya isletme yontemi Apre ve misteri standardini bozmayacak
aralik
Final iletkenlik Banyo veya ekstraksiyon iletkenligi Tuz ve yikama yukiniin trend gostergesi
Yikama hashg Uygun ISO/AATCC musteri metodu Renk degisimi ve refakat bezi kirlenmesi
Kuru/yas siirtme Uygun standart metodu Renk grubu ve misteri sartina gore
Gorinim Isikli masa / agma / gorsel kontrol Abraj, leke, larik, halat izi ve partikil
olmamasi
e e om
Toplam banyo (L) Kumas kg x banyo orani (flotte) 200 kg x 5=1000 L
Kumas kg x kumas agirhigina gore boya N a
Boyarmadde (kg) yiizdesi (% owf) / 100 200 kg x %2 /100 =4 kg
Kimyasal (kg) Banyo L x g/L /1000 1000 L x 20 g/L / 1000 = 20 kg
Cozelti miktar: Gerekli aktif miktar / aktif oran 10 kg aktif / 0.50 = 20 kg %50 ¢ozelti

Hesap kontroli

Recete ylzdeyle ve g/L ile ayn1 anda yaziliyorsa birimler karistirilmamalidir. Boyarmadde ¢ogunlukla kumas
agirhigina gore yuzde; tuz, alkali ve yardimcilar ise banyo hacmine gore g/L veya isletme standardinda
tanimlanir.

10. Pamuk-elastan kumaslarda ozel riskler

Risk Olas1 sonug Kontrol yaklasim

Diuizensiz hazirhk, silikon/yag kalintis1 ve Boyama oncesi serbest birakma testleri ve
onceki 151l islem ton farkini biiyttir. fikse kayd1i

Kasar ve fikse gecmisi

Yuk, diize, cevrim ve sicaklik uygunsuzsa  Kirik dnleyici, mekanik ayar ve kontrolli

Kirik / halat izi kalic1 iz olugabilir. sicaklik degisimi

Yitksek alkali maruziyeti Uzun siireli yiksek pH tutum, geri toplama Gereken en dustk etkili alkalilik ve dogru

ve elastan performansini etkileyebilir. sure
S { e e I§11 gecmis, yag oksildasyonu, kalinti Op 1.§1em er final ylkama kayitlarini
kimyasal ve yetersiz yikama. birlikte degerlendirme
T Makine gerilimi ve uzun proses stresi Ham, kasar, boya ve apre asamalarinda
En-gramaj degisimi e - o
yapisal degisime yol agabilir. olcim
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11. Yaygin hatalar, kok nedenler ve diizeltme yaklasimi

Hata Muhtemel k6k neden ik diizeltme yaklasimi

Abraj / dizginsuzlik

Ton agik

Ton koyu

Ton yuruyusu

Diigiik yikama hashgi

Yas stirtme digtik

Leke / boya noktasi

Kirik / halat izi

Diizensiz kasar, hizli tuz/alkali, kisa dozaj,
zayif dolasim, boya uyumsuzlugu

Eksik boya, boyanin kumasa gecisinin veya
kimyasal baglanmasinin diisiik olmasi, hatali
banyo orani, yetersiz alkali-stire

Fazla boya, diisiik banyo orani, yanlis gii¢
diizeltmesi, boyanin banyodan kumasa
yuksek gecisi

Kombinasyon boyalarinin reaktivite ve life
cekim egilimi (substantivite) uyumsuzlugu

Yetersiz kimyasal baglanma (fiksaj) veya
baglanmamis boyanin yetersiz yikanmasi
(wash-off)

Ylzeyde hidrolize olmus boya, koyu ton yuki,
yetersiz sabunlama

Yetersiz ¢ozlindiirme, filtrasyon, tank/hat
kirliligi, cokelme

Asin yuk, diize/cevrim uyumsuzlugu, ani
sicaklik, yetersiz kaydirici

12. Operator ve vardiya kontrol listesi

Kumas cevrimi, dozaj profili, pH egrisi ve
bolgesel numuneleri karsilastir.

Tartim, banyo hacmi, pH, sicaklik ve boya
banyosu artik rengini dogrula.

Gergek kg, boya lotu/giicli, makine seviyesi ve
recete revizyonunu kontrol et.

Tek boya davranislary, numune zamanlari ve
pH-sicaklik profilini incele.

Kimyasal baglanma verisi, sabunlama
sicakligy/stiresi, banyo degisimi ve final
iletkenligi kontrol edilir.

Baglanmamis boyanin yikamayla
uzaklastirilmasi (wash-off) ve gerekiyorsa
uygun son islem dogrulanir.

Coziindirme sicakliy, filtre, iriin uyumu ve
dozaj tankini kontrol et.

Mekanik ayar ve ger¢ek kumas turunu
receteden Once diizelt.

e [] Kasar sonucu, final pH ve peroksit kalintisi onaylandi.
e [] Parti kg, makine kapasitesi, gercek banyo orani (flotte) ve toplam banyo dogrulanda.
e [ Su sertligi, pH, iletkenlik ve baslangi¢ sicaklig1 kaydedildi.
e [1Boyarmadde adlary, lotlar, gii¢ diizeltmeleri ve gercek kg miktarlar: kontrol edildi.
¢ [1Tuz ve alkali miktarlari, aktif oranlari, ¢éziindtiirme ve dozaj stireleri dogrulandi.

¢ [1Kumas cevrim siiresi 6l¢iildi; her dozajda yeterli kumas turu saglanda.
¢ [J Sicaklik, pH ve dozaj profili makine kayitlarindan izlendi.

¢ [ Numune karari; standart, 151k kaynagi ve spektrofotometre sonucu ile verildi.
¢ [J]Yikama, nétralizasyon ve sabunlama eksiksiz tamamlandi.
¢ [JFinal pH, renk farki, haslik ve goériiniim onay1 alinmadan parti serbest birakilmadi.

13. Egitim degerlendirme sorulari

1. Boyann lif ylizeyine alinmasi (adsorpsiyon) ile lifle kimyasal baglanmasi (fiksaj) arasindaki temel fark nedir?

2. Reaktif boyarmadde suyla reaksiyona girerek baglanma yetenegini kaybettiginde (hidroliz) neden lifle yeniden

kovalent bag kuramaz?

3. Elektrolit hangi mekanizma ile boyarmaddenin pamuga yaklagmasini destekler?

4. Alkali neden tek seferde ve kisa stirede verilmemelidir?

5. Kumas ¢evrim stresi ile dozaj suiresi arasinda nasil bir iligki kurulmahdir?

6. Banyonun acilmasi neden kimyasal baglanmanin (fiksajin) tamamlandigini kanitlamaz?
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7. Yetersiz sabunlama hangi haslik ve kalite sorunlarini olusturur?
8. Banyo orani (flotte) degistifinde g/L esash kimyasal miktarlar1 neden yeniden hesaplanir?

9. Kombinasyon boyalarinda reaktivite ve boyarmaddenin life cekim egilimi (substantivite) uyumsuzlugu tonu nasil
etkiler?

10. Abraj incelemesinde receteden dnce hangi makine ve kumas verileri kontrol edilmelidir?
11. Final pH ve iletkenlik hangi proses kalintilar1 hakkinda bilgi verir?

12. Pamuk-elastan kumasglarda alkali ve mekanik yiik neden ayrica degerlendirilmelidir?

14. Kaynakca ve teknik notlar

Reaktif boyarmaddelerin seliilozla kovalent
bag olusturmasi, hidroliz ve boyama sonrasi

CottonWorks Dyeing Basics sicak yikama / sabunlama (after-scouring)
temelleri.

CottonWorks Lab Dip Process Reaktif boyamada alkali dozaji, numune
calismasi ve sabunlama yaklagima.
Cektirme (exhaust) yontemiyle reaktif

DyStar University Basics of Exhaust Dyeing with Reactive Dyes  boyamada boya sinifi, alkali ve proses

temelleri.

Diistik banyo orani, yiiksek kimyasal
DyStar Cadira Reactive Brochure / Process baglanma (fiksaj), boya secimi ve optimize
yikama (wash-off) yaklasimi.

. Renk derinligine gore proses, hidrolize
CHT Process Recommendations for BEZAKTIV boyanin life ¢cekim egilimi (substantivite) ve

D P
yes yikama onerileri.

Reaktif boyamada yikama banyolari, su/enerji
CHT BEZAKTIV Soaping Advisor tiketimi ve baglanmamis boyanin
uzaklastirllmasinin (wash-off) optimizasyonu.

Yiksek kimyasal baglanma (fiksaj), lif icine

Archroma AVITERA Reactive Dyes ilerleme (difiizyon) ve diisiik yikama yuki
yaklasimi.
Archroma CYCLANON XC-W e Tuz ve sert su kosullarinda baglanmamis
boyanin uzaklastirilmasi ve kaynak tasarrufu.
Son teknik not

Bu egitim notu boyarmadde ve kimyasal tedarikgisi teknik foylerinin yerine ge¢cmez. Nihai proses; laboratuvar
denemesi, makine gercekleri, kumasg sinifi, musteri standard ve isletmenin onayl recete/revizyon sistemiyle
uygulanmaldir.
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