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pH kontrolli boya alimj, sicaklik ve dozaj yonetimi,
duzginlik, hashk ve poliamid-elastan riskleri

Bu egitim notu, poliamid boyama prosesinin saha uygulamalariyla teknik esaslarini ayni cercevede
aciklamak ve proses standardizasyonuna destek olmak amaciyla hazirlanmistir.
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Duizgiin poliamid boyama; yalnizca son pH degerine degil, pH degisim hizina, 1sitma egrisine, kumas dolasimina, boya
alma davranigina ve lifin boyarmadde baglama kapasitesine birlikte hdkim olmay1 gerektirir.
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1. Egitimin amaci ve kapsami

Bu egitim notu, PA 6, PA 6.6 ve poliamid-elastan 6rme kumagslarin HT jet makinelerinde asit ve metal kompleks
boyarmaddelerle boyanmasin; saha diliyle anlasilir, 6l¢iilebilir ve kontrol edilebilir bir proses olarak agiklamak icin
hazirlanmistir.

e Poliamid lifinin neden asidik ortamda boya aldigini agiklamak.

e Boya alim hizini pH, sicaklik ve yardimci kimyasallarla kontrollii yonetmek.

e PA6ile PA 6.6 arasindaki boya alma davranisi ve lot farkliliklarini dikkate almak.

e Poliamid-elastan kumaslarda asit, sicaklik ve mekanik etkiden kaynaklanan riskleri azaltmak.
e Artislem ve kalite kontrollerini renk, haslik ve ylizey goriinimiuyle birlikte degerlendirmek.

2. Poliamid lif yapisi ve asit boyarmadde iligkisi

Poliamid, zincirinde amid baglar: bulunan sentetik bir liftir. Lif zincirlerinin u¢larinda yer alan amino gruplar: asidik
ortamda proton alarak pozitif yiik kazanir. Asit boyarmaddenin negatif yukli stilfonat gruplar: bu pozitif merkezlere
cekilir ve lif icinde tutulur.

Kritik ayrim

Asit boyarmadde poliamide reaktif boyanin pamuga baglandig1 bigcimde kovalent bagla baglanmaz. Ana tutunma iyonik
¢ekim, hidrojen baglar1 ve boyarmaddenin lif igindeki fiziksel etkilesimleridir. Bu nedenle pH degisimi boya alim hizini
dogrudan etkiler.

PA 6 ve PA 6.6 ayn1 igslem adiyla degerlendirilse de amino ug grup miktari, kristalin yap, iplik ¢ekimi, fikse ge¢misi ve
filament inceligi farkl olabilir. Bu degiskenler boyanin hangi sicaklikta ve ne hizda alinacagini etkiler; ayni recete farkh
lotlarda farkli sonug verebilir.
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3. Temel terminoloji ve sade Tiirkce karsiliklar

Terminoloji kullanim notu: Once sahada anlasilir Tiirkce karsilik, ardindan parantez icinde teknik terim verilmistir. Terimler

aciklamasiz birakilmamaisgtir.

Boya ¢ekim orani (¢cekim / exhaustion)

ilk boya alimu (strike)

Lif icine ilerleme (diffusion)

Yeniden dagilma (migration)

Baglama kapasitesi (saturation value)

Boyarmaddenin life ¢ekim egilimi (affinity /
substantivity)

Diizgiinlestirme (levelling)

Tampon sistemi (buffer)

Art islem / yas hashk iyilestirme (aftertreatment /
fixing)

Baslangicta banyoda bulunan boyarmaddenin
kumasa gecen ytizdesi.

Boyarmaddenin prosesin erken bolimiinde life
ne kadar hizli yoneldigi.

Boyarmaddenin lif ylizeyinden lifin i¢
bolgelerine hareket etmesi.

Daha koyu boélgedeki boyanin banyoya déntip
daha acik bolgeye tasinabilmesi.

Lifin asit boyarmaddeyi baglayabilecegi toplam
aktif merkez miktari.

Boyarmaddenin banyoda kalmak yerine life
yonelme istegi.

Boyanin kumasin tamamina esit dagilmasini
saglama.

PpH degisimini ani sigramalar olmadan kontrol
eden kimyasal sistem.

Boyama sonrasi yizeydeki veya zayif tutunan
boyay1 uzaklastirma ya da hashig1 artirma iglemi.

4. Asit boyarmadde siniflari ve secim mantig1

Egaliz tipi asit boyalar1 (levelling acid dyes)

Orta yas haslik grubu asit boyalar: (half-
milling acid dyes)

Yiksek yas haslik grubu asit boyalar: (milling
acid dyes)

1:2 metal kompleks boyalar

Asit-reaktif 6zel sistemler

Daha kiui¢iik molekiil, daha ytiksek yeniden
dagilma ve parlak ton egilimi.

Egaliz 6zelligi ile yas haslik arasinda dengeli
davranis.

Yiksek yas haslik; boya alma davranisi iriin
serisine gore degisir.

Yiksek hashik ve koyu renk kapasitesi; daha
dustik parlaklik gortilebilir.

Poliamid/elastan ve yiiksek haslik gerektiren
uygulamalar icin 6zel kimya.

Boya lif tarafindan alinmis olabilir; bunun
dizgin dagildigl veya yeterli hashiga ulastigl
ayrica dogrulanir.

Cok hizh ilk alim; abraj, ug-bas farki ve lot ¢gizgisi
riskini artirir.

Sicaklik ve siire yetersizse ylizeyde yogunluk ve
diisiik yas hashk gorilebilir.

Diizglinliig iyilestirir; boyarmadde sinifi ve
sicaklikla degisir.

Koyu renk yapilabilirligini ve karigim recetesini
siurlar.

Yiiksek ¢ekim egilimi hizli ahm ve diisiik
yeniden dagilma riski olusturabilir.

PH, 1s1tma, dozaj, yardimci kimyasal ve kumas
dolasiminin ortak sonucudur.

Tek noktadaki pH él¢limiinden daha kararl
proses saglar.

Her boya serisinde zorunlu degildir; tedarikgi
Onerisi ve miisteri sart1 belirleyicidir.

Diuizgunliik avantaji; yas hashik ve koyu renk
kapasitesi sinirh olabilir.

Genis renk araliginda kullanilir; ticli
kombinasyon uyumu dogrulanir.

Hizh boya alimi kontrol edilmezse abraj riski
artabilir.

pH ve kombinasyon uyumu tretici serisine
gore yonetilmelidir.

Klasik fiksaj gereksinimini azaltabilen
sistemler vardir; yalnizca teknik foye gore
uygulanir.

Boya kombinasyonu ilkesi

kaymasina yol acabilir.

Sari-kirmizi-mavi bilesenler yalnizca ton olarak degil; ilk boya alimi, pH hassasiyeti, yeniden dagilma, baglama kapasitesi
ve yas haslik bakimindan da uyumlu segilmelidir. Uyumlu olmayan tcli, tek tek diizgiin gértiinen boyalarla bile ton
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5. Boyama mekanizmasi ve sonucu belirleyen degiskenler

Lif hazirhi§1

Lifin aktif merkezleri

pH degisim hizi

Sicaklik

Kumas dolasimi

Su kalitesi

Boyarmadde karisimi

Yag, silikon, spin-finish veya kir boyanin
ylizeye esit ulagsmasini engeller.

Amino ug gruplar1 boya baglama kapasitesini
belirler.

PH distiikce daha fazla amino grubu pozitif
yuk kazanir ve boya alimi hizlanir.

Lif zincir hareketini ve boyanin lif icine
ilerlemesini artirir.

Her boélgenin ayni banyo ve sicaklikla
temasini saglar.

Metal iyonlary, sertlik ve uygunsuz pH boya
ve yardimci kimyasal davranisini
degistirebilir.

Her boyanin cekim egrisi farkl olabilir.

6. HT jet proses akisi ve kritik kontrol noktalar:

1. Parti ve makine dogrulamasi

2. On yikama / hazirhk

3. Baslangi¢ banyosu

4. Boyarmadde verme

5.Isitma ve pH yonetimi

6. 98 °C bekletme

7. Kontrolli sogutma

8. Yikama / art islem

Kumays, lot, yiik, dize, cevrim ve makine
temizligini dogrulamak.

Orme yag1 ve yardimca madde kalintisini
uzaklastirmak.

Su, iyon tutucu, diizgiinlestirici, tampon ve
kirik 6nleyiciyi hazirlamak.

Boyay1 homojen ve kontrollt bigimde
banyoya almak.

Kritik sicaklik araliginda boya alimini dengeli
artirmak.

Lif icine ilerleme ve renk dengesini
tamamlamak.

Ani ton degisimi, kirik ve yiizey farkini
onlemek.

Baglanmamis boya ve yardimci kalintilarini
uzaklastirmak, hashigl tamamlamak.

6.1 Ornek HT proses profili - baglangic sablonu

On yikama, emiilsiyon kararliligi, durulama
ve kumas hidrofilitesi kontrol edilir.

PA tipi, lot, iplik cekimi ve 151l ge¢mis birlikte
degerlendirilir.

Asit tek seferde degil, tampon veya kontrolli
dozajla verilir.

Kritik boya alim bélgesinde 1s1tma hizi
yavaslatilir.

Cevrim siiresi, diize, pompa ve yiikleme orani

kaydedilir.

Sertlik, pH, iletkenlik ve gerekiyorsa metal
riski kontrol edilir.

Kombinasyon uretici uyum verileri ve
laboratuvar denemesiyle dogrulanir.

Onceki renk, yag, filtre, pompa, sicaklik
sensori ve pH metre kontroli.

PA/EL i¢in alkali, sicaklik ve siire lif-elastan
yapisina gore sinirlandirilir.

Gercek banyo hacmi, baslangi¢c pH ve kopik
kontrol edilir.

Iyi ¢pziindiirme/dagitma, siizme ve 10-20 dk
kontrolli verme.

Genellikle 0.5-1.5 °C/dk; boya serisine gore pH
sabit veya diisen profil.

Genel baslangi¢ 30-60 dk; numune ve banyo
kontroliiyle dogrulanir.

Yaklagik 1.5-2 °C/dk; elastan ve kumas
yapisina gore sinirlandirilir.

Boya serisi ve renk koyuluguna gore ayr1
banyo gerekebilir.

Asagidaki degerler sabit recete degildir. Boya serisi, poliamid tipi, elastan orani, renk koyulugu, makine hidrodinamigi ve

miusteri haslik hedefiyle dogrulanmalidir.
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Su, yardimc1 kimyasallar, tampon ve kumas

Baslangig 35-45°C dolasimi dogrulanir.

Boyarmadde verme 10-20 dk Boyarma('i(.ie ¢oziindurilmis ve stizilmis
halde verilir.

Isitma 0.5-1.5 °C/dk Kritik boya allm_bolge31nde daha yavas
1s1tma gerekebilir.

oy an— 70-80 °C pH: banyol rfepgl, kumas cevrimi ve koptik
degerlendirilir.

Boyama 98 °C, 30-60 dk Sur.e boya serisi ve renk koyuluguna gore
belirlenir.

Sogutma 1.5:2 °C/dk 70-80 °C’ye kontrollii du§u§; ardindan
numune ve banyo kontroli.

Final Thik/soguk durulama Gerekirse art islem, ndtralizasyon ve final pH

kontrolii.

7. pH profili, asit verme ve tampon yonetimi

Poliamid asit boyamada yalnizca “final pH kag?” sorusu yeterli degildir. Ayni final pH degerine ani asit vererek ulasmak
ile pH1 kontrolli dustrerek ulasmak ayni boya dagilimini vermez. pH distiikge lifteki amino gruplarinin pozitif yiki
artar ve boya alimi hizlanir.

Baslangictan itibaren boya serisinin calisma | Tekrarlanabilirlik avantaji; yanlis pH secimi

Sabit pH yaklasum pH’1 tamponla korunur. tiim proses boyunca etkili olur.
Baslangi¢ daha zayif asidik/dengeleyici : P
Kademeli diigsen pH yaklagimi boélgede yapilir; asit donori veya kontrolli Ik boya ahmum yavaslaur ve duzglnlugd

dozajla pH diser. artirabilir.

Bazi1 boya serileri tam boya ¢ekimi icin daha | Diisiik pH degeri tiretici foyii olmadan

Derin renk yaklagimu dustik final pH isteyebilir. uygulanmamalidir; PA/EL riski artar.

e  pH metre proses sicakligina gére dogrulanmali; sicak numune 6l¢ctimiinde cihazin sicaklik telafisi ve 6l¢tim yontemi
standartlagtirilmalidir.

e Asit dogrudan kumas tizerine veya tek noktadan yiiksek derisimde verilmemelidir; seyreltilmeli ve dozaj hatti
karisimi dogrulanmaldir.

e  Asetik asit, formik asit veya asit donoru se¢imi boya serisi, lif, makine ve gevre/giivenlik sartlariyla birlikte
yapimalidir.

e pH 5’ten pH 4’e distis sayisal olarak yalnizca bir birim goriinse de hidrojen iyonu derisimi yaklasik on kat artar; bu
nedenle kuigik pH degisimleri hizli boya alimina yol agabilir.

8. Sicaklik, 1s1tma hiz1 ve kumas dolasimi

CHT teknik kaynaklari, PA 6 ve PA 6.6 arasinda ve farkli 1s1l islem ge¢mislerine sahip liflerde boya alim hizinin
degisebildigini vurgular. Bu nedenle 98 °C’ye ulasmak tek bagsina proses kontroli degildir; 6zellikle boya aliminin
hizlandig sicaklik bolgesi belirlenmeli ve 1sitma egrisi buna gore ayarlanmalidir.
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Isitma hizi

Kumas ¢evrim siiresi

Makine yuki

Diize / pompa ayar1i

Sogutma

Kritik alim bolgesinde yavas ve sabit ¢ikis.

Parti boyunca kayith ve kararh ¢evrim.

Makine ve goz kapasitesine uygun ytikleme.

Kumas yapisini zorlamadan yeterli tasima.

Kontrolli disis ve uygun bosaltma sicakligl.

9. Yardimci kimyasallarin gorevleri

Yardimci kimyasal grubu Yanlis kullamim riski

Iyon tutucu / su diizenleyici

Islatici ve hava giderici

Kirik dnleyici / yaglayicl

Diizgiinlestirici

Tampon / asit dondri

Haslik artiric1 / fiksaj maddesi

Metal iyonlarinin boya ve yardimci
kimyasallarla istenmeyen etkilesimini azaltir.

Kumasin hizli 1slanmasini ve banyo i¢indeki
havanin uzaklagmasini saglar.

Kumas-kumas ve kumas-makine siirtiinmesini
azaltir.

ik boya alimimi kontrol eder ve yeniden
dagilmayi destekler.

pH’1 kararl tutar veya kontrollii digtirir.

Bazi Kklasik asit ve metal kompleks sistemlerde
yas hashg artirir.

10. Poliamid-elastan kumaslarda o0zel riskler

Asit ve sicaklik dayanimi

On fikse gegmisi

Yag ve silikon kalintisi

Mekanik gerilim

Art islem

Elastan uzun siireli sicaklik ve kuvvetli
asitten zarar gorebilir.

Yetersiz veya duzensiz fikse, en ve gramaj
farki ile boya alim farkina dontisebilir.

Elastan iplik ve 6rme yaglar1 boya lekesi ve
diizgilinliik sorunu yapabilir.

Yiiksek diize basinci, kisa ¢evrim veya asirl
yuk kirik ve elastan kagig1 yapabilir.

Kuvvetli fiksaj maddeleri tutumu
sertlestirebilir veya beyaz alan kirletebilir.

Hizh ilk alim, abraj ve ug-bas farki.
Farkli temas sayisy, kirik, leke ve ton farki.

Dolasim bozuklugu, mekanik iz ve yetersiz
banyo degisimi.

Elastan hasarl, ylzey tiiylenmesi, kirik ve
diize izi.

Kirik sabitlenmesi, ton degisimi ve sekil
bozuklugu.

Uyumluluk ve pH arali1 dogrulanmadan yiiksek
doz kullanilmaz.

Asir1 kopiik veya silikon uyumsuzlugu leke
yapabilir.

Yanlis tirtin boya alimini veya hashigi
etkileyebilir.

Asir1 doz boya ¢ekimini geciktirebilir veya ton
degisimi yapabilir.

Ani pH dustist ve lokal koyuluk riskini azaltmak
icin dozaj dogrulanir.

Her boya serisinde gerekli degildir; renk
degisimi ve tutum etkisi kontrol edilir.

PH, sicaklik, siire ve sogutma Uretici/elastan
sartina gore sinirlandirilir.

Ham kumas lotu, fikse recetesi ve gercek
sicaklik kayitlar: kargilastirilir.

On yikama recetesi, képiik, emiilsiyon ve
durulama kontrol edilir.

Kumas dolagimi yumusak ve kararh tutulur.

Renk bloklama ve yliksek haslikta 6zel boya
sistemleri degerlendirilebilir.
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Onemli not

Poliamid-elastan regetesi, %100 poliamid recetesinin dogrudan kopyasi degildir. CHT teknik dokiimani da poliamid/elastan
karigimlarinda bireysel recete degerlendirmesi gerektigini belirtir. On deneme, elastan dayanimi ve miisteri haslik hedefi
birlikte ele alinmalhdir.

11. Art islem, fiksaj ve final yikama

Boyama sonunda gereken islem boya sinifina, renk koyuluguna ve haslik hedeflerine baglidir. Baz1 yiiksek haslik veya
asit-reaktif 6zel sistemler klasik fiksaj maddesi gerektirmeyebilir; klasik asit boyalarda ise 6zellikle koyu renklerde
aniyonik art igslem gerekebilir.

Banyoda kalan serbest boya ve yardimci

kimyasallar1 uzaklagtirmak. Durulama suyu ve pH izlenir.

Ilik durulama

Uriin dozu, pH, sicaklik, siire ve ton degisimi

Haslhik artiric1 art islem Zayif bagh boyanin transferini azaltmak. Kkontrol edilir.

Kumag1 sonraki apre ve kullanim i¢in uygun | Yizey ve kumas ici pH dengesi icin yeterli

M Z DD 3 pH’a getirmek. sure verilir.

Art islem kalintisin1 uzaklagtirmak ve banyo | Sadece berrak gériinim degil; renk, siirtme

Final durulama berrakligini saglamak. ve yikama hashg dogrulanir.

12. Olciilebilir kalite kriterleri ve hesaplamalar

Spektrofotometre ve onayl 151k kaynaklariyla = Miisteri toleransi; tek say1 yerine AL*, Aa*,

Bl degerlendirme. Ab* yonleri de incelenir.
S Parti basi-ortasi-sonu ve farkli bélgelerden Gorsel degerlendirme ile 61¢iim sonuclar:
Diuizginlik .
numune. birlikte kullanilir.
Yikama / su / ter hashigl Miisteri standardindaki ISO/AATCC yontemi. il;?e\;srelastan el et [l s syl
Kuru-yas surtme Standart test yontemi ve numune yonu. Koyu I‘e.pk, fiksaj ve yuzeyde serbest hoya
kontrold.
. . . .. . Miusteri sartnamesi ve sonraki apre
Final pH Standart ekstraksiyon veya igletme yontemi. .
prosesiyle uyum.
En, gramaj, cekmezlik ve verevlik Standart kondisyonlama ve 6l¢tiim. Ozellikle PA/EL’de 151l ve mekanik gegmisle

birlikte degerlendirilir.

12.1 Temel hesaplamalar

Boyarmadde miktari (kg) Kumas kg x yiizde / 100 250 kg kumas x %2.0 = 5.0 kg boya
g/L kimyasal miktar1 (kg) Banyo L x g/L / 1000 1,500 L x 1.0 g/L = 1.5 kg liriin
Banyo hacmi (L) Kumas kg x banyo orani 250 kg x 1:6 = 1,500 L
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(Baslangic banyo boya - final banyo boya) / Kumasa gecen toplam boyay1 gosterir;

i 0,
Boya gekim oram (%) baslangi¢ banyo boya x 100 diizgilinliik ve hashk ayrica kontrol edilir.

13. Yaygin hatalar, kok nedenler ve diizeltme yaklasimi

Olas1 kok neden ilk kontrol / diizeltme yaklasimi

. Ani pH digtisii, hizli 1s1itma, uygunsuz Yeni boya eklemeden 6nce pH-zaman-sicaklik ve

Abraj / dalgali ton . AR . . . .
dizgiinlestirici, degisken cevrim. cevrim kayitlar incelenir.

Wi 06t s PA lotu: iplik ¢ekimi, fikse veya amino ug¢ grup Ham kun}a§ ve lot ayrimyi; 6n test ve lot bazh
farklilig1. recete dogrulamasi.

Ditsiik boya cekimi Yanlis ﬁnalva, 'yetersiz‘ sin're/smakhk, boya FiI:la'l banyosu, pH egrisi ve boya sinifi kontrol
uyumsuzlugu, lif kapasitesi siniri. edilir.

Ton kaymas Uyums.uz 1.1glu, farkli cekim hiz1 veya asit Boyarmadde bazinda .(;eklm e.ngSI ve
hassasiyeti. kombinasyon uyumu incelenir.

Bk s e Yuz.eyde gerbest boya, uygunsuz boya sinifl veya Ylkvama, ﬁl.<s.a.], final pH ve boya serisi yeniden
eksik art iglem. degerlendirilir.
Yag-silikon, kotii ¢ozlindiirme, lokal asit temasi On yikama, siizme, dozaj hatt1 ve makine

Leke / nokta . iles S Ao
veya makine Kkirliligi. temizligi dogrulanir.

it ek i e e Du§qk PH, uzun smal.( islem, yiiksek mekanik PA/EL icin ayr1 deneme ve proses siniri
gerilim veya sert art islem. olusturulur.

Diizeltme ilkesi

Renk diizeltme karar1 yalnizca gérsel numuneye gore verilmemelidir. Banyo pH’y, final banyo rengi, sicaklik gecmisi, boya
kombinasyonu, kumas ¢evrimi ve lifin baglama kapasitesi birlikte degerlendirilmelidir. Kapasite dolmus lifte ilave boya
vermek banyoda kalan boyay: artirabilir.

14. Operator ve vardiya kontrol listesi

Parti ve lot Kumas cinsi, PA tipi, elastan orani, lot ve agirhk dogrulandi mi1?
Makine Temizlik, filtre, diize, pompa, sensdr ve ¢cevrim uygun mu?
Su Sertlik, pH, iletkenlik ve metal riski kabul araliginda mi1?

Boya serisi, lotu, kombinasyonu ve ger¢ek miktarlar dogrulandi

Recete
§ mi1?

Diizgiinlestirici, tampon, asit dondri ve yaglayici dogru iirtin/doz

Yardimc: kimyasal
mu?

Baslangic, ara ve final pH degerleri zamanla birlikte kaydedildi

pH mi?
Sicaklik Isitma ve sogutma hizi ile 98 °C bekleme siiresi kaydedildi mi?
Kumas dolagimi Cevrim stresi, diize ve pompa ayari kararli m1?

bahribudak.com e« Poliamid Asit Boyama Egitimi ¢ 2026-R3 *



BAHRI BUDAK EGITiM NOTLARI

TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

Standart 1s1kta ton, diizgiinliik ve metameri kontrol edildi mi?

Numune

Final

Yikama, art islem, final pH ve haslik onay: tamam mi1?

15. Egitim degerlendirme sorulari

1. Poliamid lifte asit boyarmaddenin ana tutunma mekanizmasi nedir?

2. Final pH ayni olsa bile ani ve kontrolli asit vermenin sonucu neden farkl olabilir?

3. PA 6 ile PA 6.6 arasindaki boya alma davranis: neden ayn kabul edilmemelidir?

4. Boya cekim orani yuiksek oldugu halde hangi kalite sorunlar1 devam edebilir?

5. Kritik boya alim boélgesinde 1sitma hizinin diisiiriilmesi hangi riski azaltir?

6. Poliamid-elastan kumaslarda %100 poliamid recetesini dogrudan kullanmak neden risklidir?

7. Hangi sartlarda art islem veya haslik artirici gerekli olabilir?

8. Abraj gorulduginde ilave boya kararindan 6nce hangi kayitlar incelenmelidir?

16. Kaynakca ve teknik notlar

CHT Group - Textile Auxiliary Solutions: Polyamide

CHT Group - Dyeing Solutions for Biobased
Polyamide (2024)

DyStar - Cadira Polyamide Process

DysStar - Carpet Solutions: Polyamide

Archroma - Dyeing Auxiliaries for PES, PA and
blends

Archroma - ERIOFAST

PA 6 ve PA 6.6 boya alim kinetigi, 1s1l islem ve lif
yapisinin etkisi, proses ve art islem yaklasimi.

Poliamid tiirlerine gore boya sinifi, 98 °C proses,
1s1tma hiz1 ve poliamid/elastan icin ayr1 recete
gerekliligi.

Asit boya siniflari, pH 4.5-5.5 proses ornegi, 1sitma
hiz1 ve elastan 6n deneme gerekliligi.

PA 6/PA 6.6 yapisl, boya penetrasyonu, lif tiretim ve
¢ekim farkhiiklarinin diizgiinliige etkisi.

Poliamid i¢in pH diizenleyici, diizgiinlestirici, 1slatici,
yaglayici ve art islem yardimcilarinin gorevleri.

Poliamid/elastan ve yiiksek yas haslik gerektiren
ozel asit-reaktif boya sistemleri.

https://solutions.cht.com/cht/medien.nsf/gfx/
med_M]JOS-9UWDEP_352297/$file/
POLYAMIDE_DE_EN.pdf

https://solutions.cht.com/cht/medien.nsf/gfx/
med_M]JOS-D65FGZ_3F1614/$file/CHT-BIOBASED-
POLYAMIDE-en.pdf

https://www.dystar.com/wp-content/uploads/
2023/04/ITMA2023_Cadira-Polyamide.pdf

https://www.dystar.com/wp-content/uploads/
2017/11/Carpet-Brochure-2-POLYAMIDE-single-
pages.pdf

https://www.archroma.com/textile-effects/products/
dyeing-auxiliaries-pes

https://www.archroma.com/textile-effects/products/
eriofast

Teknik not: Bu egitim dosyasindaki sicaklik, siire, pH ve doz drnekleri genel baslangig cergevesidir. Kesin igletme recetesi; boya ve
yardimc1 kimyasal iireticisinin glincel teknik foyii, laboratuvar denemesi, gercek makine sartlari ve miisteri test standardiyla

onaylanmalidir.
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