BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
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BAHRI BUDAK

LABORATUVAR RECETESINDEN
ISLETME RECETESINE GECIS EGITIMI

Numune recetesinin HT jet Giretimine giivenli aktarimi, 6l¢ek biiyuitme, proses eslestirme ve ilk
seferde dogru Uretim yonetimi

Hazirlayan Bahri Budak
Uzmanhk Tekstil Boyama ve Apre Uzmani

Laboratuvar numunesinden HT jet iiretimine aktarim;
reaktif, dispers ve asit boyama uygulamalari

Revizyon 2026-R1

Bu dokiiman egitim ve proses standardizasyonu amactyla hazirlanmistwr. Boyarmadde, kimyasal, pH, sicaklik, stire, flotte ve dozaj
degerleri; kumas, makine, su kalitesi, tiriin konsantrasyonu, miisteri sartnamesi ve tedarikg¢i teknik foyleriyle birlikte dogrulanmalidir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
ICINDEKILER

1. Amac, kapsam ve 6grenme ciktilar:

2. Temel tanimlar ve ortak terminoloji

3. Laboratuvar numunesi ile isletme partisi arasindaki farklar
4. Aktarim oncesi veri dogrulama

5. Kumas ve on terbiye esdegerligi

6. Su, boya ve kimyasal esdegerligi

7. Makine, flotte ve kumas dolasimi esdegerligi

8. Olgek biiyiitme ve temel hesaplamalar

9. Boyarmadde ve kimyasal miktarlarinin igletmeye cevrilmesi
10. pH, sicaklik, siire ve dozaj profilinin aktarilmasi

11. Reaktif boyamada laboratuvardan isletmeye gecis

12. Dispers boyamada laboratuvardan isletmeye gecis

13. Asit boyamada laboratuvardan isletmeye gegis

14. Renk farki, metameri ve kabul karari

15. 1lk parti, deneme partisi ve onay prosediirii

16. Recete aktarim formu ve yetki zinciri

17. K6k nedenler, performans gostergeleri ve iyilestirme

18. Ornek hesaplar, degerlendirme sorulari ve Kisa sozliik

Egitimin temel mesaj1
Laboratuvar recetesi dogrudan kilogramla carpilan bir liste degildir. Basarili aktarim; kumas, su, makine, flotte, 1sitma-sogutma
hizi, dozaj siiresi, pH profili ve 6l¢lim kosullarinin birlikte eslestirilmesiyle saglanir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
1. AMAC, KAPSAM VE OGRENME CIKTILARI

Laboratuvar ¢alismasinin amaci, hedef rengin secilen boyarmadde ve proses kosullariyla elde edilebildigini kiigiik
olcekte gostermektir. Isletme recetesinin amaci ise ayni rengi, yiizlerce kilogram kumasta makine ve proses
degiskenlerini kontrol ederek tekrarlanabilir bicimde tretmektir.

Bu egitim notu; laboratuvar numunesinin dogrudan buyutilmesinden kaynaklanan hatalar1 6nlemeyi, biitiin
girdileri karsilagtirmayi ve ilk Giretim partisinde renk ile kalite hedefini giivenli bicimde yakalamay1 amaclar.
» Laboratuvar regetesi ile isletme recetesi arasindaki gérev farkini aciklamak.

* Kumas, 6n terbiye, su, makine, flotte, sicaklik ve dozaj degiskenlerini aktarim éncesi dogrulamak.

* % HT, g/L ve stok ¢ozelti hesaplarini dogru bicimde isletme miktarlarina ¢evirmek.

* Reaktif, dispers ve asit boyamada aktarimin farklh teknik ihtiyaclarini ayirmak.

« Ik parti sonucunu élgmek, sapmay1 siniflandirmak ve diizeltme katsayilarini kayit altina almak.

» [Ik seferde dogru tiretim oranini yiikselten bir recete onay sistemi kurmak.

Kapsam sinir1

Bu not, HT jet makinelerinde 6rme kumas boyama esas alinarak hazirlanmigtir. Kontinti ve yari kontint sistemlerde ayni
yonetim mantig1 kullanilir; ancak flotte, emdirme orani, kurutma ve fiksaj hesaplar: ayrica kurulmahdir.

2. TEMEL TANIMLAR VE ORTAK TERMINOLOJI

Terim Sahada kullanilacak aciklama

Kiclik numune tizerinde hedef rengi ve proses uygulanabilirligini

Laboratuvar regetesi dogrulayan boya, kimyasal, sicaklik, stire ve pH plani.

Uretim partisinin gergek kilogrami, makine hacmi, flotte orani,
Isletme recetesi urun konsantrasyonu ve dozaj sistemine gore hazirlanmis onayl
recete.

Laboratuvar miktarlarinin yalnizca matematiksel olarak degil,

Olgek bitytme proses kosullar1 da eslestirilerek tiretim 6lcegine aktarilmasi.

Kumas kiitlesi ile banyo hacmi arasindaki oran. Ornegin 1:5, 1 kg
kumas icin yaklasik 5 L banyo anlamina gelir.

Flotte orani

Boyarmadde veya urin miktarinin kuru kumas agirhigina gore
yuzde olarak verilmesi.

Bir litre gercek banyo icindeki tiriin grami. Flotte hacmi
degistiginde toplam tirtin miktar: da degisir.

Belirli konsantrasyonda hazirlanmis boya veya kimyasal ¢ozeltisi.

SR Hesap aktif madde tizerinden yapilmalidir.

Laboratuvar-igletme farkindan dogan, yalnizca dogrulanmis veriye

Aktarim katsayis1 PV
s dayali renk veya Urtn diizeltme katsayisi.

Partinin renk ilavesi, sékiim veya yeniden islem gérmeden kalite
onayl1 almasli.

ilk seferde dogru iiretim

Iki rengin bir 151k kaynaginda yakin, bagka bir 151k kaynaginda
farkli goriinmesi.

Metameri
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BAHRI BUDAK EGITiM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
3. LABORATUVAR NUMUNESI iLE iSLETME PARTiSI ARASINDAKI FARKLAR

Laboratuvar ve igletme ayni boya setini kullansa bile fiziksel sistem ayn1 degildir. Numune tiipiinde birkac¢ gram
kumas bulunurken isletmede kumas halati, diize, pompa, esanjor, tanklar ve boru hatlar: birlikte ¢alisir. Bu farklar
renk alma hizini, boya dagilimini ve nihai tonu etkiler.

Degisken isletme Aktarim riski

Is1 ve kiitle aktarimi ayn1 hizda

Kumag miktar1 5-20 g numune 50-2000 kg parti gerceklesmez.

Tip veya laboratuvar cihazi Diizgiinliik ve ilk boya alimi

Banyo hareketi Pompa, diize ve kumas dolasimi

hareketi degisebilir.
[sitma-sofutma Cihazin programina yakin ve kisa Makine yiiki ve buhar Gergek sicaklik egrisi
J gecikmeli kapasitesine bagh kaydedilmelidir.

Tank hat tizeri Dozaj siiresi ve h. k

Dozaj Kisa ve dogrudan ilave an! ; pompa ve hat lizerinden o0zaj sure51've' at'yl ama suyu
dozaj banyo hacmini etkiler.
Maki ini h i Teorik i k haci

Flotte @armcll 5 & s e Gl bt "a "me mlfumum acmive eorik oran yerine gercek hacim
yiikiine bagh kullanilmalidir.

pH Kiiciik hacimde hizl degigir Tam k.ar1§1m igin dolasim siiresi pH ol(;u.rn.zamam standardize
gerekir edilmelidir.

Numune kondisyonu Hizh kurutma riski Parti kurutma ve apre gorir Kiyas aym kondisyon ve ayn apre

sonrasl yapilmalidir.

Yanlis yaklasim
“Laboratuvarda 3,00 % cikty; isletmeye de 3,00 % yazmak yeterlidir” yaklasimi eksiktir. Yiizde ayni kalsa bile kumasin 6n terbiye
durumu, gercek flotte, dozaj profili ve sicaklik egrisi farkliysa sonuc degisebilir.

4. AKTARIM ONCESi VERI DOGRULAMA

Isletme recetesi hazirlanirken ilk iglem, laboratuvar formundaki her degerin tiretimde karsiligi olup olmadigini
dogrulamaktir. Eksik veri varsayimla tamamlanmamalidir.

Miisteri, kalite kodu, renk kodu, lot, hedef

Siparis bilgisi T —— Planlama / satis

Standart bilgisi Onayl fiziksel standart, dijital renk verisi, 151k Laboratuvar | kalite
kaynaklari, tolerans

Kumas bilgisi Lif orant, orgl yapisy, gramayj, en, elastan Ham kalite /laboratuvar
denyesi, ham lot

.. . Kasar, yikama, optik, im, isi, kalint - .

On terbiye asar .yl ama, Optk, enzim, 151 gecimisl, kaimtt - gy terbiye /laboratuvar
peroksit, pH

. Uretici, ticari ad, gii¢, lot numarasi, son N

Boya setl kullanim ve stok durumu Boya mutfag1/ depo
Urii ktif gunluk

Kimyasal seti Uriin ady, aktif madde, yogunluk, Kimyasal mutfak

konsantrasyon ve kullanim amaci

Makine kodu, goz kapasitesi, gercek minimum

Makine . . Planlama / boyahane
hacim, pompa/diize ayar1

Su S.evrthk, pH, iletkenlik, demir, bakir ve gerekli Yardimer igletmeler / lab
diger analizler

Proses Ba?langlg sicakligy, cikis hizi, bekleme, dozaj, T e e
sogutma, yikama

Aktarim kilidi

Onayl standart, gercek kumas lotu, boya lotu veya makine bilgisi eksikse recete “liretime hazir” olarak isaretlenmemelidir. Eksik
bilgi, iretim 6ncesi sapma kaydi olarak acilmalidir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI

5. KUMAS VE ON TERBIiYE ESDEGERLIGI

Laboratuvar numunesi ile iretim kumasinin ayni kalite kodunu tasimasi tek basina yeterli degildir. Lif karisimy, iplik
lotu, 6rgu siklig, yag miktar, kasar seviyesi, hidrofilite, beyazlik ve baslangi¢ pH degeri renk sonucunu etkiler.

Lif oran1

iplik ve brgii

Gramaj ve en

Kasar seviyesi

Kalint1 peroksit

Baslangic pH

Elastan gecmisi

Numune alma

Pamuk/PES/PA/elastan ylzdeleri

iplik tirl, numara, compact/karde/open-
end, siklik

Kuru ve kondisyonlu degerler

Hidrofilite, beyazlik, ¢cekirdek kabugu
kalintisi, yag

Uygun testle yoklugu dogrulanir

Kumas ekstrakt: ve banyo baglangici

Fikse sicakligl, siire, gerilim

En-boy, kenar-orta, bas-son temsil giicii

TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

Farkl lif orani boya tiiketimini ve zemin
tonunu degistirir.

Yizey yapis ve optik koyuluk etkilenir.

Kumas yogunlugu dolasim ve gorinur tonu
etkiler.

Yetersiz veya asir1 kasar renk farki ve
diizglinstizlik olusturur.

Reaktif boyarmaddeyi bozabilir ve ton
kaymasina yol acabilir.

ilk boya alim1 ve yardimc1 kimyasal
davranisi etkilenir.

Sararma, gii¢c kayb1 ve zemin tonu
degisebilir.

Temsil etmeyen numune dogru receteyi
yanlig gosterir.

Numune kuralx

Laboratuvar calismas: miimkiin oldugunca tiretimde kullanilacak ayn1 ham lot veya ayni kasar lotundan alinan temsili
numuneyle yapilmahdir. Farkl lot kullanilmigsa bu bilgi recete tizerinde acikca gortinmelidir.

6. SU, BOYA VE KIMYASAL ESDEGERLIGI

Laboratuvarin kullandig1 su, boya ve kimyasal ile isletmede kullanilan girdiler ayni teknik 6zellikte olmalidir. Ticari
adi ayni olan iki Urtiniin konsantrasyonu, yogunlugu veya lot giicii farkl olabilir.

Su sertligi

iletkenlik

Boya giict

S1v1 lirtin yogunlugu

Aktif madde

Stok ¢ozelti

Boya ¢bzme

Hat yikama suyu

Laboratuvar ve isletme besleme suyu ayni
aralikta tutulur.

Tuzlu proseslerde baslangi¢ ve proses ici
degerler kaydedilir.

Standart boya lotuna kars lot kontrold yapilir.

kg/L degeri glincel teknik foy veya dlciimle
dogrulanir.

Kat1 orani veya aktif icerik dogrulanir.

Hazirlama konsantrasyonu, sicaklik ve
kullanim siiresi standardize edilir.

Su sicaklif, karigtirma ve stizme yontemi trin
sinifina uygun segilir.

Dozaj sonrasl hatta kalan triiniin banyoya
tasinmasi hesaplanir.

Metal iyonlari, sabunlagma, dispersiyon ve
renk tonu etkilenebilir.

Yanlis elektrolit hesab1 boya alim hizini
degistirir.
Ayni ylzde, farkh giicte farkl koyuluk verir.

Litre-kilogram déntisimi hatas1 6nlenir.

%100 kat1 ile %33 ¢ozelti ayn1 miktarda
yazilmaz.

Cokelme, hidroliz ve dozaj hatas1 azaltilir.

Topak, leke ve filtre tikanmasi énlenir.

Gergek banyo hacmi ve kimyasal
konsantrasyonu korunur.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
7. MAKINE, FLOTTE VE KUMAS DOLASIMI ESDEGERLIGI

Laboratuvar cihazi ile HT jet makinesi ayn1 hidrodinamik yapiya sahip degildir. Bu nedenle isletme recetesi
hazirlanirken gercek makine kapasitesi ve proses davranisi receteye baglanmalidir.

Parti kg / makinenin 6nerilen calisma Distik veya asir1 yiik dolasim, flotte ve enerji

Makine ytik oran o
yu ! kapasitesi kullanimini bozar.

Makine sayac degeri veya dogrulanmis hacim

Gercek banyo hacmi g/L hesabinin temelidir.

tablosu
Flotte orani Gergek litre / kuru kumas kg Teorik 1:5 yazis1 gercek 1:5,6 olabilir.
L . . C e Dozaj ve bekleme stireleri tur sayisiyla birlikte
Kumas tur siiresi Bir isaretin tekrar ayni noktaya gelis siiresi . s
degerlendirilir.
Pompa basinci/debisi Kumas tipine ve makineye goére kayith ayar Diizgiinliik ve kumas yiizeyi riskini etkiler.
Diize cap1 ve acikligl Kumas gramajl, en ve hassasiyete gore secim Halat gerilimi, siirttinme ve dolasim etkilenir.
- L Lab isilip erisilemedigi
Isitma kapasitesi Gergek °C/dk egrisi ? ora tuvar programina erisiip eristlemedigl
gorulir.
. . Tank hacmi, pompa debisi, hat uzunlugu, Planlanan dozajin gergek stiresi ve miktar1
Dozaj sistemi . -
kalibrasyon dogrulanir.

Gercek flotte oran1 = Makinedeki gercek banyo hacmi (L) / Kuru kumas agirhg: (kg)

Ornek: 600 kg kumas ve 3.240 L gercek hacim icin flotte orani 3.240 / 600 = 1:5,40 olur. g/L hesaplar1 3.240 L iizerinden
yapumalidir.

Dolasim kural
Dozaj stiresi yalnizca dakika ile degil, kumas tur sayisiyla da kontrol edilmelidir. Cok kisa dozaj, kumasin bir bélimiiniin yiiksek
konsantrasyonla erken karsilagsmasina neden olabilir.

8. OLCEK BUYUTME VE TEMEL HESAPLAMALAR

Isletme recetesi hazirlanirken her iirtiniin hangi birimle verildigi acik olmalidir. % HT, g/L, kg, L ve stok ¢ozelti hacmi
birbirine karigtirilmamalidir.

Boyarmadde miktari (kg) = Boyarmadde % HT x Kuru kumas kg / 100

Ornek: 600 kg kumasta 3,00 % HT boyarmadde = 3,00 x 600 / 100 = 18,00 kg.

Banyo hacmi (L) = Kuru kumas kg x Gercek flotte orani

Ornek: 600 kg x 5,40 = 3.240 L ger¢ek banyo hacmi.

Kimyasal miktari (kg) = Doz (g/L) x Gercek banyo hacmi (L) / 1.000

Ornek: 60 g/L sodyum Kkloriir x 3.240 L / 1.000 = 194,4 kg.

S1v1 uriin hacmi (L) = GereKli iiriin kiitlesi (kg) / Yogunluk (kg/L)

Ornek: 27 kg uriin, yogunluk 1,20 kg/L ise 27 / 1,20 = 22,5 L.

Stok cozelti hacmi (L) = Gerekli aktif madde (kg) / Cozelti konsantrasyonu (kg/L)

Ornek: 6 kg aktif madde icin 0,30 kg/L stok ¢ozelti kullaniliyorsa 6 / 0,30 = 20 L dozlanir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI

TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

9. BOYARMADDE VE KIMYASAL MIKTARLARININ iSLETMEYE CEVRILMES]

Matematiksel biiyiitme, dogru aktarimin yalnizca ilk adimidir. Uretim recetesinde tiriiniin ticari konsantrasyonu,
boya lotu, gercek banyo hacmi, dozaj tankina konacak su ve hat yitkama hacmi ayrica belirtilmelidir.

Recete birimi Hesap temeli isletme notu

Boyarmadde

Tuz / elektrolit
Soda / alkali

Asit

Dispersan / egalizator

Yikama trini

indirgen madde

Stok ¢ozelti

% HT

g/L
g/L veya % HT

g/L veya mL/L

g/L veya % HT

g/L

g/L

kg/L veya %

Kuru kumas kg

Gergek banyo hacmi

Proses standardina gore

Uriin yogunlugu ve
konsantrasyonu

Gergek iirtin konsantrasyonu

Yikama banyosunun gercek hacmi

indirgen temizleme banyosu

Hazirlama tanki gergek hacmi

Boya lot giicii kontroli yapilir; kér
katsay1 kullanilmaz.

Kat1 iirtin ve ¢ozelti ayr1
tanimlanir.

Aktif madde ve dozaj stiresi yazilir.

Hedef pH ve dozaj egrisiyle birlikte
tanimlanir.

Tedarikgi aralig1 ve kumas riskiyle
dogrulanir.

Ana boya banyosu hacmiyle
karistirllmaz.

Sicaklik, pH ve bekleme siiresiyle
birlikte verilir.

Hazirlama zamany, sicakli1 ve son
kullanim stiresi yazilir.

Katsay1 kullanimi

Laboratuvar-isletme renk farki belirli kalite, makine ve boya setinde tekrar eden 6lciimlerle kanitlanmadan genel bir “isletme
katsayis1” kullanilmamalidir. Katsayl; renk derinligi, boya sinifi, kumas lotu ve makine bazinda izlenmelidir.

10. pH, SICAKLIK, SURE VE DOZA]J PROFILININ AKTARILMASI

Ayni baslangic ve bitis sicakligini yazmak, ayni proses egrisini olusturmaz. isletmede gercek sicaklik ¢ikis hizi, dozaj
stiresi, karisim gecikmesi ve bekleme siireleri dl¢iilerek laboratuvar egrisiyle karsilastirilmalidir.

Dozaj siiresi

Baslangic sicakligl

Sicaklik cikis hizi Cihazin programi ile makinenin gercek °C/dk degeri karsilastirilir.

pH noktasi
Nu

Proses degiskeni isletmeye aktarim kural

Kumas ve yardimcilar banyoda dengeye gelmeden kritik

boya/kimyasal verilmez.

Tank bosalma stiresi degil, tirtiniin banyoya kontrolli giris siiresi

esas alinir.

Uriin hattinda kalmayacak sekilde tanimli hacim ve siire kullanilir.

Dozaj 6ncesi, dozaj sonrasi tam karisim ve kritik bekleme sonu

standardize edilir.

Hassas lif ve elastan icin gercek sogutma hizi ile ¢ikis sicakligl

kontrol edilir.

Siire tanimi

“60 °C’de 60 dakika” ifadesinde siire, makine gostergesi 60 °C’ye ulastig1 anda degil; biitiin banyonun hedef sicaklikta
dengelendigi dogrulandiktan sonra baglatilmalidir.
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11. REAKTIF BOYAMADA LABORATUVARDAN ISLETMEYE GECIS

Reaktif boyamada aktarimin en kritik noktalar1 baslangic kumas pH degeri, elektrolit dagilimi, alkali dozaji, banyo
iletkenligi, sicaklik profili ve boyama sonrasi sicak yikamadir.

Asama Aktarim kontroli

Kasar yeterliligi, kalint1 peroksit, pH, hidrofilite ve kumas lotu

Baslangic kontrolii dogrulanir.

Boyarmadde ¢6zme, siizme, tank konsantrasyonu ve dozaj stiresi
standardize edilir.

Boya ilavesi

Kati/¢ozelti bicimi, toplam g/L, b6lme sayis1 ve ilaveler arasi dolasim

Elektrolit .
siiresi yazilir.

Toplam miktar kadar dozaj profili de énemlidir; kademeli veya

Alkali kontrollii dozaj belirtilir.

Fiksaj Hedef pH, sicaklik ve stire birlikte dogrulanir.

Numune Alkali 6ncesi ve fiksaj sonu renk yont kayit altina alinir.

Soguk durulama, asit nétralizasyonu gerekiyorsa kontrold, sicak

Yikama yikama ve final pH planlanir.

Kuru numune, standart kondisyon, dogru 1s1ik ve final apre etkisiyle

Kabul degerlendirilir.

Reaktif boyama uyarisi
Laboratuvarda kisa siirede ve kiiciik hacimde saglanan elektrolit/alkali dagilimz, isletmede ayn1 anda verilirse ani boya alimi ve
diizgiinsiizliik olusturabilir. isletme dozaj siiresi kumas tur siiresiyle birlikte belirlenmelidir.

12. DISPERS BOYAMADA LABORATUVARDAN ISLETMEYE GECIi$

Dispers boyamada boya dagilimi, pH, sicaklik ¢ikis hizi, 130 °C gevresindeki gercek bekleme stiresi, makine basinci,
oligomer yonetimi ve indirgen temizleme aktarimin temel noktalaridir.

Boya hazrlama Eérfllll:usru sicaklig, dispersiyon, karistirma ve siizme yontemi
pH ayanr1 Baslangic ve proses i¢i pH 6l¢limil iiriin sistemine gére yapilir.
Sicaklik cikisi Kritik sicaklik bélgelerinde kontrollii °C/dk degeri uygulanir.

Kumas tur siiresi, diize ve pompa ayar1 kumas hassasiyetine gore

DIJED L kaydedilir.

Stiire, gercek hedef sicaklifa erisim sonrasi baslatilir.

Elastan, kirigsma ve oligomer riski i¢in cikis hizi ve makine agma

Sogutma sicaklig1 kontrol edilir.

Renk koyulugu, boya sinifi ve haslik hedefiyle birlikte ayri banyo
hesabi yapilir.

indirgen temizleme

Ytlizey boyasi, haslik, oligomer lekesi, kirik ve 1s1l boya gocu riski

Final kalite Kkontrol edilir.
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Dispers boyama uyarisi
Laboratuvar cihazi hedef sicaklifa isletmeden daha hizh ¢ikabiliyorsa ayni program adi ayni gercek egri anlamina gelmez.
Isletme sicaklik grafigi kaydedilmeli ve kritik bélgeler kargilagtiriimalidir.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
13. ASIT BOYAMADA LABORATUVARDAN isLETMEYE GE(;iS

Poliamid/asit boyamada pH profili, asit dozaji, sicaklik ¢ikis hizi, ilk boya alimi ve boyarmaddelerin birlikte calisma
davranigi aktarimin merkezindedir. Ki¢uk pH farklar: dahi renk alma hizini ve dizgunsuizlik riskini degistirebilir.

Asama Aktarim kontroli

s Tl PolvlaIFud tipi, elastan orani, yag/kir, 1s1 gegmisi ve baslangic pH
degeri.
Boyarmaddelerin uyumu, birlikte calisma davranis: ve hashk

Boya secimi s
seviyesi.

Duizguinlik yardimcisi ve iyon tutucunun gercek tirin

Yardimel iiriin
konsantrasyonu.

Asit dozaj1 Toplam miktar, ¢ozelti konsantrasyonu, dozaj stiresi ve hedef pH.
Sicakhik Kontrolli ¢ikis, kritik sicaklik araliginda dolasim ve hedef bekleme.

Kuru degerlendirme yapilmadan yalniz yas numuneyle karar

Numune .
verilmez.

Gerekli durulama, sabitleme veya yikama islemleri renk/hashik

Art islem hedefiyle segilir.

Yiksek sicaklik, uzun siire, diisiik pH ve mekanik gerilim birlikte

Elastan riski degerlendirilir.

Asit boyama uyarisi
Laboratuvarda asidin tek seferde verilmesi diizgiin sonug verse bile isletmede ayn1 uygulama ani boya alimina yol agabilir. Asit
dozaji, makine karisim stiresi ve kumas tur siiresine gore kontrolli yapilmaldar.

14. RENK FARKI, METAMERI VE KABUL KARARI

Laboratuvar ile isletme rengi yalniz tek bir AE degeriyle degerlendirilmemelidir. Renk yont, 151k kaynaklari, numune
hazirlama, kat sayisi, kumas yonu, nem ve apre etkisi birlikte kontrol edilmelidir.

AL* Aciklik-koyuluk yonii Pozitif daha agik, negatif daha koyu.

Aa* Kirmizi-yesil yoni Pozitif kirmizi, negatif yesil.

Ab* Sarl-mavi yoni Pozitif sar1, negatif mavi.

AC* Doygunluk fark: Renk canlilifl veya mathig1 hakkinda yon verir.
AH* it s Nuans yoniindeki fark: degerlendirmeye

yardim eder.

Tek basina kabul karar: degildir; miisteri

AE Toplam sayisal fark toleransiyla kullanilir.

S Farkl 1giklarda goriinim D65, TL84,.1§ veya miuisteri 15181 altinda ayr1
kontrol edilir.

Gorsel degerlendirme insan géziiyle teknik kontrol Aynt .1§lk kabini, .ayru balas agisy, aym kat ve
kondisyon gerekir.

Kabul ilkesi

Spektrofotometre sonucu kabul sinirinda olsa bile misteri acisindan kritik niians yéntinde belirgin fark varsa gorsel onay
alinmadan Uretim serbest birakilmamalhdir.
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15. iILK PARTI, DENEME PARTISi VE ONAY PROSEDURU

Yeni kalite, yeni boya kombinasyonu, yeni makine, yeni miisteri standardi veya yiiksek riskli renklerde dogrudan tam
parti yerine kontrollt ilk parti yaklagimi kullanilmalidir.

Renk koyulugu, lif karisimi, elastan, makine,

1 Risk siniflandirmasi . by . - -
termin ve musteri toleransi degerlendirilir.
2 Uygun makine segimi Yk, f.lo.tt.e, diize ve pompa kogullari receteyle
eslestirilir.
3 Regete gapraz kontroli La}?oratuvar, proses ve boya mutfag1 hesaplari
bagimsiz kontrol eder.
s . Kritik dozajlar, numune noktalar1 ve durdurma
4 Uretim dncesi toplanti . . .
kriterleri vardiyaya aktarilir.
. khik, pH j lresi 1
5 it g ke Sicaklik, pH, dozaj, tur siiresi ve numuneler
kayit altina alinir.
. . . Renk, haslik, tuse, en, gramaj ve cekmezlik
6 Final degerlendirme hedefleri kontrol edilir.
Gercek kullanilan miktarlar ve diizeltmeler ana
7 Recete kapatma . .
receteye iglenir.
3 Seri {iretim onay1 Yalniz onayh qk"par.tl sonra.s.mda ayni
kosullarda seri iiretime gegilir.
flk parti kural

ik parti sonucu yalniz renk agisindan degil, biitiin final kalite sonuglariyla birlikte onaylanmalidir. Rengi dogru fakat hashigi,
tusesi veya cekmezligi uygunsuz olan recete seri tiretim recetesi sayllamaz.

16. RECETE AKTARIM FORMU VE YETKI ZINCIRi

Recete aktarimi soz1i bilgiyle veya yalniz boya ylizdelerinin yazildig: basit bir listeyle yiiriitilmemelidir. Form, hangi
verinin kim tarafindan dogrulandigini ve tiretimde hangi gercek kosullarin kullanildigini géstermelidir.

Onayli standart, numune regetesi, 6l¢ciim sonuglari, boya lotu ve
Laboratuvar
numune kosullarini hazirlar.

Makine, flotte, dozaj, sicaklik, siire ve yikama planini igletme
kosullarina cevirir.

Proses sorumlusu

Miktarlari, stok ¢ozeltileri, aktif maddeyi ve tank hazirhgini
dogrular.

Vardiya mithendisi/amiri Kritik adimlar1 ekibe aktarir ve proses kayitlarini takip eder.

Kalite Kabul kriteri, 151k kaynaklari, numune kondisyonu ve final onay1
yurutir.

Sapma halinde durdurma, ilave veya yeniden islem kararini yetki
matrisiyle verir.

Boya/kimyasal mutfagi

Boyahane yonetimi

Formda bulunmasi gerekenler
Kumas lotu ve kg, makine kodu, gercek flotte, boya/kimyasal ticari ad1 ve lotu, % HT veya g/L, gercek kg/L miktari, stok ¢ozelti
konsantrasyonu, dozaj stresi, sicaklik egrisi, pH kontrol noktalari, numune sonuclari, diizeltmeler ve onay imzalari.
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BAHRI BUDAK EGITIM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI
17. KOK NEDENLER, PERFORMANS GOSTERGELERI VE iYILESTIRME

Laboratuvar-igletme farki tekrar ediyorsa sorun yalniz laboratuvar recetesi olarak tamimlanmamalidir. Farkin hangi
degiskenle iliskili oldugu 6l¢tilmeli ve kodlanmalidir.

Kok neden grubu Ornek nedenler

Kumas/on terbiye Farkl lot, yetersiz kasar, kalint1 peroksit, pH veya beyazlik farki

Sertlik, iletkenlik, metal iyonu veya sicaklik farki

Boya/kimyasal Lot giicl, konsantrasyon, yogunluk, hazirlama veya tartim hatasi

Proses Yanlis cikis hizi, dozaj stiresi, bekleme baslangici veya numune
zamani

Laboratuvar Temsil et.mG:-Y'en numune, yanlis kondisyon, cihaz sapmasi veya
kayit eksikligi

insanjiletigim Sozlu degisiklik, vardiya devri, yetkisiz miidahale veya form dis1
uygulama

Kalite standard1 Yanlis standart, 151K, tolerans veya miusteri onayinin eksikligi

ilk seferde dogru iiretim orani ilavesiz ve yeniden islemsiz onaylanan parti / toplam parti x 100

Belirlenen renk toleransinda ¢ikan ilk partiler / toplam ilk partiler x

Laboratuvar-isletme uyum orani 100

Ortalama AE farki Ik parti sonuglarinin laboratuvar onayina gore ortalama toplam

renk farki
Recete degisiklik orani Uretimde degistirilen recete / toplam regete x 100
Hesaplama hata orani Miktar, konsantrasyon veya birim hatal recete / toplam recete x 100
Makine bazli sapma Ayni kalite-renkte makineye gore renk farki dagilimi
Boya lotu etkisi Lot degisimlerinde gerekli diizeltme ve farklarin izlenmesi
Aktarim kaynakh maliyet flave, tekrar islem, enerji, su, iscilik ve kapasite kaybi toplami1

fyilestirme ilkesi
Diizeltme katsayisi, yalniz ayni degisken altinda tekrar eden en az birka¢ dogrulanmig parti sonucuyla olusturulmaly; tarih,
makine, kalite, renk grubu ve boya lotuyla birlikte revizyon kontroliine ahinmalhdir.

18. ORNEK HESAPLAR, DEGERLENDIRME SORULARI VE KISA SOZLUK

18.1 Ornek isletme hesabi

Uretim partisi: 600 kg pamuk érme kumas. Gergek flotte orani: 1:5,40. Laboratuvar regetesi: toplam 3,00 % HT reaktif
boyarmadde, 60 g/L sodyum Kklortr ve 15 g/L soda.

Gercek banyo hacmi 600 x 5,40 3.240 L

Toplam boyarmadde 3,00 x 600 /100 18,00 kg
Sodyum Klortr 60 x 3.240 / 1.000 194,40 kg

Soda 15 x 3.240 / 1.000 48,60 kg

30 % stok soda ¢ozeltisi kullanilacaksa 48,60/ 0,30 162,00 kg ¢ozelti
Hesap notu

Bu 6rnek yalniz matematiksel dontisimu gosterir; gercek uygulama degerleri isletme kosullariyla ayrica dogrulanir.
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18.2 Degerlendirme sorulari

 Laboratuvar numunesi ile iiretim kumasi ayni kalite kodunda oldugu halde hangi nedenlerle farkh renk verebilir?
* % HT ile g/L hesab1 arasindaki temel fark nedir?

* Gergek flotte oran1 neden makine minimum hacminden 6l¢tilmelidir?

* Dozaj suresi neden kumas tur stresiyle birlikte degerlendirilir?

* Reaktif, dispers ve asit boyamada aktarimin en kritik degiskenleri nelerdir?

¢ Genel bir laboratuvar-isletme katsayisi neden biitiin renklerde kullanilmamalhdir?

« Ik parti onayinda renk diginda hangi final kalite degerleri kontrol edilmelidir?

» Aktarim sapmalarinin azaltilmasi i¢in hangi performans gostergeleri izlenmelidir?

18.3 Kisa sozliik

Aktif madde Ticari Urunun proses Uzerinde etkili olan gercek kimyasal kismi.

Bir hesap veya recetenin farkh bir yetkili tarafindan bagimsiz

ki |
Capraz kontro olarak dogrulanmasi.

Makinede fiilen bulunan toplam banyo hacminin kumas agirhgina
orani.

Gergek flotte

Numunenin 6l¢im éncesinde belirlenmis sicaklik ve nem

Kondisyonlama sartlarinda dengeye getirilmesi.

Yeni boya lotunun kabul edilmis standart lota gore renk verme

Lot giicii .
g kuvveti.

. Onayl tiretim sonuclarina gore regetede kontrollii ve izlenebilir
Recete revizyonu IR,

degisiklik yapilmasa.

Tur siiresi Kumasin makine icinde bir tam dolagimi tamamlama stiresi.

Hangi teknik kararin kim tarafindan verilecegini ve onaylanacagini
gosteren sistem.

Yetki matrisi

Sonug

Laboratuvardan isletmeye basarili gecis; dogru hesap, esdeger malzeme, 6l¢ciilmiis makine kosullari, kontrollii proses egrisi ve
kayitl ilk parti sonucunun birlikte yonetilmesidir. Amac laboratuvar rengini taklit etmek degil, ayni kalite hedefini tiretim
Olceginde tekrarlanabilir hale getirmektir.
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