’ HT JET BOYAMA PROSES DIYAGRAMLARI

Reaktif « Polyester Dispers * Naylon/Poliamid Asit Boyama

TEKNIK REVIZYON 2026

Secili HT jet recete ve zaman-sicaklik diyagramlari

KAPSAM FLOTTE

5 reaktif rota + turkuaz/mavi 6zel rota + polyester + naylon Baslangi¢ sablonu: 1:5

KULLANIM DOGRULAMA

Egitim, proses gelistirme ve saha kontrolu Laboratuvar, pH, iletkenlik, haslik ve tedarikgi féyu

Teknik Bilgi * Dogru Birim ¢ Olgiilebilir Proses * Kontrollii Uygulama



HT Jet Boyama Proses Diyagramlari

KULLANIM VE DOGRULAMA ESASLARI

Baslangi¢ sablonu

Verilen grafikler dogrudan Uretim talimati degildir. Boya serisi, kumas yapisi,
flotte, makine hidrodinamigi ve musteri sartlariyla dogrulanir.

Tuz ve alkali

NaCl veya Na,SO, tek secim olarak ele alinir. Tuz safligi, nemi, ¢cézanurlak ve

iletkenlik dogrulamasi yapilir. Soda/kostik sistemi boya serisine gore belirlenir.

Yikama ve haslik

Reaktif yikama sirasi renk derinligine gore uyarlanir. Polyester reduktif
temizleme ve naylon yas haslik fiksesi kosullu islemlerdir.

pH kontroli

Reaktif proseslerde baslangi¢ pH 6,5-7,0; alkali/fiksaj sonu hedef pH 10,5-11,0.
Naylon/PA prosesi kullanilan asit boya sinifina gére yaratular.

Toplam sure

Grafik sureleri, gosterilen proses adimlarini kapsar. Dolum, bosaltim, numune
alma, laboratuvar onayi ve makine beklemeleri ayrica eklenir.

Kimyasal uygunlugu

Guncel teknik foy, gtivenlik bilgi formu, MRSL/RSL ve musteri uygunlugu
kontrol edilmeden kimyasal dozaj sabitlenmez.
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Klasik Reaktif Boyama 3060 °C

KLASIK REAKTIF BOYAMA — 30-60 °C

Dikey eksen: sicaklik | Yatay eksen: siire | Sicaklik ve siire araliklari: 5 birim
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SURE (dakika)
BOYAMA SONRASI YIKAMA SIRASI
Soguk yikama 80 °C yikama Nitralizasyon Sabunlama 90 °C yikama 60 °C yikama Soguk yikama
10 dk 10 dk 10 dkc 15 dk 15 dk 10 dk 10 dk
Ana proses: 302.5dk =5sa02dk | Yikama:80dk =1sa20dk | TOPLAM: 382.5 dk = 6 sa 22 dk
Boyarmadde dozajindan sonra 20 dakika donulur; tuz iki porsiyonda verilir ve 60 "C'de alkali-fiksaj agamasina gegilir.
EKLENEN KONTROL NOTLARI
SURE NOTU: Toplam siire, 45 °C'de 10 dakika kontrol/bekleme adimini icerir. Bu adim grafikte ayrica agik¢a gésterilmelidir.
PROSES KONTROLU: Baslangic pH 6,5-7,0; alkali/fiksaj sonu hedef pH 10,5-11,0. Tuz ve soda miktari boya serisi, renk derinligi, flotte ve tedarikci foylne gore dogrulanir.
Yayin notu: Dolum, bosaltim, numune alma ve laboratuvar onay beklemeleri saha sartina gére toplam sureye ayrica eklenir.
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Tuz Bastan Reaktif Boyama 60-60 °C

SICAKLIK (°C)

TUZ BASTAN REAKTIF BOYAMA — 60-60 °C

Proses dogrudan 60 °C'de baslar | Dikey eksen: sicaklik | Yatay eksen: siire | Araliklar: 5 birim
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SURE (dakika)
BOYAMA SONRASI YIKAMA SIRASI
Soguk yikama 80 °C yikama Nétralizasyon Sabunlama 90 °C yikama 60 *C yikama Soguk yikama
10 dk 10 dk 10 gk 15 dk 15 dk 10 ax 10 dx

Ana proses: 252.5dk = 4sa 12dk | Yikama: 80dk =1sa20dk | TOPLAM: 332.5dk = 5 sa 32 dk

Tuz tek porsiyonda verilir ve ardindan 20 dakika beklenir; proses 60 “C'de baslar ve 60 “C'de devam eder,

EKLENEN KONTROL NOTLARI

SURE NOTU: Toplam siire, 45 °C'de 10 dakika kontrol/bekleme adimini icerir. Bu adim grafikte ayrica agikca gosterilmelidir.

PROSES KONTROLU: Baslangi¢ pH 6,5-7,0; alkali/fiksaj sonu hedef pH 10,5-11,0. Tuz ve soda miktari boya serisi, renk derinligi, flotte ve tedarikgi foyiine gére dogrulanir.
Yayin notu: Dolum, bosaltim, numune alma ve laboratuvar onay beklemeleri saha sartina gére toplam sureye ayrica eklenir.
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Tuz Sonradan Reaktif Boyama 60-60 °C

SICAKLIK (°C)

TUZ SONRADAN REAKTIF BOYAMA — 60-60 °C

Proses dogrudan 60 °C'de baslar | Tuz, boyarmadde sonrasi (i porsiyonda verilir | Araliklar: 5 birim
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SURE (dakika)
BOYAMA SONRASI YIKAMA SIRASI

Soguk yikama 80 °C ylkama Nétralizasyon Sabunlama 90 °C yikama 60 °C yikama Sojuk yikama
10 dk 10 ek 10 dk. 15 dk 15 dk 10 dk 10 dk

Ana proses: 292.5dk =4sa52dk | Yikama:80dk =1sa20dk | TOPLAM: 372.5dk = 6 sa 12 dk

Proses dogrudan 60 °C'de baglar; boyarmadde sonrasi 20 dakika donilliir, tuz 20'ser dakikalik g porsiyonda verilir

295 4

EKLENEN KONTROL NOTLARI

SURE NOTU: Toplam siire, 45 °C'de 10 dakika kontrol/bekleme adimini icerir. Bu adim grafikte ayrica agik¢a gésterilmelidir.

PROSES KONTROLU: Baslangig pH 6,5-7,0; alkali/fiksaj sonu hedef pH 10,5-11,0. Tuz ve soda miktari boya serisi, renk derinligi, flotte ve tedarikgi foyiine gére dogrulanir.
Yayin notu: Dolum, bosaltim, numune alma ve laboratuvar onay beklemeleri saha sartina gére toplam sureye ayrica eklenir.
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Migrasyonlu Reaktif Boyama 608060 °C

MiGRASYONLU REAKTiIF BOYAMA — 60-80-60 °C

Tuz boyarmadde sonrasinda verilir | Boyarmadde 80 "C'de dozajlanir | Eksen araliklan: 5 birim
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SURE (dakika)
BOYAMA SONRASI YIKAMA SIRASI
Soguk yikama 80 °C yikama Notralizasyon Sabunlama 90 °C yikama 60 °C yikama Soguk yikama
10 dk 10 dk 10 dk 15 dk 15 dk 10 dic 10 dk

Ana proses: 344.2dk ~5sad44dk | Yikama:80dk=1sa20dk | TOPLAM: 424.2 dk ~ 7 sa 04 dk

Proses 60 °C'de baslar; B0 °C'de boyarmadde verilir, ardindan tuz i porsiyonda alinir ve migrasyon senrasi 60 *C'ye inilir

EKLENEN KONTROL NOTLARI

SURE NOTU: Toplam siire, 45 °C'de 10 dakika kontrol/bekleme adimini icerir. Bu adim grafikte ayrica agik¢a gosterilmelidir.

PROSES KONTROLU: Baslangi¢ pH 6,5-7,0; alkali/fiksaj sonu hedef pH 10,5-11,0. Tuz ve soda miktari boya serisi, renk derinligi, flotte ve tedarik¢i féyiine gére dogrulanir.
Yayin notu: Dolum, bosaltim, numune alma ve laboratuvar onay beklemeleri saha sartina gore toplam sureye ayrica eklenir.
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Reaktif Boyama 8060 °C Kontrollii inis

REAKTIF BOYAMA - 80060 °C KONTROLLU INIS

Proses 80 °C'de baslar | Tuz baslangicta verilir | Beklemeden 60 °C'ye inilir ve boyarmadde 60 °C'de dozajlanir

110
105 4 HAZIRLIK TUZ BASTAN iNis 60 BOYAMA ‘ ALKALI ‘ FiKSA) I KONTROL SOGUTMA
100
95
” 15 “Clak
851 50 baglangic .
80 armadde dozaji Soda 3. porsiyen
30 dk 30 dk
73
70 1 Fiksaj
g . 75 dk
% o i A
il 551 | 60 °C
a
Y5 —
w
asq | / —
“1 [eo-ms ‘c asc
2 *C/dk
3519 |
304 | 3
R
- g 5
20q [§ [ |3 H
R H
=1 EE B #
10 v
5 T T T T T T T T T 1
® T &% =2 = % R’ 2 $ 9 =2 2 3 8 = B 8§ 2B 8 & g 3§ 2 2 § § B B T %2 § H ¥ E B B % R E § B R 8§ B R N R B % & B ® % % B
SURE (dakika)
BOYAMA SONRASI YIKAMA SIRASI
Soguk yikama 80 °C yikama Notralizasyon Sabunlama 90 *C yikama 60 “C yikama Soguk yikama
10 dk 10 dk 10 dk 15 dk. 15 dk 10 dk 10 dk
Ana proses: 260.8dk = 4sa2l1dk | Yikama:80dk=1sa20dk | TOPLAM: 340.8B dk = 5 sa 41 dk
Tuz BO °C'de tek parsiyon verilir; bekleme yapiimadan 1,5 °C/dk hizla 60 °C'ye inilir ve boyarmadde 60 °C'de dozajlanir
EKLENEN KONTROL NOTLARI
SURE NOTU: Toplam sire, 45 °C'de 10 dakika kontrol/bekleme adimini igerir. Bu adim grafikte ayrica agikga gosterilmelidir.
PROSES KONTROLU: Baslangi¢ pH 6,5-7,0; alkali/fiksaj sonu hedef pH 10,5-11,0. Tuz ve soda miktari boya serisi, renk derinligi, flotte ve tedarik¢i féytune gére dogrulanir.
Yayin notu: Dolum, bosaltim, numune alma ve laboratuvar onay beklemeleri saha sartina gore toplam sureye ayrica eklenir.
Tanim notu: Bu rota 80060 °C kontrolll inisle yartr; ayri bir 80 °C migrasyon beklemesi uygulanmiyorsa aciklamada bu durum acikca belirtiimelidir.
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Turkuaz / Mavi Reaktif Boyama

Sicaklik (C)

1004 1 Baslangic 4. Tzl 6. Migragyon 9. Soda 2
pH6.5-7.0 2 Boya 15dk 5.Tuz 2 80 8.Soda 1 15dk 10. Fiksaj
15 dk 15 dk 15dk 75 dk

80 4 - - - -
N22504 anhidrit: maksimum 70 g/L - '\
2 kademe: %50 + %50 %1??%’“‘ pH hedefi

60 4

Tuz 115 dk 10 dk devir Tuz 2 15 dk 10 dk devir Migrasyon: 20 dk ¢ikis + 30 dk bekleme Soda 115 dk 10 dk devir Soda 2 15 dk Soda bitti -> 75 dk fiksaj &= Sicakiik (C)
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TURKUAZ / MAVI REAKTIF BOYAMA - 2 KADEME TUZ + 2 KADEME SODA + YIKAMA + pH NOTU

6. Migrasyon

5x2

proses adimlari

rth okunakh aki

2. Boya dozaji

‘

Malzeme/islem: Stzilmis

Siire: 0-10 dk Stre: 10-25 dk
Sicaklik: 50 C Sicaklik: 50 C

pH 6.5-7.0 pH6.5-7.0
Malzeme/islem: Sekestran +

islaticy boya gozeltisi

Dozaj: 10 dk Dozaj: 15 dk
Sonrasi: - Sonrasi: 10 dk devir

Siire: 100-150 dk
Sicakhik: 80->100 C

pH 6.5-7.0 pH 6.5-7.0
Malzeme/islem: Notr pH

migrasyon dengeleme
Dozaj: 20+30 dk Dozaj: 20 dk
Sonrasi: Toplam 50 dk Sonrast: -

B) Ozel teknik notlar

7. Alkali éncesi

Sare: 150-170 dk
Sicaklik: 100->80 C

Malzemefislem: Soda dncesi

Sire (dakika)

Sare: 35-50 dk

Sicaklik: 50->80 C

PH 6.5-7.0
Malzemefislem: Kontrolli
sicaklik cikisi

Dozaj: 15 dk

Sonrasi: -

Sare: 170-185 dk

Sicaklik: 80 C

PH ylkselis
Malzeme/islem: Na2CO3 ilk
%50

Dozaj: 15 dk
Sonrast: 10 dk devir

1. Yiksek tuz miktarlarinda turkuaz/ftalosiyanin boyanin tuzlu banyodaki
Bzinirljk ve dispersiyon stabil sebilir.
SORInAnE NS HisPEGlon e RISl SU3SE <yt maksimum 70 giL
glarak alinmistr e LT
. 70 g/L Ustd kullanilacaksa teknik fdy, tuzlu ¢gzindrlik, filtre ve
alkali sonrasi stabilite testi zorunludur, .
4. NaCl yerine Ca/Mg icerigi dusuk sodyum siilfat / Glauber tuzu tercih
edilmelidir, - e
Bu grafik kesin recete degil; kontrollii deneme ve pilat firetim

8. Soda 1

4.Tuzl

Sure: 50-65 dk

Sicaklik: 80 C

pH 6.5-7.0
Malzemefislem: Na2504
anhidrit ilk %50

Dozaj

Sonrasi: 10 dk devir

9. Soda 2

Siire: 195-210 dk
Sicaklik: 80 C

pH 10.5-11.0
Malzeme/islem: Na2C0O3
ikinci %50

Dozaj: 15 dk

Sonrasi: 75 dk fiksaj

kontrollii deneme tuz / soda tablosu

Na2504 anhidrit toplam uz 1+ Tuz 2

. Tuz 2

Stre: 75-90 dk

Sicaklik: 80 C
PH6.5-7.0
Malzeme/islem: Na2504
anhidrit ikinci %50
Dozaj

Sonrasi: 10 dk devir

10. Fiksaj

Stire: 210-285 dk
Sicaklik: 80 C

pH 10.5-11.0
Malzeme/isler: Soda 2
sonras fiksaj

Dozaj: 75 dk

Sonrasi: pH kontrol

Na2CO03 toplam Soda 1 + Soda 2

35-40 g/L 17.5-20 + 17.5-20 10-12 g/ 5-6 +56

45-50 g/l 22.5-25 + 22.5-25 12-15 gl 6-7.5+6-715
55-60 /L 27.5-30 + 27.5-30 15-18 g/l 7.59+759
65-70 g/L 32.5-35 + 32.5-35 18-20 g/ 9-10 + 9-10

standardidir.

Fiksaj bittiginde 70 C civarin;

Asit ve tuz kalintisini azalt

Not: Soda miktan baslangic dederidir; esas kontrol hedef pH 10.5-11.0'dir. 70 g/L Na2504 Gsti bu standartta dnerilmez

boya banyosunu bosalt

Tasar/overflow veya bol durulama: serbest boya uzaklastirma
Banyo pH 4.5-5.5 kontrol[i; final mamul pH hedefi 5.5-6.5

Reaktif yikama sabunu 1-2 g/L; dUsuk kopUk, iyi dispersiyon
Sabun ve hidrolize boya kalintisim uzaklastir

E) pH 4 notralizasyon notu

No Adim Sure

1 Sogut / bosalt | - |
2 Sicak durulama T 5-10 dk [
3 Ntralizasyon I 10-15 dk |
4 Sicak durulama 5-10 dk

5| Sabunlama T 15-20 dk [
6 Sicak durulama 10dk

7 Mk/50quk durulama 50->40 C T0dk

] Cikis Kontrola 30 Cve alti -

1. Notralizasyon banyosunda pH 4.0-4.5 gorilebilir. Bu durum boya molekulinin gercekten

maviye donmesi degil; alkali/sari etkinin kinlmas olarak degerlendirilmelidir.

2. pH 4 uzun sire, yilksek sicaklik veya final mamul pH hedefi olarak kullaniimamalidir.

Matlagma, ton kirlmasi ve sararma riski olusturabilir.

3. Dogru kontrol yalnizca banyo pH't degildir; final mamul pH't mutiaka dlctlmelidir. Hedef
5.

final mamul pH: 5.5-6.5.

4. Spheli durumda pH 4.0/ 5.0 / 6.0 ndtralizasyon numuneleri haz irlanip L*a*b*, bzellikle

b* ve Delta E ile karsilastinimalidir

Kontrollii deneme standard taslagidir: ticari boya foyi, lab dip, tuzlu ¢oziniiriik, filtre/benek kontroli, pH ve L*a*b* élcimleri ile do grulanmalidir,

Cikan su temizienene kadar durula
Mamul pH 5.5-6.5; durulama Suyu temiz; gerekirse

Kontrold

Numune Banyo pH Sart Olgiim
A pH 4.0 50 C/10dk L*a*b*, b*, Delta E, mamul pH
B I PH 5.0 50C/10dk L*a*b*, b*, Delta E, mamul pH
c pH 6.0 50 C/10dk L*a*b*, b®, Delta E, mamul pH
o Kontrol Notralizasyonsuz L*a*b*, b*, Delta E, mamul pH

‘Yorum: b* diserse sari etki azalir ve renk daha mavi/ftemiz algilanabilir. Delta E ve final mamul pH birlikte degerlendiriimelidir.

SURE OZETI: Ana boyama 305 dk [ 5 sa 05 dk | Yikama 60-85 dk | Toplam 365-390 dk [ 6 sa 05-30 dk

KONTROL: Na,SO, miktari anhidrit esdegeridir; tuz safligi/nemi ve ¢éziunurlik dogrulanmal. Alkali 6ncesi banyo 80 °C'ye indirilmelidir.

Turkuaz/ftalosiyanin boyalarda 100 °C migrasyon nétr pH'da yariitilmel; tuz ve soda degerleri laboratuvar denemesiyle dogrulanmalidir.
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Polyester Dispers Boyama

PO

LYESTER DISPERS BOYAMA - 50-130-80 °C

Baslangi¢ pH 4,5-5,0 | 130 °C'de 30-45 dk fiksaj | Dikey eksen: sicaklik | Yatay eksen: sure

140 N =
HAZIRLIK / DOZA) ISITMA 130 | BOYAMA / FIKSA) SOGUTMA =80 I{ONTROF.
f
130 °C Sogutma
120 4 30-45 dk °C/dk
Isitma hizi
1,5-2,0 °C/dk
100 A
Dispers boyarmadde >
10 dk
—
g) Dispersant + lubrikant + tampon
~— 80 4 5 dk
k"4
-]
¥
g
! 60
7]
40
20 1
0 20 40 60 80 100 120 140 160
SURE (dakika)
Hazirhk Boya dozaji Isitma Fiksaj Sogutma Kontrol
50 °C - 15 dk 50 °C - 10 dk 1,5-2,0 °C/dk 130 °C - 30-45 dk =80 °C 50 °C
Ana proses: yaklasik 155 dk = 2 sa 35 dk
Koyu/lacivert tonlarda rediktif temizleme, haslik ve ylizey boya kontroliine gére ayrica uygulanir.
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Polyester Reduktif Temizleme

POLYESTER REDUKTIF TEMIZLEME / DURULAMA

Koyu ton, lacivert/siyah veya haslik sonucu gerektirdiginde uygulanacak opsiyonel son islem

SICAKLIK (°C)

120 —{Rc ajani - .
HAZIRLIK REDU 5 dk EFME DURULAMA 60 NOTRALIZASYON SON DURULAMA
Alkali / RC sistemi
5 dk
80 °C bekleme
100 1 15 dk
Asit ile pH 5,5-6,5
80 5 dk
60
40 1
20
0 T T T T T
0 10 20 30 40 50
SURE (dakika)
Hazirhk Alkali RC ajani Bekleme Durulama Notralizasyon Son durulama
80 °C 5 dk 5 dk 80 °C - 15 dk 60 °C - 7 dk 50 °C - 5dk 30 °C
Kosullu proses: yaklasik 50 dk
Dozaj ve kimyasal sistemi, secilen dispers boya ile rediiktif temizleme Griintin(n giincel teknik féyline gdre dogrulanir.
Sayfa 10
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Naylon / Poliamid Asit Boyama

NAYLON / POLIAMID ASIT BOYAMA — 40-98 °C

Baslangic pH 6 | Boyama sonunda pH 4,5 | Dikey eksen: sicakhk | Yatay eksen: siire
115 9

110 A KIMYASALLARI B BOYARMADDE ISITMA 98 | 98 °C boyama

SOGUTMA 60

60 dk - pH 4,5
105

98 °C l
100

95 o
90
85
80 4
75
70

65

1,5 °C/dk
60 On gozandirilmis

asit boya
55 4 X % - 10 dk

50 1

SICAKLIK (°C)

a5 4 40 °c
40

351

30

25

204

Na asetat / NH. asetat
2g/L
Egalizatér

Asetik asit
1 mLjL
1%

15 1

10 A

60 °C

a
10
15
20

5
30
35
40
a5

50
55

2 2 2 3

80
85
20
a5

100
110
115

SURE (dakika)
PROSES VE SON isLEMLER

120

125

130 4
135

140 o

A banyosu Boya ilavesi Isitma Boyama Taze su durulama Opsiyonel sabunlama Soguk yikama

40 °C - 10 dk 40 °C - 10 dk 1.5 °Cfdk 98 °C - 60 dk 10 dk 60 °C - 20 dk 10 dk

Hashk fiksesi
70°C-20dk

Ana hoyama + 60 °C'ye sogutma: 137.7 dk = 2sal8dk | Yikama ve sonislemler: 108.7dk = 1sa49dk | TOPLAM PROSES: 246.4 dk = 4 sa 06 dk

* Kaynak sodutma hizini belirtmedigi icin 2 *C/dk isletme varsayimi kullamimistir. Toplam streye durulama, sabunlama, soduk yikama, haslik fiksesi ve banyo gecisleri dahildir.

145 4

EKLENEN KONTROL VE SON ISLEM NOTLARI

EKSIK KONTROL: 98 °C boyama sonunda numune/tiikenme kontrolli eklenmeli. Yas haslik fiksesi yalnizca haslik sonucu gerektiriyorsa uygulanmalidir.

FIKSE SONU: Uruin féyline gére kisa durulama eklenmeli; fiksatér uygulamasi pH 4,0-4,5, 70-80 °C ve 15-20 dakika araliginda dogrulanmaldir.
Asit/buffer sistemi, egalizator ve boya ¢éztindirme kosullari kullanilan asit boya sinifina gore belirlenir; fiksatdr 6ncesi uyumsuz yardimci kalintilar kontrol edilmelidir.
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Proses Karsilastirma ve Kontrol Matrisi

PROSES KARSILASTIRMA VE KONTROL MATRISI

Klasik reaktif 3060

Tuz bastan 60-60

Tuz sonradan 60-60

Migrasyon 608060

8060 kontrolli inig

Turkuaz / mavi

Polyester dispers

Naylon / PA asit

302,5 dk

252,5 dk

292,5 dk

344,2 dk

260,8 dk

305 dk

155 dk

137,7 dk

Yayin ve uygulama notu

Sureler, grafikte gosterilen adimlarin toplamidir. Dolum/bosaltim, numune alma, laboratuvar onayi, makine beklemesi ve isletmeye 6zgu gegis sureleri ayrica eklenmelidir. Tuz,

80 dk

80 dk

80 dk

80 dk

80 dk

60-85 dk

Kosullu RC 50 dk

108,7 dk

382,5 dk Isitma ve alkali-fiksaj kontrolu
332,5dk Strike/duzgunsuzluk riski

372,5dk Tuz 3 porsiyon + sirkllasyon

424,2 dk 80 °C migrasyon ve kontrollU inis
340,8 dk Ayri migrasyon beklemesi yok
365-390 dk Na,SO, kalitesi + nétr migrasyon
155-205 dk pH 4,5-5,0 + 130 °C fiksaj

246,4 dk pH profili + tikenme/haslik kontroll

soda, kostik, boya ve yardimci miktarlari kesin recete degildir; glincel tedarikgi foyu ve laboratuvar/bulk korelasyonu esas alinir.
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Kaynak ve Sorumluluk Notu

KAYNAK VE SORUMLULUK NOTU

1. HT Jet Recete-Proses Kaynagi - Teknik Revizyon 2026 (mevcut V8 icerik seti).

2. Reaktif boyama rotalari: 60 °C izotermal, tuz bastan/sonradan, 3060 °C ve 608060 °C egitim sablonlari.

3. Polyester dispers ve reduktif temizleme: 130 °C HT uygulamasi ve koyu tonlarda kosullu reduction clearing yaklagimi.

4. Naylon/poliamid asit boyama: pH profili, 98 °C boyama ve kosullu yas haslik fiksesi.

5. Turkuaz/mavi rota: kontrolll laboratuvar denemesi, Na,SO, kalite kontroli ve nétr migrasyon yaklasimi.

Sorumluluk

Bu yayin, egitim ve proses gelistirme amaciyla hazirlanmis baslangic kaynagidir. Ticari Gretimde boya/kimyasal Ureticisinin gtincel teknik féyu, gtvenlik bilgi formu, musteri
sartnamesi, MRSL/RSL uygunlugu ve laboratuvar/pilot sonuglari esas alinmalidir.
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