
HT JET BOYAMA PROSES DİYAGRAMLARI
Reaktif • Polyester Dispers • Naylon/Poliamid Asit Boyama

TEKNİK REVİZYON 2026
Seçili HT jet reçete ve zaman-sıcaklık diyagramları

KAPSAM
5 reaktif rota + turkuaz/mavi özel rota + polyester + naylon

FLOTTE
Başlangıç şablonu: 1:5

KULLANIM
Eğitim, proses geliştirme ve saha kontrolü

DOĞRULAMA
Laboratuvar, pH, iletkenlik, haslık ve tedarikçi föyü

Teknik Bilgi • Doğru Birim • Ölçülebilir Proses • Kontrollü Uygulama



HT Jet Boyama Proses Diyagramları
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KULLANIM VE DOĞRULAMA ESASLARI

Başlangıç şablonu

Verilen grafikler doğrudan üretim talimatı değildir. Boya serisi, kumaş yapısı,
flotte, makine hidrodinamiği ve müşteri şartlarıyla doğrulanır.

pH kontrolü

Reaktif proseslerde başlangıç pH 6,5-7,0; alkali/fiksaj sonu hedef pH 10,5-11,0.
Naylon/PA prosesi kullanılan asit boya sınıfına göre yürütülür.

Tuz ve alkali

NaCl veya Na₂SO₄ tek seçim olarak ele alınır. Tuz saflığı, nemi, çözünürlük ve
iletkenlik doğrulaması yapılır. Soda/kostik sistemi boya serisine göre belirlenir.

Toplam süre

Grafik süreleri, gösterilen proses adımlarını kapsar. Dolum, boşaltım, numune
alma, laboratuvar onayı ve makine beklemeleri ayrıca eklenir.

Yıkama ve haslık

Reaktif yıkama sırası renk derinliğine göre uyarlanır. Polyester redüktif
temizleme ve naylon yaş haslık fiksesi koşullu işlemlerdir.

Kimyasal uygunluğu

Güncel teknik föy, güvenlik bilgi formu, MRSL/RSL ve müşteri uygunluğu
kontrol edilmeden kimyasal dozaj sabitlenmez.



Klasik Reaktif Boyama 30�60 °C
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Tuz Baştan Reaktif Boyama 60-60 °C
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Tuz Sonradan Reaktif Boyama 60-60 °C
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Migrasyonlu Reaktif Boyama 60�80�60 °C
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Reaktif Boyama 80�60 °C Kontrollü İniş
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Turkuaz / Mavi Reaktif Boyama
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Polyester Dispers Boyama
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Polyester Redüktif Temizleme
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Naylon / Poliamid Asit Boyama
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Proses Karşılaştırma ve Kontrol Matrisi
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PROSES KARŞILAŞTIRMA VE KONTROL MATRİSİ

Rota Ana proses Yıkama / son işlem Toplam Kritik kontrol

Klasik reaktif 30�60 302,5 dk 80 dk 382,5 dk Isıtma ve alkali-fiksaj kontrolü

Tuz baştan 60-60 252,5 dk 80 dk 332,5 dk Strike/düzgünsüzlük riski

Tuz sonradan 60-60 292,5 dk 80 dk 372,5 dk Tuz 3 porsiyon + sirkülasyon

Migrasyon 60�80�60 344,2 dk 80 dk 424,2 dk 80 °C migrasyon ve kontrollü iniş

80�60 kontrollü iniş 260,8 dk 80 dk 340,8 dk Ayrı migrasyon beklemesi yok

Turkuaz / mavi 305 dk 60-85 dk 365-390 dk Na₂SO₄ kalitesi + nötr migrasyon

Polyester dispers 155 dk Koşullu RC 50 dk 155-205 dk pH 4,5-5,0 + 130 °C fiksaj

Naylon / PA asit 137,7 dk 108,7 dk 246,4 dk pH profili + tükenme/haslık kontrolü

Yayın ve uygulama notu

Süreler, grafikte gösterilen adımların toplamıdır. Dolum/boşaltım, numune alma, laboratuvar onayı, makine beklemesi ve işletmeye özgü geçiş süreleri ayrıca eklenmelidir. Tuz,
soda, kostik, boya ve yardımcı miktarları kesin reçete değildir; güncel tedarikçi föyü ve laboratuvar/bulk korelasyonu esas alınır.



Kaynak ve Sorumluluk Notu
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KAYNAK VE SORUMLULUK NOTU

1. HT Jet Reçete-Proses Kaynağı - Teknik Revizyon 2026 (mevcut V8 içerik seti).

2. Reaktif boyama rotaları: 60 °C izotermal, tuz baştan/sonradan, 30�60 °C ve 60�80�60 °C eğitim şablonları.

3. Polyester dispers ve redüktif temizleme: 130 °C HT uygulaması ve koyu tonlarda koşullu reduction clearing yaklaşımı.

4. Naylon/poliamid asit boyama: pH profili, 98 °C boyama ve koşullu yaş haslık fiksesi.

5. Turkuaz/mavi rota: kontrollü laboratuvar denemesi, Na₂SO₄ kalite kontrolü ve nötr migrasyon yaklaşımı.

Sorumluluk

Bu yayın, eğitim ve proses geliştirme amacıyla hazırlanmış başlangıç kaynağıdır. Ticari üretimde boya/kimyasal üreticisinin güncel teknik föyü, güvenlik bilgi formu, müşteri
şartnamesi, MRSL/RSL uygunluğu ve laboratuvar/pilot sonuçları esas alınmalıdır.


