BAHRI BUDAK

EGITIM NOTLARI « TEKSTIiL. BOYAMA TEKNOLOJiSi

BOYAMA SONRASI YIKAMA VE
INDIRGEN TEMIZLEME EGITIMI

Reaktif boyamada baglanmamis boyanin uzaklastirimasi,
polyesterde indirgen temizleme, final pH ve haslik yonetimi

Bu egitim notu; pamuk, polyester ve karisim orme kumaslarda boyama sonrasi yikamanin amacini, proses se¢imini,
kimyasal gorevlerini, kontrol kriterlerini ve yaygin saha hatalarini aciklar.

Hazirlayan

Bahri Budak - Tekstil Boyama ve Apre Uzmani

HT jet - pamuk, polyester ve karisim 6rme kumaslar

TEMEL YAKLASIM

Boyama bittiginde yalniz hedef renk elde edilmis olmaz. Kumas yiizeyinde kalan baglanmamais boya, tuz, alkali, asit,

dagitic1 ve parcalanmis boya kalintilar: dogru sekilde uzaklastirilmadiginda renk hashg ve tekrar tretilebilirlik diger.
Art yikama, boyamanin sonundaki temizlik degil; prosesin tamamlayici bélimudiir.
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1. Egitimin amaci ve kapsami

Bu egitim, reaktif ve dispers boyama sonrasinda uygulanacak art yikamanin neden yalniz durulama olarak
gorilmemesi gerektigini; renk grubu, boya sinif, lif yapisi, makine ve musteri haslik hedeflerine gore nasil
yoOnetilecegini aciklamak i¢in hazirlanmistir.

e Reaktif boyamada baglanmamis ve suyla etkisizlesmis boyanin kumastan uzaklastirilma mantigini kavramak.

e  Polyester boyamada lif yilizeyinde kalan dispers boyanin indirgen temizleme ile nasil uzaklastirildigini anlamak.
e Ak, orta, koyu ve 6zel renk gruplarinda yikama siddetini dogru belirlemek.

e  Final pH, iletkenlik, banyo berraklig1 ve haslik sonuclarin birlikte degerlendirmek.

e  Yetersiz veya asir1 yikamanin renk, elastan, enerji, su ve liretim siiresine etkisini azaltmak.

Terminoloji kural

Bu dokiimanda yabanci terimler kelime kelime ¢evrilmez. Once Tiirk tekstil sahasinda kullanilan acik ifade verilir;
gerekli oldugunda uluslararasi teknik terim parantez i¢inde belirtilir.
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2. Terminoloji - sahada kullanilan dogru karsiliklar

Art yikama

Baglanmamis boyanin yikamayla

uzaklastirilmasi

Sicak yikama / sabunlama

indirgen temizleme

Boyanin tekrar kumasa ¢okmesi

Boya ¢ekim orani

Kimyasal baglanma

Suyla etkisizlesmis boya

Dagitma etkisi

Metal iyonlarini baglama

Final nétralizasyon

Banyo berraklig1

Afterwashing

Wash-off

Soaping

Reduction clearing

Backstaining / redeposition

Exhaustion

Fixation

Hydrolyzed dye

Dispersing action

Sequestering

Final neutralization

Bath clarity

3. Boyama sonrasi yitkamanin temel amaci

Boyama bittikten sonra kumas tizerindeki
baglanmamis boya ve kimyasal kalintilar:
uzaklastiran islemler biitiintidir.

Reaktif boyama sonrasi lifle bag kurmamis
boyanin sicak yikama ve durulama ile
uzaklastirilmasidir.

Reaktif boyali kumasin uygun yikama
maddesiyle ytliksek sicaklikta temizlenmesidir.

Polyester ylizeyindeki baglanmamais dispers
boyanin indirgen ve alkali ortamda pargalanip
uzaklastirilmasidir.

Banyodan ayrilan boyanin yeniden kumas
ylizeyine tutunmasidir.

Banyodaki boyanin ne kadarinin kumasa
gectigini ifade eder.

Reaktif boyarmaddenin seltiloz lifle kalic1 bag
kurmasidir.

Reaktif boyarmaddenin suyla reaksiyona girerek
lifle baglanma yetenegini kaybetmis kismidir.

Boyanin banyoda ince ve homojen halde
kalmasini saglayan etkidir.

Kalsiyum, magnezyum ve demir gibi iyonlarin
boya ve kimyasallarla sorun olusturmasini
6nlemeye yardim eder.

Art yikama sonunda kumasg ve banyo pH
degerinin hedef araliga getirilmesidir.

Final banyoda ¢6zlinmiis veya askida boya-
kimyasal kalintisinin gérsel durumudur.

Yikama islemi, kumas tizerinde kimyasal olarak baglanmis boyay1 sokmek icin degil; lifle bag kurmamis, ylizeyde
kalmis veya banyoda parcalanmis boya ve kimyasal kalintilar1 uzaklastirmak icin yapilir. Dogru art yikama, renk
hashgini ytikseltir ve sonraki apre igslemlerini daha kararlh hale getirir.

Reaktif boyama

Dispers boyama

Poliamid asit boyama

Karisim kumas

Suyla etkisizlesmis ve lifle baglanmamis reaktif
boya; tuz ve alkali kalintist

Polyester lif yiizeyindeki dispers boya; dagitic1 ve
oligomer kalintisi

Yizeyde kalmis asit boya, asit/tampon ve
yardimc1 kalintis

Her lif bilesenine ait ayr1 yiizey boyasi ve
kimyasal kalintilar

Yiiksek yas hashgl, temiz ton, stabil final pH

Siirtme, yikama, ter ve 1s1 hashgini iyilestirmek

Temiz ylizey, dengeli pH ve kullanim alanina
uygun hashk

Lifler arasi lekelenmeyi ve ton kaymasini
6nlemek

bahribudak.com * Boyama Sonrasi Yikama ve indirgen Temizleme Egitimi * 2026-R1 »



BAHRI BUDAK EGITiM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

Kritik ayrim

Reaktif sicak yikama ile polyester indirgen temizleme ayni islem degildir. Amagclari benzer goriinse de kimyasal
ortamlari, kullanilan tirtinler ve lif tizerindeki etkileri farklidir.

4. Reaktif boyama sonrasi yitkama sirasi

Renk, pH, sicaklik ve banyo goriintimi kontrol edilir. ilave

1. Boyama sonu kontroli tamamlanmadan yikamaya gecilmez.

Kumas yapisina uygun sicaklikta banyo bosaltilir; fazla tuz, alkali ve

2. Kontrolli bosaltma / ilk durulama serbest boya azaltlrr.

o Kalan alkali kontrollii bigimde dustirtliir. Asit, makineye dogrudan

3. Notralizasyon . .
ve yogun halde verilmez.

4. Ara durulama Notralizasyon sonrasi ¢6zlinen tuz ve boyalar uzaklastirilir.

Uygun yikama maddesiyle ylksek sicaklikta baglanmamis boya

5. Sicak yikama / sabunlama
kumastan ayrilir.

6. Gerekirse ikinci sicak yikama Koyu ve zor renklerde banyo iletkenligi, berraklig ve hashik hedefi
dogrulanarak uygulanir.
7. Final durulama Temiz suyla kalan boya, yikama maddesi ve tuz uzaklastirilir.

8. Final pH ve numune Kumas pH, banyo berrakhig, ton ve hashik 6n kontrolii tamamlanir.

Sicak yikama sicaklif ve siiresi; reaktif boya serisi, renk koyulugu, boya baglanma verimi, banyo orani ve yikama maddesinin
uriin yapisina gore belirlenmelidir. Her renk i¢in tek sabit yikama recetesi dogru degildir.

5. Acik, orta ve koyu renklerde yikama yaklagsimi

Bir-iki durulama, kontrollii
notralizasyon ve tek sicak yikama
¢ogu durumda yeterli olabilir.

Gereksiz uzun yikama ton kayb1 ve
kaynak tiiketimi yaratabilir.

Aqkrenk D}l@l;lk ylizey boyasi ve diisiik tuz
yuki
Durulama, nétralizasyon, sicak

Orta renk Orta diizey baglanmamis boya yikama ve final durulama sayisi

banyo berrakligina gore artirilir.

Final pH ve siirtme hashgi
dogrulanir.

Birden fazla ara durulama ve sicak
Koyu renk Yiiksek boya ve elektrolit ytuiki yikama gerekebilir. iletkenlik ve
banyo rengi izlenir.

Yetersiz yikama geri lekelenme ve
diisiik yas hashgi olusturur.

Boya serisine 6zel yikama maddesi,
Cok koyu / siyah Cok yiiksek yiizey boyasi riski daha uzun sicak yikama veya iki
sicak yikama uygulanabilir.

Kumasin boya kayb1 degil ylizey
temizligi hedeflenir.

Yikama siddeti

Yikamanin yeterliligi yalniz banyo renginin acilmasiyla belirlenmez. Final pH, iletkenlik, siirtme ve yikama hashgi
sonuclari birlikte degerlendirilmelidir.
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6. Turkuaz, mavi, lacivert ve siyah renklerde 6zel kontroller

e  Turkuaz ve parlak mavi reaktif boyalarda boya molekiili yapisi ve boya kombinasyonu nedeniyle yiizey boyasinin
uzaklastirilmasi daha zor olabilir.

e Lacivert ve siyah renklerde ytiksek toplam boya orani, ytiksek elektrolit yiikt ve birden fazla boya bileseni yikama
suresini uzatabilir.

e  Koyu banyoda boya tekrar kumasa ¢cékmemelidir; yikama maddesinin boyay:1 banyoda tutma etkisi 6énemlidir.

e  Yiuksek sicakliga citkmadan 6nce nétralizasyon tamamlanmali, kumag tizerinde giiglii alkali kalmamalidir.

e Ton degisimini azaltmak i¢in sicak yikama sirasinda pH, sicaklik ve stre kayit altinda tutulmalhdir.

e  Final durulamada iletkenlik yalniz su kalitesine gore degil, baslangic su iletkenli§iyle karsilastirilarak yorumlanmahdir.

Yiiksek pH, bulanik banyo veya ton yoni

Nétralizasyon Banyo pH degeri sicak yikamaya uygun mu? ST

Yikama sicakligl Gergek makine sicakligl ve cikig hizi kayith mi? Yetersiz yiizey temizligi veya gereksiz boya kayb1
Banyo berraklig1 Sicak yikama sonu boya tekrar ¢okmiis mii? ;i.lr;frlnkﬁrelizgia LOTHILENT SLE) S
iletkenlik Tuz yiki yeterince diigmus mui? Yiiksek final iletkenligi ve aprede diizensizlik
Haslhik 6n kontroli Kuru/yas siirtme sonucu uygun mu? Yas siirtmede belirgin renk verme

7. Polyesterde indirgen temizleme

Indirgen temizleme, polyester lif i¢ine girmis dispers boyay1 sékmek icin degil; lif ylizeyinde kalan veya lif igine
yeterince girmemis dispers boyay1 kimyasal olarak parcalayarak uzaklastirmak icin uygulanir. Ozellikle koyu renkler,
yiiksek haslik talepleri ve polyester-elastan trtinlerde dogru temizleme kritik énemdedir.

- Kumas ve boya sinifina gore giivenli sicaklifa inilerek banyo kontrol

Boyama sonrasi sogutma 0
edilir.

Durulama / banyo degisimi Yiizeydeki serbest boya ve yardimce yuki azaltilir.

Sodyum ditiyonit (sahada hidrostilfit veya hidro) ve sodyum hidroksit

Indirgen ortamun kurulmasi (kostik) veya tedarikci 6zel iriinii kontrolli verilir.

Genellikle 70-80 °C bolgesinde, iiriin ve boya sinifina gore belirlenen

Temizleme suirede galigilir.
Durulama Parcalanmis boya ve kimyasal kalintilar1 uzaklastirilir.
Notralizasyon Kumas ve banyo pH degeri hedef araliga getirilir.

Ton, ylzey, pH, sirtme, yikama ve gerekirse ter/is1 hashig1 kontrol

Final kontrol edilir.

Ornek baslangi¢ aralig

Klasik bir indirgen temizleme icin 70-80 °C, 10-20 dakika ve yaklasik 1-2 g/L sodyum ditiyonit ile 1-2 g/L. sodyum
hidroksit baslangi¢ aralig1 olarak goriilebilir. Bu degerler recete degildir; boya sinifi, renk koyulugu, elastan, tirtin aktif
maddesi ve tedarikgi teknik foytliyle dogrulanmalidir.
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8. Indirgen temizleme kimyasallar: ve giivenli kullanim

Sodyum ditiyonit

Sodyum hidroksit

Ozel indirgen temizleme tirtinii

Dagitic1 / yikama maddesi

Asit / nétralizasyon tGrini

Sahada hidrostilfit veya hidro olarak da bilinir.
Indirgen ortam olusturarak yiizeydeki dispers
boyayi parcalar.

Sahada kostik olarak kullanilir. indirgen
temizleme ortamini alkali hale getirir.

Tek bilegenli veya duistik alkaliyle ¢alisan ticari
uriin olabilir.

Parcalanan boyanin banyoda kalmasina ve
yeniden kumasa ¢okmemesine yardim eder.

Temizleme sonrasi yliksek pH degerini hedef
aralia getirir.

Hava, sicaklik ve bekleme ile etkinligi diisebilir;
taze ve kontrollii hazirlanmaldir.

Elastan, polyester yiizeyi ve bazi boya
siniflarinda siddetli kosullar risklidir.

Uriin aktif maddesi ve doz énerisi teknik foyden
kontrol edilir.

Kopik, silikon ve makine uyumu
degerlendirilmelidir.

Yogun asit dogrudan kumas tizerine verilmez;
kontrolli dozaj yapilir.

e  Sodyum ditiyonit asitle temas ettirilmez; giivenlik bilgi formu, havalandirma ve depolama sartlar1 uygulanir.
e Indirgen madde uzun siire énceden hazirlanip bekletilmez; dozaj aninda gercek aktiflik dikkate alinir.

e  Kimyasal sirasi, dozaj stiresi ve makine sirkilasyonu kayith olmalidir.
e Temizleme sonu banyoda indirgen madde kalintis1 birakilmadan durulama ve noétralizasyon tamamlanmaldir.

9. Polyester-elastan ve karisim kumaslarda riskler

Kumas yapisi Baslica risk Kontrol yaklasimi

Polyester-elastan

Polyester-pamuk

Polyester-poliamid

Koyu renk elastanli kumas

Kuvvetli alkali, yliksek sicaklik ve uzun siire

elastan giiciini ve geri toplamasin diisiirebilir.

indirgen temizleme pamuk boyanmadan énce
yapilmalidir veya 6zel uyumlu sistem
kullaniimalidir.

Alkali ve indirgen ortam poliamid boya ve lif
davranisin etkileyebilir.

Yiizey boyasi yiiksek, fakat agresif temizleme
elastana zarar verebilir.

Daha 1liml proses, kisa siire veya 6zel iriin;
elastan tedarikci sinirlari.

Reaktif boya indirgen ortamda zarar gorebilir.

Karisim lif ve boya sinifina 6zel deneme.

Boya secimi, 6zel temizleme Uriini ve hashk
dogrulamasi birlikte.

Karigim kumas ilkesi

Indirgen temizleme karar1 yalniz polyester hashigina bakilarak verilmez. Karigimdaki diger lifler, kullanilan boya
siniflar1 ve elastan davranisi birlikte degerlendirilir.
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10. pH, iletkenlik, sicaklik ve banyo berraklig:

H Reaktif yikamada notralizasyonun ve indirgen Kalibre edilmis pH metre; giivenli sekilde
P temizleme sonrasi alkali kalintisinin kontroli sogutulmus gercek banyo numunesi
; . Tuz ve ¢6zlinmiis kimyasal ylkiiniin azalip Baslangic suyu ile final banyo birlikte
Tletkenlik - L
azalmadigini gosterir karsilastiriir
Yikama maddesi ve kimyasal islemin etkinligini | Makine sensori ile bagimsiz kontrol
Sicaklik . o
belirler gerektiginde kargilastirilir
Banyobervaklis: Yu.zey"boyas%-ve parcalanmis boya kalintisina §etjfaf nurr.lune kabinda standart 151k altinda
dair gorsel gosterge degerlendirme
P Sirkilasyon, seviye ve kimyasal uyum sorununu . P
Képik . o1 Makine goriinimi ve proses kaydi
gosterebilir
Final numune Ton, yiizey, pH ve hashk birlikte degerlendirilir | Onayl standart ve laboratuvar metotlari

11. Yikama maddeleri ve yardimci kimyasallar

Yardimci Gorevi

Baglanmamis boyay1 kumastan ayirir ve banyoda tutarak tekrar

Reaktif yik: i . .
eaktif yrkama maddes ¢okmesini azaltir.

Dispers boyay1 ve parcalanmis boya kalintilarini ince dagilimda

Dagitici
& tutmaya yardim eder.

iyon tutucu Su §<e'rt.11g1 ve metal iyonlarinin boya ¢okelmesine veya lekelenmeye
etkisini azaltir.

VT Rl B Mavkme tl]:?lI.‘l(.% uygun koépik kontroli saglar; silikon lekesi riski
degerlendirilir.

- . Kalan alkaliyi kontrollti bigimde diiglirtir; tiriin konsantrasyonu ve

Notralizasyon asidi . . .
dozaj hiz1 6nemlidir.

Tek banyoda veya disiik su tiiketimli proseslerde Ureticiye 6zel tirin

Ozel temizleme sistemni i
kombinasyonudur.

Yikama maddesi secimi yalniz fiyat ve dozla yapilmamalidir. Boyay1 banyoda tutma, sert su dayanimi, kopiik davranisi,
makine uyumu, kolay durulanma ve atik su yiku birlikte degerlendirilmelidir.

12. Ornek proses sablonlari

Ik durulama — ndtralizasyon - sicak yitkama —

Reaktif - acik renk final durulama

Final pH ve banyo berraklig1

Durulama - nétralizasyon — ara durulama —

Reakdf - orta renk sicak yikama — final durulama

iletkenlik, PH ve stirtme 6n kontroli

Birden fazla durulama — nétralizasyon — bir

Reakdif - koyu renk veya iki sicak yikama - final durulamalar

Banyo rengi, iletkenlik, pH ve hashk

Durulama — indirgen temizleme — durulama —

Polyester - Klasik nétralizasyon — final durulama

Yiizey boya, pH ve haslik

Ihmli durulama — onayl 6zel/ilimh temizleme —

Pol r-elastan .
olyester-elasta kisa notralizasyon — final durulama

Elastan gii¢ ve boyutsal davranis
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Sablon uyarisi

Bu siralar egitim amach proses iskeletidir. Sicaklik, siire, doz ve banyo sayisi; boya serisi, renk, makine, banyo orani ve
haslik hedefiyle laboratuvarda onaylanmaldir.

13. Miktar ve banyo hesabi

13.1 Banyo hacmi

500 kg kumas 1:6 banyo oraniyla ¢alisiliyorsa teorik banyo hacmi yaklasik 3.000 L olur. Makine 6li hacmi, hatlar ve
dozaj tanki gercek seviye hesabinda ayrica dikkate alinir.

13.2 g/L kimyasal hesabi

Kimyasal miktar1 (kg) = Banyo hacmi (L) x doz (g/L) / 1000

Ornek: 3.000 L banyoda 1,5 g/L yikama maddesi kullanilirsa tiriin miktar: 4,5 kg olur.
13.3 Ticari urun diizeltmesi

Uriin %100 aktif degilse teknik foydeki aktif madde, yogunluk ve énerilen ticari doz dikkate alinir. Farkli firmalarin
ayni iglevdeki uirtinleri esit g/L ile karsilastirilmaz.

g/L Banyo L x g/L / 1000 3.000 L x 1,5 g/L = 4,5 kg
% kumas agirhigi Parti kg x % / 100 500 kg x %0,5 = 2,5 kg

Hacim veya kg hesabinda yogunluk dikkate

Siv1 ticari triin
alinir

Teknik foy ve isletme dozaj sistemi kullanilir

14. Olciilebilir kalite kriterleri

Kriter Kabul temeli Kontrol notu

Final pH Miisteri / igletme limiti Kumas ekstrakt1 veya onayl isletme yontemi
Final iletkenlik Baslangic suyu ve isletme limitiyle karsilastirma | Kalibre edilmis iletkenlik élger

Kuru siirtme hashg Miisteri sartnamesi Standart stirtme testi

Yas siirtme hashg1 Miisteri sartnamesi Koyu renklerde kritik

Yikama hashig1 Uriin kullanim alani ve miisteri sartnamesi Efgiiegigimi e
Ter / su /1s1 hashgi Uriin grubuna gore Spor, i¢ giyim ve elastanl tirtinlerde énemlidir
Banyo berrakligl isletme gorsel standardi Final banyo numunesi

Ton fark: Onayl standarda gore tolerans Spektrofotometre ve gorsel birlikte
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15. Yaygin hatalar, kok nedenler ve diizeltme yaklasimi

Hata Olas1 kok neden Diizeltme yaklasimi

Disiik yas hashigl

Yas siirtmede renk verme

Final pH yiiksek

Ton kayb1

Leke / geri ¢cokelme
Polyester-elastan gii¢ kaybi

Koplik ve seviye sorunu

Final iletkenlik yiiksek

Baglanmamis boyanin yetersiz uzaklastirilmasi;
yanlis boya sinifl; yetersiz sicaklik/siire.

Yiizey boya yiiki yiiksek, banyo tekrar kumasa
¢okiiyor.

Notralizasyon yetersiz veya durulama sayisi az.

Gereksiz siddetli yikama, uygun olmayan
kimyasal veya boya dayanimi disik.

Ayrilan boya banyoda tutulamiyor; makine
temiz degil; sert su.

Kuvvetli kostik, uzun stire veya ytiiksek sicaklik.

Uygunsuz yiizey aktif madde, yliksek doz veya
kirli makine.

Tuz ve kimyasal ytlikii yeterince
uzaklastirilmamis.

Boyanin hangi liften geldigini belirle, art yikama
kayitlarini ve boya se¢imini kontrol et.

Yikama maddesi, sicaklik, banyo yenileme ve
final durulama kontroli.

Gergek banyo pH 6lciimi, asit dozaj1 ve
durulama kontroli.

Yikama siddeti ve boya serisi uygunlugunu
azaltilmis denemeyle dogrula.

Dagitici/yikama maddesi, iyon tutucu ve makine
temizligi.

Ilimli/6zel temizleme sistemi ve elastan sinirlari.

Uriin uyumu, doz, kdpiik kontrolii ve makine
yikama.

Durulama verimi, su kalitesi ve banyo oraninm
kontrol et.

Diizeltme ilkesi

Kumas tekrar yikamaya alinmadan 6nce sorun kaynag belirlenmelidir. Reaktif ylizey boyasi, dispers yiizey boyas,
yiksek final pH veya makine lekesi ayn1 diizeltme recetesiyle ¢oziilmez.

bahribudak.com * Boyama Sonrasi Yikama ve indirgen Temizleme Egitimi « 2026-R1 e



BAHRI BUDAK EGITiM NOTLARI TEKSTIL BOYAMA VE APRE UZMANI

16. Makine temizligi ve renk gecisi

e  Koyu renk sonrasi makinede boya, oligomer, yag ve kimyasal kalintis1 kalabilir; yalniz suyla durulama her zaman yeterli
degildir.

e  Filtre, diize, esanjor, numune hatti, dozaj hatlar1 ve tanklar makine yikama planina dahil edilmelidir.

e Koyurenkten acik renge geciste temizleme banyosu ve gorsel kontrol uygulanmaldir.

e Polyester boyama sonrasi oligomer ve dispers boya birikimi; sonraki pamuk veya acik renk partide leke olusturabilir.

e  Makine yikama recetesi makine malzemesi, conta yapisi ve kimyasal dayanimi dikkate alinarak hazirlanmalidir.

e  Temizlik sonucu yalniz banyo rengine bakilarak degil, beyaz bez/filtre kontrolii ve kritik yiizeylerin gorsel kontroliiyle

dogrulanmalidir.
Filtre ve siizgec Lif, boya aglomerasyonu ve oligomer Her koyu renk sonrasi ve planh bakimda
Diize ve kumas hatti Boya/yag kalintis Akis ve ylizey gorsel kontroli
Esanjor ve boru hatti Oligomer, kireg ve kimyasal film Periyodik temizlik ve 1s1tma performansi
Dozaj tanki ve vanalar Boya/kimyasal kalintis1 Her recete degisiminde durulama
Numune hatt Koyu renk kalintisi Numune almadan 6nce hat temizligi

17. Operator ve vardiya kontrol listesi

e Boyama sonu renk, pH, sicaklik ve numune onay1 tamamlandi.

e Yikama rotasi renk grubu ve boya sinifina gore secildi.

e Notralizasyon kimyasali seyreltilmis ve kontrolli dozaj plan: hazir.

e  Sicak yikama maddesi ve gercek ticari trtin dozu dogrulandi.

e DPolyesterde indirgen temizleme gerekliligi boya teknik bilgisine gore onaylandu.
e  Sodyum ditiyonit/hidrostlfit taze hazirlandi; asitle temas riski yok.

e  Polyester-elastan ve karisim kumas icin proses siddeti onaylandi.

e  Final pH, iletkenlik, banyo berraklig1 ve ton kaydedildi.

e  Kuru/yas sirtme ve gerekli haslik 6n kontrolleri yapildi.

e  Koyu renk sonrasi makine temizleme karari verildi.

18. Egitim degerlendirme sorulari

Reaktif sicak yikama ile polyester indirgen temizleme arasindaki temel fark nedir?
Baglanmamis reaktif boya neden yalniz soguk durulamayla yeterince uzaklastirilamaz?
Final iletkenlik hangi kalintilar hakkinda bilgi verir?

Koyu renklerde yikama sayis1 neden artabilir?

Sodyum ditiyonit hangi amacla kullanilir ve neden taze hazirlanmalidir?
Polyester-elastan kumaslarda klasik indirgen temizleme neden risklidir?

Banyo berraklif: tek basina yeterli kalite gostergesi midir?

Yetersiz makine temizligi sonraki partide hangi hatalara yol acabilir?
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19. Kaynakca ve teknik notlar

* CottonWorks - Reactive Dyes, Dyeing Basics ve Lab Dip Process: reaktif boyanin lifle baglanmasi, hidroliz ve baglanmamis boyanin sicak
yikamayla uzaklastirilmasi.
* DyStar - Cadira Polyester: polyester boyamada banyo icinde indirgen temizleme ve kaynak azaltma yaklasimi.
* DyStar - Cadira Reactive/Disperse Continuous: se¢ilmis boya sistemlerinde ayr1 indirgen temizleme gereksiniminin proses tasarimiyla
azaltilmasi.
* Archroma - ERIOPON E3-SAVE: polyester ve karisimlarinda 6n yikama, boyama ve indirgen temizlemenin birlestirildigi 6zel yardimeci sistem.
» Archroma - TERASIL W/WW ve polyester yardimcilar: yliksek yas hashigl, dagitma, diizglinlik ve art islem yaklagimi.
Teknik kullanim notu: Bu dokiimandaki sicaklik, siire ve kimyasal araliklar1 egitim amach baslangic cercevesidir. Nihai proses; boya ve
kimyasal teknik foyleri, renk koyulugu, kumas kompozisyonu, elastan, makine, banyo orani, miisteri sartnamesi ve laboratuvar
denemesiyle onaylanmalidir.
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